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成果摘要： 

  该成果通过平面应变问题的有限元的弹塑性理论计算分析、疲劳寿命试验分析和静载下的应力应变试验研究，对船

舶舷顶角填角焊接头力学性能进行了综合研究分析。理论和试验分析结果表明：在不同材质下的板厚从10mm到30mm

所构成的舷顶角填角焊接头可以允许2~5mm的少量未焊透的存在，其疲劳寿命与全焊透接头无显著的差异，因此可以

用限量的未焊透接头替代全焊透接头。由此大大简化了全焊透接头的制造工艺，不仅减轻了劳动强度，提高了生产效

率，而且可使舷顶角接头的制造成本下降约30%，经济效益显著。 
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