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    本标准适用于船舶螺旋桨用铸造铝被钻青铜中磷量的测定。测定范围:0.0100%一0. 05 00 Yo.
    本标准遵守CB 1160.1-86《船舶螺旋桨用铸造铝被钻青铜化学分析方法 总则》。

1 方法提要

    试样用盐酸一硝酸混合酸溶解，加人过氧化氢将磷氧化为正磷酸后，加人钒酸钱和铂酸钱形或黄
色的磷铝钒黄杂多酸，于分光光度计波长470nm处进行磷量的测定。

2 试剂

  2.1混合酸:于500m L水中加人320mL硝酸 (2.2)及120m L盐酸 (2.3)混匀，冷却至室温后

用水稀释至1000m L混匀。

  2.2 硝酸 (密度1.42)。

  2.3 盐酸 (密度1.19)。

  2.4 过氧化氢 (3%)。

  2.5 钒酸钱溶液 (0.25%)，称取2.5B钒酸铁溶解于500m L温水中，加人20m L硝酸 (2.6),冷
却至室温后稀释至1000m L混匀。
  2.6 硝酸 (1+1)。

  2. 7锢酸铁溶液 (10%)。
  2.8磷标准溶液:称取0. 21978基准磷酸二氢钾 (预先于100一105'C烘1h，在干燥器中冷却至室

温)。溶解于水中，移人1000m L容量瓶中，用水稀释至刻度混匀。此溶液1mL含50.01, 8磷。

3 分析步骤

  3.1 称取1.00008试样置于150m L锥形瓶中，加人20m L混合酸 (2.1)，低温加热溶解完全，加

人2mL过氧化氢 (2.4)煮沸3一5 min,随即加人10mL钒酸钱溶液 (2.5)混匀，冷却至室温后
移人50m L容量瓶中，用水稀释至刻度混匀。
  3.2 用干燥移液管移取25.OOmL试液 (3. ll 置于50m L容量瓶中，加人5.OmL钥酸按溶液(2.7)

用水稀释至刻度混匀。放置lom i n后，将部分溶液移人5 cm比色m中，以空白溶液为参比溶液，于分
光光度计波长470nm处测量其吸光度。由C作曲线上查得磷量。
  3.3 空白溶液:将剩余的试液 (3.1)用水稀释至刻度混匀。

  3.4 工作曲线的绘制:称取0.50005纯铜六份，分别置于六只150m L锥形瓶中，依次加人0,1.00,

2.00, 3.00, 4.00, 5. 00m L磷标准溶液 (2.8)，各加人lomL混合酸 (2.1)低温加热溶解完全，
加人1.OmL过氧化氢 (2.4)煮沸3一5 min,随即加人5mL钒酸镶溶液 (2.5)混匀。冷却至室温

后分别移人六只50m L容量瓶中，加人5.OmL钥酸铁溶液 (2.7)用水稀释至刻度混匀。放置10m in

后，将部分溶液移人5cm比色皿中以不加磷标准溶液的试液为参比溶液于分光光度计波长470nm处测
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量其吸光度。以磷量为横坐标，吸光度为纵坐标绘制工作曲线。

1 分析结果计算

    按下式计算磷的百分含量:
                                                                                                  爪 .

                                                                        尸 t 万 = 一 x 1了川

                                                                                              刀 翻 .万

式中:m，— 分取试样溶液中磷测得量，9;
      B— 试样溶液的分取比;
      二— 试样称取量，Bo

允许差

磷 含 甩 允 许 差

0.0100一 0.0300 0.0025

)、0. 0300 - 0. 0500 0.0045
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