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    本标准适用士船舶螺旋桨用铸造铝被钻青铜中铁量的测定。侧定范围:0.100%一0. 500 %o

    本标准遵守CB 1160.1-86《船舶螺旋桨用铸造铝镶钻青铜化学分析方法 总则》。

1 方法提要

    试样用酸溶解后，用硫瞩掩蔽铜，同时也将铁 (m)还原成铁 (II)。在pH 3的缓冲溶液中铁
  (II)与邻菲哆琳形成橙红色络合物，于分光光度计波长510nm处进行铁量的测定。

2 试剂

  2.1 硝酸 (1+1)。

  2.2 盐酸 (1+3)。

  2.3氢氧化钠溶液 (4%)。

  2.4 硫脉溶液 (10%)，使用时配制。

  2.5邻菲哆琳溶液 (0.5%):称取。.58邻菲哆琳溶解于2mL盐酸(2.2)中，用水稀释至100 m L
混匀。

  2.6 硫酸 (密度1.84)。

  2.7 缓冲溶液 ( pH 2. 9):称取13.68结晶乙酸钠(C H,COONa" 3H,0)溶于水并稀释至500mL,
另将2.8mL硫酸 (2.6)加人300m L水中并用水稀释至500mL，然后将两者相混合。
  2.8铁标准溶液:称取0.10008纯铁，置于150m L锥形瓶中，加人lOm L硝酸(2.1)，加热溶解完

全并煮沸驱尽氮的氧化物，冷却至室温后移人1000m L容量瓶中用水稀释至刻度混匀。此溶液 1mL

含0. lom磷失。

  2.，铁标准溶液:移取50.OOmL铁标准溶液 (2.8)置于500mL容量瓶中，用水稀释至刻度混匀。
此溶液 1mL含104磷失。

3 分析步骤

  3.1 称取0.20008试样，置于150m L锥形瓶中 (随同试样做空白)。加人10m L硝酸 (2.1) 加热

溶解完全并煮沸驱尽氮的氧化物，冷却至室温后移入l00mL容量瓶中，用水稀释至刻度混匀。
  3.2移取5. OOm L试液 (3.1)置于50m L容量瓶中，滴加氢氧化钠溶液 (2.3)至产生沉淀，立即

滴加盐酸(2.2)至沉淀溶解并过量1滴。加人5mL硫眠溶液 (2.4)、15m L缓冲溶液 (2.7)、
S. Om L邻菲哆琳溶液 (2.5)用水稀释至刻度混匀。放置lom i n后，将部分溶液移人2cm比色Illl中，
以空白溶液为参比溶液于分光光度计波长510 nm处，测缄其吸光度。由工作曲线上查得铁量。

  3.3 空白溶液:操作按3.2进行，但不加入邻菲哆琳溶液 (2.5)。

  3.4 工作曲线的绘制。

  3.4.1 称取0. 2000&l.铜，置于150m L锥形瓶中以下按3.1进行。
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  3.4.2 移取5. OOm L试液 (3.4.1)六份，分别置于六只50mL容量瓶III，依次加人。、1.00,

2.00, 3.00, 4.00, 5.00mL铁标准溶液 (2.9)，以下按3.2进行。以不加铁标准溶液的试液为参比
溶液，测量其吸光度。以铁量为横坐标，吸光度为纵坐标绘制工作曲线。

分析结果计算

按下式计算铁的百分含量:

                                        Fe (%) 二

式中:用.一一分取试样溶液中铁的测得量，8s
      B- 试样溶液的分取比;

m匕
爪 .B

100

    m- 试样称取量，Bo

允许差

铁 含 最 允 许 差

-0. 200 0.015

)0. 200 - 0. 300 0.025

)0.300--0.500 0.030
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