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范围

主题内容

本规范规定了鱼雷1周速阿C简称调速阀)的基本要求、质量保证规定及交货准备等。

适用范围

本规范适用于调速阀的研制、生产和使用。

引用文件

GB 191-90 包装储运图示标志

GB 1789-79 航空洗涤汽油

GB 6388-86运输包装收发货标志
GJB 145A-93防护包装规范

GJB 658-88 鱼雷产品标志
GJB 986-90 鱼推-3

CB 1235-93 鱼雷环境条件及试验方法

CB/Z 154-82 鱼雷材料选用范围

SH 0358-92  10号航空液压油

要求

3.1 合格鉴定

    按本规范提交的应是经鉴定合格或定型批准的调速阀.

3.2 材料

3.2. 1 一般要求

    优先选用CB/Z 154中所列的材料，并尽可能减少其品种规格.

3.2.2 特殊要求

    所选用的材料(金属和非金属)应与其介质相容。

3，3 设计与结构

    调速阀为先导型压力调节阀 由主阀、先导阀和航深检测系统三部分组成。其功能是根据鱼雷速制

的要求和航行深度的变化 按预先设定的规律调节输送到嫌烧室的燃料的压力和流量.保持发动机的转

速和动力系统输出功率在给定的范围内。

    调速阀所有密封结构及密封性应符合研制任务书或合同的要求。

    调速阀工作过程中应无工作介质漏泄.
3.4 维修性

3.4.1 调速阀的维修性指标应符合研制任务书或合同的要求
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3.4. 2 调速阀每工作一次或按规定要求进行维修时，除与设定工作状态有关的零、部件不得分解外.其

余均应分解至调速阀直属零部件状态.并按有关规定清洗、检查和再装配一旦设定的工作状态改变.可

按4. 6. 2. 2条的规定进行试验。
3.4.3 调速阀每拆装一次.均应更换一次性使用件。

3.4. 4 调速阀所有零部件均可互换.更换与设定工作状态有关的零、部件须按4.6.2.2条的规定进行

试验 。

3. 5 性能特性

3.5.1 工作介质

    调速阀应能适应GJB 986规定的鱼推-3单组元液体推进剂这种工作介质。

3.5.2 密封性

    调速阀应能承受内部压力为19.4 MPa，保压10 min而没有泄漏.

15. 3 工作特性

    当嫉烧泵转速在2976 r/min.鱼雷航行深度为50 m.发动机在低速制下运行时，调速阀的工作特

性应符合表 1的要求.

                                                表 1

航行深度 入口压力

  MPa

出口压力

  MPa

出口流 t

  L/min

0.07

0.2

0. 30

0.51

1.0  1

1. 51

2.02

2.52

3.03

3.53

4.04

11. 75-0. 50

止. 00-0. 51

12.15士0. 52

12.47.0. 53

13.20=0. 57

14. 00-0. 60

14.80=0. 64

15. 60亡0.67

16. 40=0. 70

17.30土0.73

17.75土0.76

14.75二0.82

14. 90-0. 83

14. 96=0. 84

15. 21二0. 85

15.82士0,89

16. 54二0.93

17. 24-=0. 97

17. 96=1. 01

18. 69=1. 05

19.43二1.09

20.23士1.13

幼
30
50
100
150
200
250
300
350
400

    注:表中航行深度50 m为设计工况.出口压力和流it数据可根据研树任务书的要求调整.

3.5.4 工作寿命

    调速阀工作寿命累计为5个周期，每个周期为1167 s〔不含台架调试).

3.6 环境要求

    除非另有规定，调速阀置于下列环境条件下，工作特性应符合3. 5.3条的要求。
3.6.1 振动

    调速阀应符合CB 1235中方法202第2章规定的振动要求.

3.6.2 恒加速度

    调速阀应符合CB工235中方法203第2章规定的恒加速度要求.

3.6.3 冲击

    调速阀应符合CB 1235中方法201第2章规定的冲击要求。
3.7 尺寸

    调整阀的外形及接口尺寸应符合研制任务书要求。
3.8 重 量
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    调速阀的重量应符合研制任务书或合同要求.

3.9 产品标志

    调速阀的标志应符合G)B 658的有关要求.

3.10外观质量
    调速阀及其零部件不应有影响功能、性能、外观或安全的材料缺陷和加工缺陷，如裂纹、夹层、锐边、

凹坑、擦伤、剥落、螺纹滑丝、变形等.

质t保证规 定

4.1 检验贵任

    除非另有规定.承制方应负贵完成本规范规定的所有检验.必要时，订购方或上级鉴定机构有权对

规范所述的任一检验项目进行检验.

4.1.1 合格贵任

    所有调速阀必须符合本规范第3章和第5章的所有要求.本规范中规定的检验应成为承制方整个

检验体系或质量保证大纲的一个组成部分。若合同中包括本规范未规定的检验要求，承制方还应保证所

提交验收的调速阀符合合同要求.质量一致性检验不允许提交明知有缺陷的调速阀.也不能要求订购方

接收有缺陷的调速阀.

4. 2 检验分类

    本规范规定的检验分为:

    a.鉴定检验;
    b.质量一致性检验.

4. 3 检验条件

    除非另有规定，检验环境条件如下:

    a.温度:室内温度:0̂ 37℃;

    b.气压:正常地面大气压;

    c.湿度:室内湿度;
    d.振动:无.

4.4 鉴定检验

    受检样品为三台.编号为lu,2u,3u.按表2规定的项目和顺序进行检验.

合格判 据
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    受检调速阀若能通过表2规定的所有检验，则鉴定检验合格。受检调速阀若不能通过表2规定的任

一项检验.则鉴定检验不合格。

4-4.2 试验报告

    试验报告至少包括各项试验详细的数据记录表、试验数据的处理和评定结果。

4.4. 3 鉴定合格资格的保持

    承制方应提供产品合格的认证。

4.5 质量一致性检验

    质量一致性检验分为A组检验和B组检验.每批i周速阀均应进行这两组检验。

4.5.1 A组检验

4.5.1.1 检验项P和顺序

    每台调速阀均应按表3的规定进行检验。

表 3

序号 性验项 目 要求的章条号 试验 方法 的章条号

尺 寸 { 3.7

重 量 } 3.8
外观质量 ， 3.肠

密 封 性 3.52

工作特性 } 35.3

  4 6。4

  4.6.5

  4. 6. 6

  4. 6. I

4. 6. 2. 2

4.5.，，2 合格判据

    未能通过表3规定的任一项检验的任一台调速阀，则判该台调速阿不合格。
4.5.2 B组检验

    A组检验合格的调速阀进行B组检脸.

4.5.2.1 检验项目和试验顺序

    调速阀B组检验的项目和顺序按表4的规定。

表 4

植 验项 目 要求的章条号
受检徉品和试脸顺序

试验方法童条号

振 动

恒加速度

冲 击

工作待性

工作 寿命

3.6.1

3.6.2

3。5.3

3 5.3

3.5.4

4.6.3.2

4.6.3.3

4. 6. 3.4

4.6-2.2

4.6.2.3

4.5.2.2 抽佯方案

4.5.2.2.1 组批规则

    调速阀应以批的形式提交检验.每批数量为20--48台。通常提交检验的一批调速阀应由同一类型

且设计、结构、工艺、主要原材料等生产条件和生产时间基本相同，并按4.5.1条规定检脸合格的调速阀
组成 。

4.5.2.2.2 试验徉品的抽取

    从提交检验批的调速阀中随机抽取三台样品，编号为1#,2#,3#。小于20台时抽两台，编号为2
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二、3二 见表斗。

4.5.2. 3 合格判据

    所抽取的调速阀.必须通过表4规定的各项试验.才能判定提交检验的该批调速阀B组检验合格;

如果其由某台样品未能通过表生规定的任一项试验.则判定提交检验的该批调速阀B组检验不合格。

4. 5. 3 试验报告

    试验报告的要求同4.4.2条。

4，54 不合格批的处理

    如某出现B组检验不合格时 则应停止调速阀的验收和交付。承制方应将不合格情况通知订购方

待查出导致不合格的原因.采取纠正措施后.恨据订购方的意见.再次提交检验.再次提交检验应重新开

治检验或按订购方要求进行检验。若再次提交检验仍不合格时.由承制方和订购方协商解决。

4.6 位验方法

4.6.1 密封性试验

    将调速阀的燃料入口堵住.从燃料出口处注人符合sx 0358规定的液压油，并保持压力在19.4=

。.5 VIPa·保压10 min.检查调速阀有无泄漏‘结果应符合3.5.2条要求。
46.2 工作特性和寿命试验

4.6.2-1 试验系统及测试仪表

    试验系统原理如图1所示。
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    主要要求如下

    。 试验用气源应是经过过滤、去油、千燥处理的隋性气体;

    b.试验用工质为与鱼推-3煞料枯度相当的无腐蚀性液体;

    。.工质输送系统应保证45 L;'min的流量:

    d 节流孔板的出口压力与输出流量的关系应符合式(D的要求:

                                      尸 =KQ“ 尸 > 7.8 MPa ·································⋯⋯ (1)

式中:P— 出口压力，VIPs ;

    Q— 输出流量.L/min:

    K— 孔板系数.0. 063=0. 002.

    。‘出口过滤器 25̂-5 gm.

    f.进口过滤器 50̂-80 4m:

    9.住塞泵驱动电机 30 kW.
4.6.2.2 工作特性试验

    调速阀与试验合格的然料泵组装后进行试验。

4.6，2.2门 工况设定

    将调速阀同然料泵连接安装在试验台上.使然料泵转速稳定在2976=10 r/min.将预先标定的设

计工况的放大器输出电流施加在电磁铁上，同时调整入口压力为。51=0.05 MPa，调整比例电磁铁的
调零螺钉，直到符合表1要求的设计工况的出口压力和流量值，然后锁紧螺钉(调零螺打应在停车状态

下进行调整).

4.6.2. 2. 2 试验步骤

    当燃料泵转速在2976=功 r/min的条件下.按表1要求的深度(入口压力)及出口玉力依次调整放

大器的输出电流，然后按表5要求的时间、顺序进行试脸.试脸期间孔板不可被旁路.以免影响调试性

能，

                                              表5

序号·深度 入口压力

  MPa

出口压力

  M Pa

出口流t

  L, min

运行时间 放大器电流

    mA

120
120
12a
l20
120
120
120
60
60
60
60
的
“

0.07二0.01

0.30二0. 03

0. 51=0. 05

1.01二0.07

2.02士0.13

3.03=0. 19

4. 04=0. 25

3.03=0.19

2. 02=0. 13

1.01二0.07

0. 51士0.05

0.30-0.03

0.07土0.01

的

50

100
200
300
400
300
200
100
50
30
7

屯

.。

6

7

吕

9

切

11

论

」

    注:表中每个点的运行时间为累计工作时间，包括设定工况时间.

4.6-2.3 工作寿命试验

    调速阀的工作寿命试验一般随鱼雷动力系统试验一起进行，或按4.6.2.2.2条运行五个工作周期.
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4.6.3 环境试验

刁.6-3.1 试验轴向

试验样品相互垂直的x,y,:三个方向分别对应鱼雷的纵轴、垂直轴和水平轴三个方向，如图2所

、二 二
    } } }

寸-一一匕片
厂~一甲一一-一— 一{
月 卜1

纵向轴

x.前
    口

    l

  }

水平抽

节
垂宜轴

          {0

不一‘
                                                图 2

4.6-3.2 振动试验

    调速阀振动试验方法按CB 1235方法202第3̂-5章的规定进行.
4.6.3.3 恒加速度试验

    调速阀恒加速度试验方法按CB 1235方法203第3--5章的规定进行.

4.6.3.4 冲击试验

    调速阀冲击试验方法按CB 1235方法201第3-5章的规定进行.

4.6.4 进行尺寸检验，应符合3. 7条要求.

4.6.5进行重量检验.应符合3.8条要求。
4.6.6 进行外观检验，应符合3.10条要求.

5 交货准备

    调速阀通常随鱼雷一起包装、运输和贮存。如果调速阀单独贮存和运输时，可按下述规定进行.
5.， 封存和包装

    可选用GJB 145A的A级或C级防护包装方法
5.1.1 A级防护包装

    a.清洗:按GJB 145A中3.2. 1条方法进行.使用符合GB 1789规定的汽油。

    b.干燥:按GJB 145A中3.3.1或3.3.3方法进行。

    c.防护包装:按GJB 145A中3.5.9.2V一2方法进行‘

5.1.2 C级防护包装

    a.清洗:按GJB 145A中3,2.1条方法进行.

    b，干燥:按GJB 145A中3.3.1或3.3.3方法进行。

    c.防护包装:按GJB 145A中3.5.3方法进行。

5.2 装箱

5.2. 1 按5.1.1或5.1.2规定封存包装的调速阀应按鱼雷产品专用装箱技术文件规定的外包装箱进
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行装箱.每个外包装箱内只装一台调速阀，并应使用缓冲材料和固定材料。

5.3 运输和贮存

5. 3. 1 运输

    已装箱的调速阀应在不受雨雪和烈日等直接影啊的条件下.用公路、铁路、水路、航空等单一运输方

式或上述任一组合的运输方式运输.

5. 3. 2 贮存

5. 3.2.1 已装箱的调速阀应贮存在干燥、通风、无腐蚀性气体、无强烈振动和冲击的库房内.

5.3. 2. 2 按甲级封存包装、装箱的调速阀贮存期为2a:按丙级封存包装、装箱的调速阀贮存期为1。.

5.4 标志

    除合同和订单中要求的特殊标志外.对调速阀装运箱上的标志作如下规定.

5.4.1 调速阀装运箱上的储运图标志应符合GB 191的规定。

5.4.2 停车阀装运箱上的收发货标志应符合GB 6388的规定。

6 说明事项

6.1 预定用途

    本规范所规定的调速阀预定用于鱼雷发动机的速度调节，亦可用于同等条件的民用产品。

6.2 订货文件

    合同或订单应载明下列内容:

    。.本规范的名称和编号;

    b.调速阀的型号和数量;

    c.需要提交的资料;

    d.封存包装、装箱的相应等级.

附加说明:

本规范由中国船舶工业总公司六0一院提出.

本规范由中国船舶工业总公司六0一院归口.

本规范由中国船舶工业总公司第七研究院第七0五研究所负贵起草。
本规范主要起草人:严清平、雷 云、赵宽明、姜生福.


