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代替 CB 479- 66

    本标准适用于钢质船体结构。

1 型材端部覆板和面板都切斜，型式和尺寸按表1
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2 型材端部覆板切斜，型式和尺寸按表2。

表 2

序 号{名。一，、号{ 型式和尺寸 标 记 示 例
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3 型材端部面板切斜，型式和尺寸按表30

表 3

序 号 名 称 代 号 型 式 和 尺 寸 标 记 示 例
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4 型材端部不切斜，型式和尺寸按表d。

表 4

序 号 名 称 代夸 型 式 和 尺 寸 标 记 示 例
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5 使用本标准时，应在产品图纸附注中写明:“型材端部形状按CB* 3183-83";
B 使用本标准时，除了如表1~表4，在产品图纸平面图型材的两端直接注出型材端部形状的代号
外，也可在型材剖面图 (即型材的正视图)上型材的两端注出表示型材端部形状的代号(尺寸可省略)。
7 本标准中出现的WC为通焊孔符号，详见CB * 3184-83 ((船体结构 流水孔、透气孔、通焊孔》标准。
. 油船中特殊的端部形状另列标准。

附加说明:

本标准由上海船舶设计院归口。

本标准由沪东造船厂负责起草。
本标准主要起章人陆海祥。


