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成果摘要： 

性能：该生产线具有年产10万件的生产能力，锻造生产重量为100kg以内的前轴，生产节拍2-5min／件，锻件成品一

次交验合格率超过90％，综合良品率达99％。前轴4道次整体精密成形辊锻，关键是前轴精辊和精制坯的复合孔型设计

方法，将前轴大部分成形到成品尺寸，其余部分为模锻提供精制坯。前轴整体成形辊锻采用机器人操作，送料准确、速

度快，4道次辊锻在1分钟内完成，确保变形过程稳定，辊锻件形状、尺寸精度、平直度高。该生产线工艺流程及主要设

备为：中频感应加热（750kW中频炉）-4道次整体精辊(φ1000自动辊锻机组)-整体弯曲、模锻(25000kN摩擦压力机或

高能螺旋压力机)-整体切边(10000kN摩擦压力机)-整机校正(16000kN摩擦压力机)－整机校正(16000kN摩擦压力机)-调

质处理（调质生产线）-校正(1000kN液压机)-喷丸处理-检测。应用：该设备工艺路线短，全线机械化、自动化操作，

所有工序在一火内完成；精辊-整体模锻前轴疲劳寿命高于常规模锻件50％以上，材料利用率超过80％，产品质量达到

精密级锻件标准，适用于批量生产汽车锻件的企业。 
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推荐成果

· WGQY20型飞机牵引车 04-23

· 多用喷气吹除车 04-23

· 机场跑道摩擦系数试车 04-23

· 航空器除冰/客梯两用车 04-23

· 国产机场地勤专用新型空调车 04-23
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