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成果摘要： 

  该自动线是在吸收德国DIEDEHIM公司生产的车轮生产线基础上，结合用户的要求自行开发研制的，由辅线和两台

主机构成。辅线由上、下料翻料架、上料机构、工件传输机构、车轮翻转机构组成，可自行完成工件的辅助操作。主机

的主要零件利用计算机进行有限元计算，确保机床在大切削力下的整机刚度，垂直刀架采用滑板式，等刚度切削。工作

台采用短主轴结构，配有P5级进口轴承。花盘配有液压三爪自动定心夹盘，带微调机构。该生产线最大车削直径为

Φ1600mm，工作台直径为Φ1500mm，最小车轮夹持直径为Φ770mm，加工车轮最大高度为500mm，垂直刀架最大

切削力为40KN。  
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