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成果摘要： 

性能：该钻床为8-10工位设置，多动力头加中心数控回转工作台配置的一种高精度、高效率、高柔性的机床。配用日本

FANUC的POWER MATE-D运动控制单元，利用其I/OLINK功能实现各单元集散控制；钻削深孔动力头配置日本山肯变

频器，可无级调速，以数控滑台可完成深小孔的钻、扩等工作。该机床采用普通麻花钻进行深小孔加工，该项技术填补

了国内空白。应用：该钻床可广泛用于汽车发动机喷油器体深小孔、泵体阀门、油嘴油泵等各种机械加工行业大批量深

小孔零件的加工。主要技术指标：数控转台分度精度6s，重复定位精度2s，台面直径φ630mm；数控滑台定位精度

0.015mm，重复定位精度0.008mm，反向差值0.006mm；高速动力头转速1500-10000r/min无级调速；在调质45钢

上加工孔φ1-2mm，孔长径比50:1，生产节拍30s／件，加工φ1mm孔最大孔深84mm。 
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