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成果摘要： 

这项研究成果主要用于多品种汽缸盖的孔精加工作业，解决汽车配件生产中的关键质量问题，使产品汽缸盖的合格率由

50-70%提高到98%，取得了明显的经济效益。该成果配套研制的霍尔脉冲定位系统工作模型，具有一定的创新性，可

实现系统原点的自动监测和闭环找位、辅位功能。此工作模型应用于级合镗床的控制系统，成功地解决了使用经济型数

控装置来控制组合镗床的系统原点定位问题(自动定位系统重复定位精度≤0.01mm，孔径加工精度0.02mm，孔深

0.05mm；其霍尔元件的使用方法，具有国内先进水平。该定位系统对提高设备的工作稳定性和抗干扰能力具有重要作

用，工作精度高，成本低，有较好的性能价格比和推广应用价值。 
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