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管理；计算机网络 ”的 相关文章 
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摘要  针对汽车工业混流装配的特点，以西门子可编程控制器为核心配合西门子MOBY识别系列产品和人机界
面，构建网络制造中的多品种柔性化管理的计算机系统。实现了批量多品种混流生产，满足了生产线装配不同系

列不同机型变速箱的需要。采用PLC监控变速箱生产线上各工位的故障及配件供给情况，上传至PC进行现场监
视，据此采取相应措施以提高生产产量和质量。  
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