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  一、金属结构机电设备制造安装质量监督检测 

  2004年，三峡工程金属结构设备质量监督检测中心（以下简称金结中心）主要进行以下项目的质量

监督检测工作：左岸电站压力钢管及机组设备、右岸电站压力钢管及排沙管、电源电站压力钢管、冲沙

闸弧形工作门、升船机浮堤支墩导承槽埋件、泄洪深孔液压启闭机备用油缸、施工栈桥、塔带机等，还

有焊缝质量、安装几何尺寸和防腐质量等项目。委托抽检240次，发出检测报告233份。其中焊缝检测

211次，受检焊缝长度6666.58m，UT抽检长度2932.89m，复评RT底片1893张，PT24.43m2，抽检比例

43.37%，平均抽检合格率99.89%，其中22次检测发现超标缺陷30处，缺陷长度共计3022mm；形位及几

何尺寸检测26次，其中3次发现5个检测项目超标；防腐质量检测3次，其中2次发现4个项目超标。 

  2004年对蜗壳等机组结构件安装现场加强巡视检查和抽检力度，主要对左岸8#、9#、11#、12#、

13#、14#等6台机组结构件，包括转子支架、定子支架及上、下机架拼装焊接施工进行巡检监督，发现

问题及时向施工单位专职质检人员以及现场监理人员指出和沟通，并根据情况口头或书面向有关方面提

出纠正措施和建议。2004年机组结构件安装焊接质量、几何尺寸控制较好，焊缝内部质量均通过抽检，

合格率较高。 

  二、三期工程金属结构制造安装无损检测监理工作 

  2004年，金结中心参与三峡三期金结机电制作安装工程的监理工作，包括15#～20#机组压力钢管、

4#排沙管、高程120m栈桥、15#～26#机组肘管等项目的无损探伤，采用旁站监理和随机抽查2种方式，

严格按合同文件和施工规范（标准）要求监督控制承包商的无损探伤工作质量。2004年累计旁站（抽

查）焊缝4139.79m，合格率99.65%，累计复评射线底片1302张，合格率99.85%；累计签认焊缝内部质

量合格率统计表350份，检测报告185份；累计填写超声波检测抽检记录25份，射线底片复评记录95份。

在质量控制过程中，发现承包商为赶进度焊后不足24小时即做无损检测，导致无损检测时间不够、超标

缺陷返修不彻底、射线胶片质量较差等质量问题。金结中心对此及时协调解决，使施工单位的无损检测

工作符合合同和标准规定，无损检测相关资源得到落实，焊接质量得到有效的控制。 

  三、编制三峡金属结构质量标准 

  2004年金结中心编制《TGPS·J05（续）涂料质量检测标准》。《TGPS·J05（续）涂料质量检测

标准》经过广泛调研后形成初稿，后经多次专题会讨论修改并于6月中旬通过专家会审查，经报批后颁

布实行。 

  四、三期金结启闭机设备制造采购招标技术工作 

  2004年，金结中心主要进行以下工作：参与三期工程金结制造和启闭机采购招标的后续技术工作，

包括参加右岸大坝和电站厂房、电源电站、冲沙闸工程的金属结构制造设计联络会和启闭机设计审查

会，以及冲沙闸弧形工作门出厂验收工作；参加左岸水源工程三峡水厂变压器或高低开关柜采购招标的

评标工作；全过程参加升船机上闸首辅助闸门及导流底孔封堵闸门金属结构设备制造招标技术工作，包

括标书编制、审查定稿、评标、合同谈判等。 

  五、三期金结机电类设计图纸审查 

  金结中心对长江水利委员会设计院负责供图的金结图纸进行审查，主要有：右岸电站进水口、排沙

管、3#排漂孔的闸门及门槽埋件图纸、压力钢管伸缩节图、右岸电站厂房屋顶网架图纸、高程120m栈桥

图纸等。审核施工图纸22份，发出设计修改通知7份。 

  六、有关技术支持及重大技术问题研究 

  （一）深孔液压启闭机活塞杆锈蚀处理工作 

  金结中心全过程参与液压启闭机工地拆装和工厂修复工作并提供相关技术支持，包括检修方案讨

论、首批油缸解体和活塞杆锈蚀情况检查、缺陷原因分析和修复方案研究、液压启闭机拆装调试方案审

查、活塞杆及缸体缺陷检测、油缸修复后试验检测及出厂验收、回装后的工地调试等工作，参加多次活

塞杆防腐技术交流，进行活塞杆防腐工艺及施工技术调研分析并多次参加修复方案讨论。 

 



  （二）双线五级船闸北线排干检查工作 

  金结中心参与顶门技术方案的讨论以及反弧门、北四人字门的现场检查工作，对发现的缺陷进行检

测，确认北五和中北五反弧门支臂包板与导流板相贯线焊缝的两条贯穿性裂纹，并就返修补焊工艺提出

相关建议；判定北四人字门A、B杆联结轴轴端裂纹为拆轴时，在轴端焊接和割除吊耳引起焊缝处母材剥

落和焊缝热影响区裂纹，并对处理过程进行旁站监督检测。 

  （三）塔带机设备运行维护的技术支持 

  金结中心参加塔带机改造技术交流会。2004年2月检测确认TB2#供料线爬升套架箱形梁焊缝裂纹，

提出修补和加固意见。4月对TB3#、TB2#、TB4#的爬升套架箱上、下平台箱形梁法兰组合焊缝进行UT检

测，确认法兰端板与翼板焊缝的实际尺寸和内部质量。检测发现多处咬边缺陷及孔洞缺陷，提出相关修

补加固意见。 

  （四）西陵长江大桥病害处理工作 

  金结中心跟踪西陵长江大桥病害处理工作并提供技术支持，全过程参与大桥钢箱梁局部防腐工程，

包括工程防腐方案研究、施工技术方案和施工组织设计审查、施工质量监督检测和竣工验收，还参与大

桥伸缩缝缺陷处理技术工作。 

  （五）右岸电站水轮机蜗壳钢板用国产中厚板替代进口材料问题研究 

  金结中心对武汉钢铁集团公司、舞阳钢铁公司和鞍山钢铁集团新轧钢公司分别进行参观考察和技术

交流，分析有关技术资料和试验检测数据。就国内各种60kg/mm2级低焊接裂纹敏感性高强钢的研发试轧

情况、新钢种的化学成分、物理及机械性能、焊接及使用性能、中厚板的产能等情况进行比较和分析，

并就质量检测和试验项目、代用等有关问题的意见和建议向中国三峡总公司提交专题调研报告，为中国

三峡总公司决策提供技术依据。 

  （六）工程设施防腐工作 

  金结中心编写下牢溪与黄柏河特大桥防腐维修技术方案，参加杨家湾港及重件码头设备防腐施工验

收会，参加右岸主厂房网架涂装方案第二次审查会（鉴于东南网架厂不具有金属热喷涂的施工资质和经

验，已建议采用“防腐涂料+防火涂料”的配套方案），赴武昌造船厂检查右岸电站进口检修门防腐施

工情况并提出有关整改意见。 

  金结中心还参与进行以下技术支持工作：5#、7#弧门支铰缺陷原因分析及检测、双线五级船闸中北

五人字门油缸活塞杆拉伤缺陷研究、三峡专用公路隧道消防设施的运管现状及隐患调研、坝顶门机和尾

水门机轨道接缝间隙过小问题调研、25#机组肘管制作安装龟背状变形原因分析及处理、快速门兼做临

时挡水门的方案审查、右岸门机挂钩梁梁体主要焊缝级别划分问题研究等等。2004年4月、11月分别整

理三峡三期工程金属结构制造安装质量检测汇总情况，提交国务院三峡枢纽工程质量检查专家组。 

  七、质量体系运行工作 

  完成仪器设备的周期检定，完成《质量手册》（第二版）和《程序文件》（第一版）的修订工作，

并对质量体系的运行情况进行内部审核和管理评审，及时整改不符合项目，5月中旬顺利通过国家实验

室认可委员会对金结中心进行的复审，并根据评审专家的审查意见整改和完善质量体系。加强文档管

理、合同评审、检测活动、客户意见调查等各项日常工作的程序化管理，完成复合管UT检测、硬度等实

验室国际比对实验3项次。 

  仪器设备管理，包括仪器维护和周期检定：仪器维护按照仪器仪表的维护及自检计划，进行日常维

护及定期自检，周期检定按照“测量仪器仪表量值溯源计划”和检定周期要求，分期进行检定与校准，

分别在中国计量科学院、国家标准物资研究中心、顺义计量检定所、武汉高压所、解放军测绘学院、湖

北计量院、宜昌市计量检定测试所对达到检定周期的各类测量仪器仪表进行检定与校准。保证检测仪器

仪表始终处于正常的运行状态及法定的检定周期之内。 

（赵建方 梅 燕） 
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