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成果摘要： 

本课题主要针对三峡水轮机导水机构零部件的加工及总装进行研究，它是国家“十五”重大技术装备研制项目——三峡

专题中的一个子课题。主要研究内容：顶盖、底环的立车加工及镗导叶轴孔，克服立车支臂变形，保证车削精度，完成

首台工件数控镗床镗孔；导叶互换性工艺研究；抗磨板全数控加工工艺的实施，超大止漏环加工工艺研究；导水零件

中，使用新型锯片铣刀，使连接板切口达到最小，提高加工效率近4倍等；导水机构工艺完全采用新工艺，顶盖内、外

双圈支撑，有效防止顶盖内凹，保证端面间隙均匀，最终立面间隙几乎全部为零，高于巴西ALSTOM公司的制造精度，

支顶控制环开关工艺，使导叶开、关自由。 
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