
  首页 协会：  入会指南  资质查询  政策法规  行业统计  论文征集  金奖评审  项目经理  施工园地  会员备案  信息反馈  网站纠错

  委员会：    抗震专栏   年会   工程展示  技术论文  行业标准  专家组  行业动态  展会资讯     技术交流：  热点讨论  专家视点   企业 

  产品专题：  设计研发  制作安装  材料维护  设备检测  连接件及缆索  防火防水及辅料  钢结构住宅  结构施工  彩板活动房  软件  其他 

 服务：      进入办公室  工程招标  发布需求  发布产品  发布合作  发布企业新闻  产品展示  下载专区  广告  推广  金奖视频联播 

    首页  技术论文  

广州新电视塔外框筒钢管柱及节点加工技术

作者：廖中华 沪宁钢机

时间：2008-6-12 14:35:51

    各位领导、各位专家、各位同仁，我是沪宁钢机的廖中华（音），我们石总，因为这一阵有事

情，紧急到另外一个地方去。 

    让我讲一下《广州新电视塔外框筒管柱及节点加工技术》，关于工程概况就不讲 了，主要讲

外框筒的钢结构信息。主塔体里面，有24根柱形的立柱，有46道斜环，有1104根倾撑，通过与钢管

的相关节点连接起来。柱形立柱是从2米直径，厚度是50，厚度是1.2×30米的管子，厚度是40—30

米，由于钢管锥体钢管直径比较大，根据钢管制作方案讨论以后，水电力部门原来有一个规定，在

Q235—Q内径与厚度的比，是Q390的钢，是要求内径于厚度必大于40才允许使用，按照这个观点，

我们发现，除了24根2×50到1.2×30的立柱是满足33原则以外，其他的都不满足。 

    因此根据具体情况，就是24根锥立柱，是用三新专板机进行转制，1×130一次压制成功了。 

    关于直缝管是采用压制成形，因为径厚比是25—33，压制除了一个是18之外，其他的是25—

33，如果是用冷压成型的话，要下处内壁的距离，或者是用热处理的方法。从商标所示可以看出，

除立柱所用锥管为卷制外，其余钢管均采用压制成型工艺，即直缝管。 

    采用直缝管采用的工艺是压制成型，其其D内/t值在13—20.5之间均小于33，家之目前过类直

缝管加工企业内径和厚度比进行研究和探讨，加速对产业中的研究，加快项目的制定，增加热温板

的生产线。 

    下面谈一些锥管的流程，我们厂的工艺流程是下料、压头、拼中缝、接长，关于锥管的压制问

题。 

    锥管是一分为两或三进行压制，我们厂采用了其他造船厂的技术，由于锥形管展开以后是一个

扇形面，上面和下面的展开长度是不一样的。如果我们用压制圆管的方法压制锥形管不伦不类，所

下面直径比较大的压制速度是不一样的。 

    我厂利用数控转板器进行压制，使上口和小口的角度和速度是一样的，而线速度是不一样的，

利用这个原理进行转制。 

    根据原来在加工纵缝制造厂的经验。现在发现一个是不方便，二是成型困难。现在就是用三型

转板机上进行定位。利用电流回路最近的一条线，我们就夹在附近，用二氧化碳进行定位。 

    我在加工厂的时候，把二次线和150的吊车转来转去，所回路线夹在定位最近的地方，一般是

不会有什么影响的。 

    管节对接，谈一谈关于横隔板的安装。以前都是口径比较大的时候，人钻进去装，它装不进

去，我们采三块四快板，就是锥体的圆做得比较好，把横隔板做成整块的，这样介绍了在筒里的对

板的对接的控制量，同时对焊接变形没有影响。 

  下面讲关于立柱旁边的节点。因为有斜撑牛腿等牛腿，这个环节，我们做的时候，工艺流程是这

样：首先立好胎架，在胎架立好之前，在平台上面要按照要求画上相应的中心线、牛腿的截面线，

然后经过校正进行合片，把锥形立柱连接起来。 

    整块上从小直径口往外推。再根据试验要求，焊接的要求在内以后，把上下两个面进行筛选，

上面是一个圆环，下面是一个衬垫板。 

   根据地面上的定位线、中心线、用吊铅球的方法进行立式牛褪的定位，环式牛褪的定位。 

    拼装：把立柱与结点分成九各拼装断，每一断最长的是六七十米、一共是114米，这个图是立

足于节点掉上去以后定位。 

    在圆环方面，分六个区，是利用累计分段法，1、2、3、4、5，进行一个分区五根柱子拼装好

以后，把第五根留下来，再拼装5、6、7、8、9，然后把第九根留下来，这就是累计拼装法。 

 

 

技术论文 更多

   广州珠江新城西塔X型节点制作技...

   扁箱型钢结构桥梁采用支架拼装时...

   法门寺合十舍利塔大型钢桁架双塔...

   法门寺合十舍利塔钢结构安装技术

   钢结构安装测量技术实例

   企业发展大厦钢结构施工技术

   居然大厦钢筋桁架模板施工技术

   居然大厦铸钢件焊接施工



    我们的主要工作就是这样，关于这方面类似的论文，在论文集上也有两篇，别的地方也登载了

类似的论文，希望大家有时间看一看，欢迎大家到沪宁钢机来参观,谢谢! 
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