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浅谈HDPE土工膜施工工艺要点  

摘要：HDPE土工膜具有优良的耐开裂性能和较长的使用寿命，在水利、市政等工程建设方面具有很广泛的适用范围，本文从施

工工艺角度对此进行了分析。...  

 

浅谈HDPE土工膜施工工艺要点 

 

西安高新建设监理有限责任公司 

 王黎峰 

    HDPE土工膜具有优良的耐环境应力开裂性能，极好的抗紫外线性能，稳定的低温垂化性能，较大的使用

温度范围(-60～+60℃)和较长的使用寿命 (50年)。其适用范围有：环保工程、水利工程、土木工程、市政工

程、园林绿化、石化工程、矿业工程、交通设施工程等。  

 

    复合土工膜是在薄膜的一侧或两侧贴上土工布，形成复合土工膜。土工布作为土工膜的保护层，保护防

渗层不受损坏。复合土工膜分为一布一膜和两布一膜，宽幅4-6m，重量为200—1500g/平方米，抗拉、抗撕

裂、顶破等物理力学性能指标高，产品具有强度高，延伸性能较好，变形模量大，耐酸碱、抗腐蚀，耐老

化，防渗性能好等特点。能满足水利、市政、交通、隧道等工程建设中的防渗、隔离、补强、防裂加固等土

木工程需要。 

   

    根据多年实践证明，土工膜厚度不小于0.25mm，太薄可能产生气孔，且易在施工中受损而降低防渗效

果。土工膜施工中，特别要注意做到铺设不宜过紧，不得打皱，拼接要牢固。要严格按技术规范施工，把好

准备、铺设、拼接、检验和回填等五道质量关。由于HDPE土工膜良好的防渗效果，目前，西安大明宫国家遗

址公园太液池防渗工程中大量采用该材料，受到了设计、建设单位的广泛好评。 

 

一、HDPE土工膜施工的气候要求 

    1、铺膜天气要暖和干燥，气温一般应在5℃以上。 

    2、风力超过4级或雨天应停止施工；风小时，待焊的HDPE土工膜应用砂袋压牢。 

    3、 雨雪天气一般不应施工。 

 

二、HDPE土工膜的铺设： 

    1、所选复合土工膜必须符合国家标准及规范，满足设计技术要求，并要具有国家认定的检测机构的检测

报告。 

    2、HDPE土工膜裁剪之前，应该准确丈量其相关尺寸，然后按实际裁剪，并逐片编号，详细记录在专用表

格上。 

    3、铺设HDPE土工膜时应力求焊缝最少，在保证质量的前提下，尽量节约原材料，同时也容易保证质量。 

    4、膜与膜之间接缝的搭接宽度一般不小于10cm，通常就使焊缝排列方向平行于最大坡度，即沿坡度方向

排列。 

    5、通常在拐角及畸形地段，应是接缝长度尽量减短。除特殊要求外，在坡度大于1：6的斜坡上距顶坡或

应力集中区域1.5米范围内，尽量不设焊缝。 

    6、HDPE土工膜在铺设中，应自然松弛与支持面贴实，不宜打褶、悬空。按需要尺寸裁剪拼接，两幅连接

处要平整、无折皱。 

 

三、HDPE土工膜的焊接： 
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    1、热锲焊机焊接工序分为：调节压力、设定温度、设定速度、焊缝搭接检查、装膜入机、启动马达、加

压焊接。 

    2、用干净纱布擦拭焊缝搭接处，土工膜焊缝搭接处不得有污垢、砂土、积水等影响焊接质量的杂物存

在。 

    3、每天焊接开始时，必须在现场先试焊一条0.9mm×0.3mm的试样,搭接宽度不小于10cm,并用拉力机现场

进行剥离和剪切试验,试样合格后,便可用当时调整好的速度、压力、温度进行正式焊接。试样上需标明日

期、时刻、环境温度。热锲焊机在焊接过程中，需随时注意焊机的运行情况，要根据现场的实际情况对速度

和温度进行微调。 

    4、焊缝要求整齐、美观、不得有滑焊、跳走现象。 

    5、在遇上土工膜长度不够需要长向拼接时，应先将横向焊缝焊好，再焊纵缝。横向焊缝相距大于50cm应

成T字形，不得十字交叉。焊膜时不许压出死折。 

    6、焊膜时不许压出死折，铺设HDPE土工膜时，根据当地气温变化幅度和HDPE土工膜性能要求，预留出温

度变化引起的伸缩变形量。 

    7、当手提焊机的温度控制所指示的焊机温度低于200℃时，要用干净的布或棉纱掸掉再焊，必要时应重

新打磨，切忌用手擦试。 

    8、温度低于5℃时，按照规范要求不应施工，如果必须施工的话，焊接前应对焊机进行预热处理。 

    9、挤压焊接机在焊接过程中，应该经常检查枪头的滑块，磨损较严重时应及时更换滑块，以免损伤膜

面。 

    10、土工膜在焊接时应该采用稳压性能好的发电机供电，在特殊情况下采用当地用电时，必须使用稳压

器。 

    11、焊缝注意事项： 

    ①焊接处土工膜应熔接为一个整体，不得发现虚焊、漏焊或超迟焊。 

    ②出现虚焊、漏焊时必须切开焊缝，使用焊接机对切开损伤部位用大于破损直径一倍以上的母材焊接。 

    ③焊接双缝宽度宜采用2mm×10mm 

    ④横向焊缝间错位尺寸应大于或等于500mm 

    ⑤T字形接头应采用母材补痕，补痕尺寸可为300 mm× 300 mm。 

 

四、HDPE土工膜的检测： 

    检测分三个步骤进行，即目测、现场检测及破坏试验（拉力试验）。 

 

    1、目测：主要对铺设的HDPE土工膜的外观、焊缝质量、T型焊接、基底杂物等进行细致的检查。外观检

查，发现膜面有孔眼等缺陷及焊接过程中出现的虚焊、漏焊及破损等情况下，应及时用新鲜的母材修补，补

疤每边应超过破损部位10-20cm。 

 

    2、现场检漏法：应对全部焊接缝进行检测，常用的有真空法和充气法。 

    对T型结点及修补点采用真空法（检验范围50 cm×50cm）:利用包括吸盘、真空泵和真空机的一套设备。

检测时将待测部位洗净，涂肥皂水，放上吸盘，压紧，抽真空至负压0.02MPa，关闭气泵。静观约30秒，看吸

盘顶部透明罩内有无肥皂泡产生，和真空度有无下降。如有，表示漏气，应予以补救。 

     

    对双焊缝采用充气法（充气长度30～60m）。焊接为双条，两条之间留有约10mm的空腔。将待测段两端封

死，插入气针，充气至0.15～0.25MPa(视膜厚选择),静观5分钟，观察压力表，如气压下降＜20%，表明不

漏，接缝合格，否则应及时修补。 

 

    3、破坏试验：约1000m2取一试样，作拉伸强度试验，要求强度不低于母材的80%，且试样断裂不得在接

缝处，否则接缝质量不合格。 

 

五、应注意的几个事项 

    1、土工膜在运输过程中不要拖拉、硬拽，避免尖锐物刺伤。 

    2、复合土工膜膜下基础土层所含杂物砖瓦石块、树枝、树根、砼块、钢筋头、玻璃片等杂物必须清理干

净，硬土块应粉碎，粒径不大于5㎜，以防止对复合土工膜造成损坏。 

    3、复合土工膜铺设，焊接严格按设计规范要求进行，施工时注意防火，施工人员不得抽烟，避免重物砸

坏膜布，焊缝处不能有污物、水珠、灰尘等，焊接后需逐条焊缝进行检测，合格后方可进行下道工序。 



    4、HDPE土工膜铺设完成后，应尽量减少在膜面上行走、搬动工具等，凡能对防渗膜造成危害的物件，均

不应放在膜上或携带在膜上行走，以免对膜造成意外损伤；还要尽量减少紫外线的照射时间，最好是边铺膜

边进行保护层的施工。 

    5、成品保护尤为重要。防渗工程完成后，严禁车辆、机械进入，严禁石块等重物置放，务必做好成品保

护。 

 

(本文来源：陕西省土木建筑学会  文径网络：文径 尹维维 编辑  刘真 审核) 
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