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在前两期，我们就柔性版印刷的一般性问题及柔性版的制版等问题进行了探讨。

在这一期中，我们将以美国AlliedGear&Machine公司生产的300系列及500系列机组式

柔印机为例，谈谈机组式柔版印刷机的特点及操作中应注意的问题。  

机组式柔性版印刷机有哪些特点  

    机组式柔印机是当今世界上应用最为普及的一种型式。其结构特点是，每个印刷

单元之相互独立，呈直线沿水平方向依次排列，主电机位於负荷最大的模切单元後

部，再通过机器後部一根共用的驱动轴向别的单元传递动力。因此，这种机型可根据

用户的特定要求来确定印刷单元的数量，最多可达10个单元，即可以实现10色印刷。

机组式柔印机的这种特点使其具有可接近性好、印刷前的准备时间短等诸多优点。在

美国及加拿大，这种窄幅机组式柔版印刷机已在不乾胶、小型折叠纸盒、商业表格用

纸、票据、挂签及软饮料包装等行业占据了大部分市场。近年来，包装印刷市场呈现

出新的趋势，厂家不断推出新的包装设计，每种产品的印刷数量也相对减少，这样使

具有灵活性的机组式柔印机有了更好的机遇。   

    国 外 包 装 印 刷 行 业 习 惯 上 将 柔 性 版 印 刷 机 称 做「转 换 型的机器」

(ConvertingMachine)，就是因为它不仅易於转换，而且灵活多变。与宽幅柔版印刷

机相比，机组式柔印机可以一次走纸完成印刷及模切等多道加工工序，如果装备有电

火花处理系统，窄幅柔印机还能印刷塑料薄膜；采用联机的不乾胶复合剥离－－印刷

－－再复合的装置，可以在不乾胶标签的内侧印上所需信息；如果采用不停机自动换

卷装置，还能解决柔印机因停机换卷影响使用效率的问题。在印刷单元之间装上一个

翻转架，可实现对承印物的双面印刷，翻转架可以根据具体工艺需要，放置在任何两

个印刷单元之间；印刷者也可以使用号码机，将号码印到承印物上；如果在机器最後

一个单元装有紫外线固化系统，则可对印品进行紫外上光；若所有单元都配有紫外线

固化系统，则机器就变为可使用紫外线油墨印刷的柔性版印刷机。在印後部分，窄幅

机组式柔印机可以在模切工位上根据印刷者的加工订单采用多种工艺及配套装置。例

如，如果有叁个模切工位，可以有烫金／压痕／模切、打龙／压痕／模切、烫金／压

痕／横切、压凸／压痕／横切等多种组合方式。对於模切或横切下来的成品，还可用

配有计数器的成品收集器来收集。此外，在印後部分还可配阴阳打孔机、扇折机等，

进行商业电脑用纸的生产。也可以进行联机覆膜、分切。在机器後部的适当位置，可

安装频闪仪甚至电脑彩色的监控系统，便於操作者进行质量控制。用户在购买柔印机

时，应根据具体印刷加工订单来源情况，有针对地选择相应的配套设备，避免由於机

器功能不全需委托加工而影响效益，或者因为配套设备长期闲置而造成浪费。   

机组式柔性版印刷机由哪些部分组成  

    机组式柔印机一般由以下部件组成：开卷装置，纠偏装置，张力及套准控制装

置，印刷单元，烘乾系统，模切工位，排废装置，覆膜及上光单元，成品收集装置

等。   

纠偏装置起什麽作用  

    为保证承印材料在进入印刷单元前横向位置稳定，机组式柔印机常常采用自动纠

偏装置，它可以检测出承印材料某一边缘横向位置的偏差，并及时加以修正，其精度

可达±0.5毫米。一般对於纸张、铝箔等不透明的材料，常采用光电传感器；对於薄
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膜等透明材料，则采用超声波传感器。承印材料一旦进入印刷区域及模切复卷区域，

其横向位置的稳定，便由机器本身的加工安装精度及各辊间的平行度来保证。   

开卷装置有何特点  

    为降低废品率，应延长每卷承印材料的印刷时间，但考虑到操作员工的搬运方便

及开卷控制电机的功率限制，纸卷直径一般在1米左右。开卷轴采用气动式刹车装置

来形成开卷张力区，刹车力的大小随纸卷直径的变化而变化，从而得到一个稳定的开

卷张力。开卷装置一般还配有一个接纸台，必要时还可在开卷装置後安装一套除粉

尘、静电的装置，以保证进入印刷单元的承印材料的表面质量。   

如何进行张力及套准控制调节   

    目前机组式柔印机张力控制系统是操作者依据承印材料的情况设定恰当的张力

值，系统采用闭环自动控制，使承印材料的张力自始至终保持恒定。套准控制分成两

个方向，以走纸方向为参考，横向套准即横向移动版滚筒，顺时针或逆时针旋转版滚

筒轴上的手柄即可。一般在试印初期，首先保证横向的套准，然後再调节纵向套准。

先是将第一色合压印刷的最後一单元，停车，进行粗调，通过转动版滚筒使套准误差

在一个齿之内，然後开机，利用套准控制按钮手动进行精调。纵向套准系统采用的是

高传动比的步进电机，它通过压印滚筒齿轮带动版滚筒转动，实际上是改变版滚筒与

承印材料之间纵向的相对位置。与宽幅柔印机不同的是，机组式柔印机几乎不采用全

自动纵向套准系统，因为若每个单元都安装这样一套系统，投资额将占机器总投资的

相当部份，这样便失去了机组式柔印机投资少、见效快的特点。   

怎样选择印刷单元  

    印刷单元的数量是根据具体印刷订单的情况在购买机器时由用户决定的。印刷机

组的输墨系统主要有以下几种形式：提墨辊／网纹辊、提墨辊／网纹辊／刮墨刀或网

纹辊／刮墨刀。提墨辊又叫做计量辊，其表面橡胶的硬度与网纹辊之间的压力以及网

纹辊的网线数是影响传墨量的主要因素。一般地，在印刷颜色较浓的实地印件且均匀

度要求不是很严格时，可采用提墨辊／网纹辊式的传墨系统，但这种系统的印刷质量

比不上刮墨刀式的输墨装置。因此，尽管使用刮墨刀会增加印刷前的准备时间，增加

投资，现在还是有愈来愈多的用户选择带刮墨刀或输墨装置的印刷单元。   

    由於柔性版材质地柔软，可压缩，所以印刷单元上印版与网纹辊之间、印版与承

印材料表面之间的压力，都需要能够非常精细地调节。调节旋钮通常采用极细的螺

纹，而且要求四个方向的调节彼此相互独立。经过精细调节，所达到的最佳状态应在

印刷过程中始终保持下去。 

   

烘乾系统有什麽作用  

 

    机组式柔印机在每个机组後面都装有一个烘乾器，采用红外电阻丝加热空气，并

用鼓风机将热空气高速吹向印刷後的承印材料，形成冲击式的气，以达到最佳的乾燥

效果。在用较厚墨层进行实地印刷时，有时会由於乾燥问题影响柔印机的运行速度。

出现这种情况时应设法增加气流的冲击速度并尽量使横向气流均匀，因为对於水基墨

来讲，烘乾气流的冲击速度对烘乾的效果要比加热大，况且对承印材料的加热量过大

会使材料过度伸长，导致套印不准。   
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