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丝网印刷与莫尔条纹 
资料来源：《 广东印刷》2003年第2期 作者：白松芳 

莫尔条纹是十八世纪法国研究人员莫尔先生首先发现的一种光学现象。从技术角

度上讲，莫尔条纹是两条线或两个物体之间以恒定的角度和频率发生干涉的视觉结

果，当人眼无法分辨这两条线或两个物体时，只能看到干涉的花纹，这种光学现象就

是莫尔条纹。

莫尔条纹对于半色调丝网印刷是一个潜在的问题。所谓半色调印刷，就是将连续

调原稿通过照像或其他方法分解成大小不同的网点来表现层次的方法。暗调用印刷较

大的网点来表现，亮调用印刷较小的网点来表现，同一色的网点之间，特别是多色印

刷或四色印刷各色版网点之间会发生干涉形成莫尔条纹。

网点之间形成的莫尔条纹是所有层次丝网印刷的共同问题。网点与丝网也能形成

另一种形式的莫尔条纹，这种莫尔条纹在丝网上的分布能够产生难以辨认的和原稿明

显不同的图案。

莫尔条纹能从三个方面产生：

１．双色或多色网点之间的干涉；

２．各色网点与丝网网丝之间的干涉；

３．作为附加的因素，由于承印物体本身的特性而发生的干涉。使用莫尔条纹防

护系统的目的就在于根据你选定的丝网目数、加网线数、印刷色数和加网角度来预测

莫尔条纹。

二、避免莫尔条纹

用数学计算来预测和分析莫尔条纹是可能的，而且计算结果也只是理论上的莫尔

条纹，实际对丝网印刷造成影响的莫尔条纹则是对印刷结果有危害的可视莫尔条纹，

莫尔条纹防护系统给丝印工作者提供了一个简便的视觉控制工具，使用这个工具会在

复制工艺的任何步骤上避免莫尔条纹的产生。

Serilor®log包含两套预测莫尔条纹的工具：

１．模拟丝网网目仪，这是一套模拟丝网网目数的胶片，模拟的网目数由你定购

的测试片而定———Advanced测试片和Basic测试片。两套测试片均包括四个网目

数：代号为MG －S －B：１００T ／cm、１１０T ／cm、１２０T ／cm、和１３０T 

／cm、（２５５T ／inch、２８０T ／inch、３０５T ／inch、３３０T ／inch）。

Advanced测试片还包含MG －S －A的细目数系列：１４０T ／cm、１５０T ／cm、１

６５T ／cm和１８０T ／cm（３３０T ／inch、３８０T ／inch、４２０T ／inch、

４６０T ／inch）。对于粗网目的丝网印刷或者专门用于织物丝网印刷的则有MG －S 

－C：７７T ／cm、８１T ／cm、８５T ／cm和９０T ／cm；MG －S －D：４８T ／
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cm、５４T ／cm、６１T ／cm和６８T ／cm。

特殊用途和高张力丝网的测试片还需专门定购。

２．莫尔条纹识别仪／分度仪，将分度仪与胶片重叠可以检测胶片加网线数和分

色角度。

两套工具交替使用可以综合分析丝网目数／加网线数／网点角度和莫尔函数。你

需要在暗室里安装一个光线稳定的玻璃工作台，要能提供强度高而稳定的光源，微弱

的光线使发现莫尔纹变得困难。

莫尔条纹的两套防护工具能帮助你正确选择丝网，也能帮你选择分色参数（加网

线数和角度）和印刷参数———无论是从原稿到印刷品的全程控制，还需重要的参数

控制。

３．以下例子可以帮助你了解莫尔防护工具的用途

①由客户提供的分色片，要选择正确的丝网目数，先把丝网目数模拟片放在玻璃

工作台上，再依次将分色片放在选定的网目数的区域内，分色片一定要完全对准模拟

片的相应位置。采用多色或四色印刷时，每一种分色片都要放在网目模拟器上进行检

查。

有些特殊情况，莫尔条纹会非常明显地出现在四张分色片中的一张。经验证明，

对这张分色片换用不同网目的丝网能够解决这些问题。换用的网目数可通过

Garnandstandard测试片来选择最相近但不会产生莫尔条纹的丝网。注意：这是你解

决这个问题的最后办法，有些场合，它不能奏效，而且会改变油墨沉积量并引起额外

的麻烦：干燥速度、网版清晰度、颜色偏差方面的问题。

②网目数不能变更但分色片可改，由于特殊的技术因素，你可能不能改变网目数

（印刷参数和油墨沉积量已设定好），这时，你要修定分色片参数以避免莫尔条纹的

产生。

使用与选定与丝网网目数匹配的网目模拟片，并将莫尔条纹分度仪按照分色片的

加网角度覆盖于网目模拟片上，可以测定你分色片采用的加网线数。当你转动分度仪

时，不同的叠加会产生莫尔条纹。如果莫尔条纹仅出现在高光区域（低于１０％网点

百分比以下）印刷图像几乎不会受影响，但当莫尔条纹产生于所有灰度梯级或者出现

于５０％处网点时，你必须改变加网角度。当出现可视的莫尔条纹，要换用一个加网

线数或分色片，直到所有的分色片与丝网重合时不会出现莫尔条纹。

在选定加网角度前，要检查扫描仪的推荐值。这些加网角度针对不同的印刷工艺

而有所不同（胶印，柔印）与国别也有关。例如：北美洲胶印的加网角度和欧洲的标

准DIN１６５４７ （１） 近乎统一，只是分属不同的色版。如图所示（图略）：

欧洲柔印加网角度

北美胶印加网角度

欧洲DIN１６５４７标准（１）

欧洲DIN１６５４７标准（２）

图示也表明保持三种最深的原色彼此相差３０°非常重要。但具体的加网角度并

不是一成不变的。很多印刷者已经和分色员一道改进了加网角度并用于丝网印刷之



中。使用莫尔条纹防护系统能获得的最大帮助就是用目测的方法来判定网目数、加网

线数、加网角度的匹配关系。

③网目数和分色片都不能改变，有些场合，丝印工作者既不能改变网目数，也不

能更换分色片，这时有两种方法来检查莫尔条纹，一种是改变丝网张力———（调整

网目数），另一种是改变绷网角度，莫尔防护系统会指导你改变绷网角度来防止莫尔

条纹。将分度仪放在网目模拟片上，转动分度仪直到莫尔条纹产生，在分度仪上倾斜

的角度就是能避免莫尔条纹的绷网角度。

４．其他方面，还有几种产生莫尔条纹的原因，这与印刷过程有关，虽然莫尔条

纹防护系统并没有设计检测这种莫尔条纹。它还是能够帮助你识别这些莫尔条纹。

①丝网张力。如果丝网张力太低或印刷过程丝网张力不稳定，莫尔条纹就会产

生，你将会看到莫尔纹会在图案的一个固定位置出现，而且会出现网点扩大和网点丢

失。从事阶调印刷一定要将绷网张力达到２０牛顿／cm。

②刮板选择。莫尔纹也可产生于刮板角度或硬度选择不当，刮板压力太大或刮板

边缘轮廓尖锐度太差会引起印刷失真，为避免这些问题，建议使用下列三层硬度的复

合刮板进行印刷。 
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