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二、计算机直接成像技术的优势 
    与传统版制版技术相比计算机直接成像技术在制版方面和印刷方面都有它自己的优势，所以在柔性版印刷中才得到了广泛的
应用。 
1.制版方面 
（1)光的散射和漫反射现象不同 
对于传统版而言，制版时使用胶片，所以为了使菲林片与版材密合，需要抽真空，即使抽了真空，真空层仍然存在空气，曝光时
UV光要穿过真空层、胶片层，存在着较严重的光散射和漫反射现象，会使网点严重增大；对于数码版而言，版材中的感光树脂直
接在空气中进行曝光，所以不需要抽真空，不会发生光的散射和漫射现象，而空气中的氧气对感光树脂层的光引发剂起抑制作
用，所以网点不但不会扩大，反而会缩小。如图3所示： 
(2)曝光宽容度不同 
传统版的曝光宽容度小，数码版的曝光宽容度大，因为数码版的黑膜极大的改善了紫外光主曝光的宽容度，一些实验数据表明，
数码版主曝光时间增加5～10min，对印版上图文部分网点凸起的高度没有任何影响；而传统版只要曝光时间少许增加，就会使图
文网点凸起的高度明显降低。由于数码版有较高的曝光宽容度，因此在曝光时无须特别注意高光和暗调部分，也能确保高光部分
不丢失，暗调部分不糊版。通常情况下，数码版主曝光的时间定为10分钟左右，就可以保证高光部分网点不丢失。 
（3)网点的状态不同 
传统版小网点高于实地，而数码版小网点低与实地，对于溶剂洗版而言，印版会吸收一定量的溶剂，即使烘干也不会使溶剂彻底
挥发，因此会使印版发生膨胀，又因为高光区域的比表面积比实地大，所以吸收的溶剂量多，会使小网点高于实地，对传统版来
讲这个事实不会改变，而对于数码版，在曝光的过程中小网点就低于实地，因此弥补了网点膨胀变高的量，并且使小网点不会高
于实地。传统版网点肩角宽阔，而数码版网点肩角陡峭，因为传统版存在光散射和漫反射问题，所以被胶片挡住的非图文部分也
会曝光，发生光聚合反应，因此网点的肩角会变宽，使网点从侧面看呈梯形；而数码版不存在这个问题，网点从侧面看基本呈柱
形，肩角陡峭。如图4所示： 
（4)反白开口不同 
因为传统版的网点肩角宽阔，所以在反白处相邻网点的底部会粘连在一起，且网点扩大，因此会使反白开口变小；数码版的网点
肩角陡峭，且网点缩小，所以反白开口大。 
2．印刷方面 
（1)印刷品上网点扩大的程度不同 
在制版过程中传统版就发生了网点扩大，经过印刷施压，网点再次扩大，累积下来网点扩大较严重，会丢失很多该有的层次；而
数码版在制版过程中网点缩小，可以抵消掉一部分机械网点扩大，使最后网点扩大小，使印刷品上层次丰富。如图5所示： 
（2)反白效果不同 
传统版反白易于被填满，数码版则反白清晰，因为传统版上的反白开口本来就比原稿上小，印刷时网点扩大又大，容易使反白处
糊死；而数码版上的反白开口大，印刷时网点扩大小，所以不存在这个问题，反白清晰。 
（3)所需印刷补偿不同 
传统版需要的印刷补偿高，数码版需要的印刷补偿小，前者制版时网点就扩大了，所以为了使印刷品得到好的层次效果，就需要
更高的印刷补偿，以免该有的层次丢失；后者在制版时网点缩小了，所以只要对机械网点扩大做一定的补偿就可以了。 
（4)印刷压力敏感程度不同 
传统版印刷压力敏感，数码版印刷压力范围大，前者印版上的网点就扩大了，所以压力只要稍微增大就可能导致暗调部分糊死，
丢失原稿上该有的层次；而后者印版上的网点就比实际的小了，所以可以适当的放宽压力范围。 
（5)网点接触承印物位置不同 
传统版在印刷时是网点边缘先接触到承印材料，所以容易造成空心点；而数字版在印刷时总是中心点先接触到承印材料，因此没
有空心点问题。如图6所示： 
（6)印刷准备时间不同 
传统版印刷准备时间较慢，而数码版印刷准备较快。 
（7)印刷对比度不同 
传统版印刷由于网点扩大比较严重，使暗调部分糊死，高光部分层次丢失，导致印刷对比度低，而数码版印刷时，复制出来的原
稿层次比较完整，会使印刷对比度高。 
对于套筒印版而言，不光具有以上优势，还有不需要贴版，缩短了印刷周期；图文是在套筒上制得的，在印刷装版时，不会像单
张印版那样发生伸缩变形，使套印更加准确；因为套筒上有卡口，所以容易套准，缩短了印刷准备时间；可以印刷连续图案；相
对于凹版来说，套筒质量轻，装卸方便，手工就可以轻松的完成套筒的更换，大大降低了操作人员的劳动强度。套筒占地面积



小，储存简单，具有很高的精度，通过使用不同厚度的套筒就可以改变所需要的印刷周长，也就是说，仅用一种规格外径的气撑
辊，就可以在很大范围内满足不同印刷周长的需要，具有高度的灵活性。 
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