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双面粘胶带和版衬是柔性版印刷中经常使用的一种基本材料，它们有各种各样的规格，印刷操作人员可以根据所使用柔性版的性
能、印刷图案的特点以及对于印刷质量的要求进行选用。 
与胶印、凹印等其他工艺的印刷版材相比较，柔性版是一种质地相当柔软的版材，在正常的印刷压力下，柔性版虽然不会被压
缩，但是很容易产生变形。处于硬质的网纹辊、压印滚筒与印版滚筒之间的柔性版，在压力下往往会形成很大的网点扩大值，并
会在周边出现“光环（halo）”状的征状，只有当所有的印刷部件都具有非常高的精确度，或者所使用的贴版的材料具有良好的
消除压力偏差的能力，才有可能减少网点的扩大数值。  
1.双面粘胶带 
柔性版是依靠双面粘胶带而粘贴在印版滚筒或印版套筒上的。常用双面胶带的产品主要有两种，即没有压缩性的实地泡棉胶带和
具有压缩性的气垫式泡棉胶带。制造这种双面胶带的供应商有Lohmann（罗曼）、Rogers（罗杰斯）、Siersdorf-BDF、tesa
（梯莎）、3M、EL Harley 等公司。胶带的厚度规格可从0.05mm～2mm，甚至更厚。如果用卡尺测量，厚度在0.38mm以下的通常
为实地胶带，0.38mm以上的通常为具有压缩性的泡沫胶带。双面胶带，无论在胶带卷的长度方向或者宽度方向上，厚度规格的一
致性与均匀性是最重要的，它们的偏差值必须有严格的限制。 
那种厚度非常薄的胶片状的双面胶带，最适合用于带有内置式气垫层的套筒式印版滚筒的贴版，而比较厚的硬质的实地双面胶
带，一般都是由聚乙烯制成，适合于直接在印版滚筒上进行贴版，由于没有柔软性，所以它只适合于线条版或实地色块版的印
刷。当然，当它在精确性能很高的机器上，或者是使用了具有压缩性版衬材料的印版滚筒上，也可以印刷出质量很高的产品来，
但是，这种情况是比较难得。  
双面泡棉胶带最常用的厚度是0.38mm 和 0.50mm 两种，其实它比印刷的要求还是略厚了些。0.38mm厚的双面泡棉胶带常常用于
标签产品的印刷，而0.50mm厚的双面泡棉胶带经常用于软包装材料的印刷。厚度在1mm左右的双面泡棉胶带通常用于老式齿轮结
构的柔印机上，因为其滚筒的肩铁高度是按照厚版的数据而设计的。 
最厚的双面泡棉胶带，诸如：Rogers 公司供应的R/Bak双面泡棉胶带，多年来一直被用作瓦楞纸板直接印刷工艺中印版底托片上
的贴版粘胶带。最新的工艺是在瓦楞纸板印刷时将衬垫直接置于无背衬的感光版与PET版托片的中间，然后再使用实地聚乙烯的双
面胶带将其粘贴在印版滚筒上。当然，采用上述两种方法均可以在采用薄版技术时达到优良而稳定的印刷质量。 
目前市场上供应的双面泡棉胶带具有各种不同的密度，某些供应商提供从软到硬4种硬度规格的双面胶带。通常软质的胶带最适用
于网线产品，它可以得到最低的网点扩大值。硬质的胶带适用于印刷线条与色块印件，它可以提供足够的压力印好实地的产品。
中等密度的胶带则最适合于线条、色块与网线混合出现的印版。 
大部分的双面泡棉胶带多是用聚乙烯（PE）或者聚氨酯（PUR）的泡沫塑料制造的，两者的区别从泡棉的微孔结构来看，PE具有
闭孔式的微孔结构，微孔中包裹着空气，而PUR则具有开孔式微孔结构。迄今PE泡棉胶带仅用于制造薄型的粘胶衬垫，而PUR则常
用于制造厚型的粘胶衬，但现在市场上已有整套厚度规格的带PUR泡棉版衬的胶带产品可供选用。闭孔式结构的PE泡棉是制造衬
垫胶带中最常用的材料，目前采用此类材料的制造商有Tesa 和Lhomann等公司，而Rogers 公司是则是采用开孔式泡棉材料的制
造商。 
开孔式泡棉胶带与闭孔式泡棉胶带是两种具有竞争性的技术体系，双方的制造商都宣称自己产品在性能上具有种种的优点。 
2.对双面胶带的性能要求 
双面胶带的主要功能是将柔性印版精确地粘贴在版滚筒确定的位置，并在整个印刷过程中始终保持稳定的粘力，而且不会发生翘
边的现象。作为一种成功的产品，性能良好的双面胶带必须能够适应使用上众多相互矛盾的要求，诸如它能很容易地从胶带卷的
衬纸上分离开来；贴在印版滚筒上后不会发生伸长现象；胶带必须具有良好的绕曲性以便能够很服贴地粘贴在小直径的印版滚筒
上，而且中间也不能形成气泡。影响这些性能的关键在于胶带卷所使用衬纸材料固有特性的差异，有些衬纸是采用离型纸，有些
是采用塑料薄膜，又有些是采用纸/塑的复合材料，甚至有些在衬纸材料卷中还存在着绉杠。另一种预防贴版中产生气泡的方法是
在胶粘层的表面形成各种凹凸形状的网纹结构。在经常使用多种性能规格双面胶带的印刷工厂中，为了便于识别各种规格的胶
带，最好采用彩色的标签纸贴在双面胶带上，并可以在纸上书写文字加以说明。 
双面胶带的粘接性能是一个极端重要的性能。作为粘接剂必须具有足够的粘接力，以保证装贴在印版滚筒或印版套筒滚上的印版
在整个印刷过程中不会发生位移、翘边或者其它的问题。同时，它的初始粘接力又不能过高，以免在装贴版反复定位时拉损、拉
翘双面胶带，或者在版滚筒上面遗留下粘胶物质。当印刷结束后，它又必须能够很方便地、完整地让印版从版滚筒上剥离下来，
而且不能在版滚筒上或者装版托片背后残留下任何粘性物质，否则将影响到印版以后的使用寿命。 
Lohmann 公司生产的双面粘胶带采用的是硬性的丙烯酸型粘接剂，在印刷压力加上之前胶带双面的粘接力相当的低。因此，该公
司建议用户在装贴印版时，沿着印版的边缘部分要加上更大的压力贴紧，如果能够用封边胶封边，并在印刷前12小时安装印版，
且用包装膜缠紧，可避免印版在印刷前发生翘边问题，保证会有更良好的粘贴效果。Tesa公司则采用了粘性分级的方法，其中一
面的粘性适合于粘贴在印版滚筒表面上，另一面则适合于粘贴在需要装版的印版上。在PE泡棉材料制造的双面胶带上有一个很关
键的特点，即增加了一层加强层，用以防止装贴中发生胶带被拉伸长的问题。如Lohmann 公司的双面胶带在其两个粘接面上各增
加了一层PE加强薄膜，而Tesa的产品则仅在双面胶带中的一面增加了一层PET的加强薄膜。 



3.气垫式印版套筒滚筒 
图3为泡棉版衬截面100倍放大图，左图为开孔式结构，右图为闭孔式结构。有一些套筒式印版滚筒的供应商，如Rossini、AKI、
Flexo Technik 等公司，可以提供内置压缩性泡棉版衬的套筒印版滚筒。Rossini公司多年从事该项产品的开发工作，在他们的
产品中采用了闭孔结构的泡棉材料，硬度在Shore A 50左右，专门用于制造厚度在0.1mm～0.2 mm 的薄型双面胶带，可为印刷
工厂节约装版的成本。 
一般来说，市场上倾向于采用质地比较硬的泡棉衬垫的套版筒。可压缩性的套筒版滚也可用作装贴无接缝感光印版滚的过桥套筒
滚，它可利用滚筒轴上的气涨机构完成套筒版滚的装卸操作，在这种情况下就无需使用双面胶带。 
4.其它的贴版介质  
另一种的贴版介质就是“Twinlock”的技术（详见《中国柔印》2006年/冬，这一期上的介绍），它是由Polymount Int. BV公
司生产的。现在它供应具有自粘性的气垫式套筒印版滚的产品。它表面的聚酯层具有粘性并可以重复多次进行装贴版的作业而无
需使用双面胶带。它的可压缩来自于中间的一层聚氨酯的泡棉材料。根据聚氨酯泡棉层料的压缩性的不同，套筒版滚可以提供不
同的硬度，其中中性硬度的产品最常被采用。据制造商介绍，这种套筒版滚在反复装贴版时以及印刷结束后可以很方便地卸下印
版而无损于印版的质量。这种具有粘性的聚酯层经过溶剂清洁后可以无数次反复使用，时间长达数年之
久。                                                          
5.贴版介质对于印刷质量的影响   
贴版介质的本身会影响到印刷图像的质量，并有助于发挥印刷机的潜在速度，同时对于印刷中的不少的故障问题具有潜在的解决
能力。对于双面泡棉胶带来说，它的密度以及其它的特性对于最终的印刷效果具有相当重要的意义，通常低密度的衬垫胶带适合
于印制精细的网线印件，而高密度的衬垫胶带适合于印制实地的印件。不少情况下，同一块印版上同时混合有网线与实地的图
案，在这种情况下中性密度的衬垫胶带则是最佳的选择，它可以兼顾到各方面的不同要求，当然最要紧的因素是它对于印版所产
生的整体硬度的影响程度。当印刷纸张或者纸板等承印材料中发生堵墨现象时，有时调换贴版的介质也可以显著减轻问题的严重
程度。 
贴版的介质也会严重影响到印刷滚筒轴承的使用寿命。最新一代的卫星式（CI）柔印机的速度可以达到600m/min，它对于双面胶
带的性能带来了新的挑战。作为胶带在这种高速度下既要能够保证网线与实地图案的印刷质量，又不能使印迹模糊，同时还要满
足所有其它的要求。近来不少的印刷商只将双面胶带看成为一种普通的商品，其实，它是一种具有众多内在性能要求的高科技的
产品。※ 
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