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后加工这一字眼在诸多的制造业生产工序中经常要用到，而在包装印刷生产中提及最多的恐怕也要数印后加工这一词汇了。加工
产品的市场，涵盖了食品、医疗、药品以及各种形状的零售标签和容器。本文粗略地对联线印后加工加以介绍，给出印后加工这
一术语的定义，并简要地论述窄幅柔印联线生产工序及其所生产的产品类型。 
柔印在印刷各式各样的包装产品方面用途广泛。如今，主要兴起了四部分市场： 
1.软包装； 
2.纸板包装； 
3.标签和标牌； 
4.待印刷的卷筒材料和单张材料。 

印后加工的定义 
印后加工这一词语在英文中是用“converting”来表示的，本身就提示其所描述的事物，从一种形状或功能加工成为另一种形状
或具有另一种功能。PA York的C-P软包装生产部副总裁格雷格·柯林斯（Greg Collins）将之定义为“转换原材料的构造使之
成为一种加工品，从而用来制作成包装”。 
用于生产软包装的设备和用于生产瓦楞纸包装的设备中所使用的工具及技术无疑是截然不同的，尽管这两种操作中都会用到“印
后加工”这一术语，但是二者的结构装置是各不相同的。 
对于生产印后加工产品的公司而言，在其所生产的包装物上进行印刷是相当普遍的事情，但大多数公司还是首先将自己视为印后
加工商，而后才将自己视为印刷商。柯林斯指出，“印后加工往往也包含在印刷中，但它并不一定需要印刷。”多数情况下，许
多公司都将这两个生产工序看成是为其所生产的产品增加附加值的好机会。 
印后加工还可以看成是一道采用原材料生产待加工中间产品的工序。例如，为了生产成卷成卷的标签原料，生产厂商会选择一卷
纸作为标签的正面，涂上胶粘剂，将它与另外一卷涂布了硅油的剥离纸贴合在一起。这道工序将原材料加工成一卷新的标签原
料，以使标签后加工者用以在它上面印刷产品信息，然后模切成所规定的标签尺寸。因此，在此种情况下，“印后加工者”这一
术语既可指生产出中间产品的公司，也可指将这一产品加工成所规定成品的公司。本文较多地集中于后者。 

印后加工技术 
印后加工可以作为一个单独的操作工序而离线进行，或者与印刷生产工序联线来完成这一工序。尽管有时候不得不离线操作，但
人们通常认为，最好在一次通过的工序中尽可能多地完成几道工序（最好是包括所有工序）。卷筒进料的联线印刷机往往配备成
包含多种印后加工工序的机器（结合多种多样有关柔印的配备），这些工序包括旋转模切、纵切、复合、涂布、接缝和制袋、折
叠和上胶、增加开窗、收缩贴标、冷烫金和热烫金以及压凹凸。 
联线印刷机的设计方式以及这一方式在生产操作中所带来的经济效益，使印后加工商能够持续不断地以较低的成本和较高的效率
生产产品，优越于其它的生产工序。 
有可能与窄幅柔印机联线进行的印后加工工序范围很广，一些常见的印后加工工序如下： 
旋转模切是窄幅柔印中最为常见的加工工序，通常使用两种基本的方法。常见的是挤压切割，它使用一个锋利的刀片和一个坚硬
平滑的铁砧面来切开材料。另外一种方法是压力切割，它采用一套凹凸模具，运用压力使材料的纤维破裂。压力切割对于纸板的
印后加工非常适用，而挤压切割则在标签印后加工中较为多见。任意一种切割方法都可用于另外一个领域。 
模切滚筒中的另外一个不同是硬模具与带有磁性的软模具之间的区别。硬模具是为切割和折缝模具而制造的，因此，模切线雕刻
在坚固的钢质滚筒工具上。软模具则是由薄的金属片制造而成的，粘贴在带有磁性的滚筒上。一般说来，硬模具较为持久耐用，
多用于长版，而软模具则更适用于短版和对标签原料进行正面切割。 
旋转模具价格昂贵，不过，在多数情况下，高效率地联线切割提升了生产能力，迅速抵消了高成本。模切一般是在印刷机的终端
完成的。 
纵切是另一道常见的印后加工工序。由于卷筒印刷机是在一个纸卷上连续进行印刷的，因而许多产品会复卷到小卷上。纵切可以
在印后加工的大多数领域进行，但较多地用在软包装中的薄膜以及标签的印后加工上，因为这时需要将印制好的标签加工成小
卷。 
纵切和复卷需要控制好卷筒的定位以及拉紧程度，从而确保新产生的小卷坚固稳定，与用来传输产品使之进入下一道工序的生产
设备衔接好。成卷的标签往往随后贴在瓶子或其它包装上，而这些瓶子或包装品在盛装其它产品的工序中所采用的是自动化的包
装设备。与纵切截然不同，单张裁切是在材料上进行横向切割的方法，从而将原材料加工成单张材料。这一般是通过爆发力切断
纸张纤维来完成的。单张裁切可以将成卷的原材料加工成可进行堆垛的和分送的纸张。 
复合的用途多种多样，可通过多种方法完成。在软包装中，复合可采用水基胶粘剂、热熔涂布、压敏热熔涂布以及热熔合方法来
完成。在标签市场，透明的压敏材料往往仅凭借压印点就可复合在印刷好的正面原料上。 



在当今的标签市场中，有一种常用的关于复合的印后加工应用方法，那就是智能化标签无线射频识别标签（radio frequency 
identification, RFID）中镶嵌物的联线安装。还有一些系统可以印刷正面材料，然后使之从剥离衬垫上分离。与此同时，另
外一个单元模块可以在两个层之间填进以卷绕方式送入的RFID 镶嵌物，切割好镶嵌物并在上面涂上热熔胶粘剂。而后，再重新
复合该卷并继续传向下一道工序的模切机上。 
涂布是另外一种颇具意义的工序。对于生产中间材料的印后加工商而言，涂布可能意味着在纸张的一面或双面涂上胶粘剂或粘性
物质。经过涂布的纸张通常会产生出线条更加清晰、颜色更加鲜明的图像，比未经涂布的纸张拥有更好的反射率。不管采用何种
方法，涂布常常是在半成品加工好之后，额外涂上一层特殊的透明水性油墨或紫外光固化油墨，从而提高色彩鲜艳度，诸如光泽
或亮度等特性。涂布通常是在末端的印刷平台上完成的。 
折叠和上胶设备经常用于纸板包装的印后加工方面。折叠和上胶设备通常在进行模切之后而离线使用。不过，这道工序也可以设
计成在印后处理系统的末端联线进行。此种类型的联线印后加工是非常经济实惠的。折叠和上胶系统可以快速地生产出各种各样
的折叠纸盒、复杂精细的零售品陈列盒、带有自动底的容器以及其它类型的盒子。娴熟的操作者能够完成各种简单或复杂包装的
装配，而这些包装一般都需要精致地进行折叠和上胶，以使产品粘合起来。 
增加开窗工序往往是折叠和上胶系统的延展。它一般是用于折叠纸盒的生产中，通常需要制作一个透明窗，以使人们能够看到所
包装的是何种产品。这往往需要上胶并在纸盒的内壁上安放一张透明的小塑料片。 
粘合接缝和制袋是快速发展的软包装市场中应用的加工工序。美国柔印技术协会（FTA）最近进行的一场市场调查研究发现，在被
调查的印后加工商中，有将近一半将“要求增加图像品质和印刷的品质”列为其客户的最首要选择，这意味着柔印与软包装加工
操作联线进行是高效生产所不可缺少的。接缝工序是用来将印刷好的卷筒的两个边粘合在一起，从而形成一个套筒。这可以通过
化学溶剂或加热来完成，它取决于被粘合的材料。套筒的形成有多种方法，其中一个方法就是缝合侧边，这样就会形成一个袋
子。 
收缩套筒和收缩标签的加工是软包装的另一个选择。有接缝收缩套筒一般是采用UV油墨印刷在特殊的薄膜上，而后穿过一个热空
气收缩通道，从而套在容器上。收缩标签适用于卷筒进料式贴标机。 
冷烫印是一道在卷筒柔印机上进行的联线加工工序，可产生出热烫印的外观效果。由于这道工序是联线完成的，速度较快但价格
较低。热烫印增加了诸多显而易见的价值，不过，热烫印往往是采用离线方式完成的，并需要另外进行模切。冷烫印可以采用两
种方法进行，并且往往是在最后一个可利用的印刷操作台上进行的。这两种方式可以是干式复合，亦可以湿式复合。两种方法都
采用一般比较常用的网纹辊和光聚合物版，向材料上传递UV固化胶。采用干式法或传统方法，胶粘剂在固化时会变得很粘着。然
后，采用一种带有夹钳的压印线将一种特殊的箔压向胶粘剂。箔会转移到图像区域，含箔部分的图像区域就显露出来，多余部分
可移除并卷到一个废料卷中。在湿式复合工序中，箔在固化之前会复合在胶粘剂上。然后，UV干燥机透过箔来固化胶粘剂。这一
技术可以用于标签、纸板和软包装产品。 
压凹凸是另外一种可以通过联线进行的但并不多见的且特殊的生产工序。它能够为纸巾和标签等产品增加更多显而易见的价值。
压凹凸使用一种凸凹模型，在材料上压出凸起的表面，呈现出三维立体的效果。压凹凸所具备的性质使它更易于对纸质产品产生
效果。压凹与压凸正好相反，压凹会形成一种低凹的模型。这些操作可以在额外配备的模切台上进行，或者作为特殊的联线单元
而增添进去。 

结 束 语 
或许还有许多特别的印后加工操作未在这里提及，不过，这里已包含了最常见的操作。无论是可单独使用还是可组合使用的材
料，其类型都不尽相同，因而会对所使用的印后加工方法产生相当大的影响。 
随着新材料的逐步发展，包装设计和包装构造的新领域也在扩大，客户的要求在不断增长，促使印后加工工序不断发生着变化并
大为改观，突破现有的标准，并提供独特的创新方法。※ 
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