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柔性版印刷成为近年来最有活力的印刷方式之一，以其独特的优势在全世界范围内迅速发展。柔印具有墨层厚实、墨色一致，可
采用无毒的水性油墨印刷，适印介质广泛，设备综合加工能力强，生产成本低，经济效益高，生产投资小等优点。所以柔印在软
包装印刷、商标印刷、报纸印刷、折叠纸盒印刷等领域得到了迅速发展。特别是近几年以来，各国柔性版印刷的市场占有率扩大
了很多。据资料显示，美国柔印在软包装领域内占有70%以上的市场，欧洲为40%左右，而亚洲只有15%左右。 
由于柔印具有的特色，今后在各国印刷市场的占有率还会进一步扩大。由于一系列技术的出现和其不断完善，使得原来制约柔性
版印刷的因素不断消失。现在柔印的印刷质量几乎可以达到胶印的水平。柔印机的日趋自动化，数字工作流程的引进，CTP技术的
开发及利用等等，这些都促进了柔印的进一步发展。 
虽然柔性版印刷的质量在不断改进，我们仍然会发现质量最好的柔印产品往往还比不上质量高的凹印产品。柔性版印刷过程至少
含有以下几个重要的可变因素需要控制： 
1.油墨粘度的掌控； 
2.油墨pH值的控制； 
3.印刷压力的调节； 
4.环境因素的影响。 
许多可变因素必须加以最佳配合，才能印刷出成功的产品。 
无论何种印刷方法，印刷压力的正确与否对产品的质量都很关键。柔性版印刷压力的调节是产品质量的关键步骤，直接影响印品
的精美好坏，柔性版线条和文字产品印刷是这样，柔性版网线产品印刷也是这样，对印刷压力的要求很高，一定要有一个正确的
印刷压力，才能印刷出精美、高质量的产品。 
柔性版印刷机的印刷压力调节有三部分，这三部分印刷压力都将对产品的印刷质量产生很大的影响，缺一不可。现分述如下： 
1.上墨装置的压力 
这个压力是上墨辊与网纹辊之间的压力。它的主要功能是控制印刷的吃墨量，并均匀传递油墨。若两辊间压力大，网纹辊上的墨
量就少；反之则吃墨量多。同时，两辊间压力如果过小，一旦达到网纹高度的临界点，即失去了网纹辊传递油墨的作用，导致印
版上印刷部分吃墨不均匀，印刷时墨量不易控制，最终使印制的产品印膜过厚而产生拖粘墨污，清晰度差，网点虚糊，线条铺
展，字迹虚毛等弊病。 
若两辊压力过紧，网纹辊上吃墨量相对减少，网点可印清晰，字、线可印得清楚挺括，但缺少一定的墨量与光泽；同时须防止因
两辊间的压力过重而引起网纹辊与上墨辊两端弯曲，印机齿轮跳动，齿牙断裂等情况。 
这一处印刷压力大小调节的原则，一般应视产品的特征而定，网线产品，两辊间压力相对可大些；细小文字、线条产品，压力也
可略大些；大字及实地产品可相对小些。 
同时，压力的大小与印刷面积的大小有关，一般印刷面积较大的，压力可轻一些，以增加油墨量，从而提高实地密度和鲜艳度、
光亮度。一般印刷面积较小或较为细腻的产品，压力则要略大一些，以降低油墨量提高印刷的清晰度。这个压力必须同网纹辊的
两端呈水平相切，不能有偏差，否则会影响印刷品的清晰度和印刷效果。 
2.传墨装置的压力 
网纹辊与印版辊之间的印刷压力的功能，是将网纹辊上的墨均匀地传递给印版。 
这一处印刷压力的正确与否，对印刷的网点清晰度有极大关系。压力过重，网纹辊对印版的压力就大，印出后的图像网点扩大
（字、线版变粗或双影）。这样印刷出来的产品，阶调层次损失，图像清晰度差，色调还原不好，三色无法平衡；同时，由于印
刷压力过重使印版耐印率下降，并容易堆墨，印刷时会产生龌龊与脏点等弊端。压力过轻，印版上吃不上墨，当然不能印刷了。 
最佳的印刷压力：调整网纹辊与印版辊两端压力，使之大小一致，并使网纹辊上的墨层正好和印版面圆切水平接触。 
3.压印装置的压力 
这部分的压力指印版辊与压印辊之间的印刷压力。这个压力要使印版上获得的印墨层正确无误地转印在承印材料上，是柔性版印
刷的最后一个关键，它直接关系到印品的质量。两辊间压力过大，印出的网点呈铺展状，中间色浅，四周呈深圈，对图像层次有
很大影响（文字、线条版则铺展印迹双边），暗调层次易模糊；压力过轻，则承印材料上印不出图像。 
正确的压力调节，是让压印辊与印版辊两端压力大小调节得一致，两者呈圆切水平接触。当印版印刷部分吃墨面与承印材料接触
时，网点基本不扩大，字、线清楚，不双印铺展，图像全部印刷出来为最佳。同时，在印刷过程中，还要根据印刷的具体情况而
随时加以调节，使之保持最佳状态。 
在印刷过程中有效地控制油墨的pH值和粘度，是保证印品质量的主要操作步骤。水性油墨的pH值在8.5左右，在此值时，油墨相
对比较稳定。但是在实际生产中，随着温度的上升及水墨中氨类的挥发，pH值会发生变化，影响油墨的印刷适性。对此可添加少
量的稳定剂控制pH值，在正常的印刷中通常要求每半个小时加5ml的稳定剂，并将其搅拌均匀，基本上油墨可以保证稳定的印刷
适性，不可随意添加稳定剂，否则会适得其反，各种印刷缺陷会随之而产生。 
水墨是一种碱性物质，pH值为8.5-9.5，一般在9.2左右为最佳。维系水墨呈现碱性的物质是氨及胺类物质，碱性物质的挥发会导
致随着印刷过程的进行，油墨pH值不断降低，油墨在墨槽中变得越来越粘稠，流动性不好，并随之产生一系列印刷问题。这时，



在油墨中补充一部分碱性物质就显得很有必要了。从经济角度考虑，一般首选氨水，也可加入一定量的pH值稳定剂与水进行调
节，并注意随时补充新墨。 
柔版印刷品的印刷效果在很大程度上取决于对油墨的调节。油墨的粘度适中，色相不变，是保证印品质量的关键。无论是在印刷
前还是在印刷过程中，有条件的情况下都应当测量油墨的pH值，使其稳定在9左右。因为油墨的粘度在很大程度上与油墨的pH值
有关，只有在合适的碱性条件下，油墨才具有合适的粘度，才能保证有良好的流动性。有时在印刷前或印刷过程中，油墨的粘度
很大，可pH值却合适，这主要是由于油墨的触变性不好，此时无须加入助剂调节，只需用墨铲搅拌一会儿，油墨的粘度就会降
低，并重新具有良好的流动性。正是考虑到油墨的触变性，在正常印刷生产中要不时地搅拌墨槽中的油墨。 
在柔性版印刷中经常会遇到一些问题，需要找准根源，对症解决。如： 
1.油墨过稀，造成墨膜经摩擦后容易脱落。解决方法是加入一定的增稠剂或在印品表面罩印一层保护性光油。 
2.油墨太稀或干燥太慢，造成油墨渗入太深，出现透印问题。解决方法是调稠油墨或减少给墨量。 
3.油墨的干燥速度过快，造成糊版。解决方法是酌情加入一定的慢干剂，每次加入1%，直至问题解决，也可以通过适当提高机器
速度来解决。 
4.油墨干燥太慢，造成印品粘连。可以用加速溶剂挥发或增加热风的方法来解决。 
柔性版印刷标签时，环境因素很重要。印刷文字、线条等部位，油墨的干燥速度会由于氨及胺类物质的挥发而加快，就需要对油
墨的微环境进行改善，在墨槽处加装加湿装置以抑制此类物质的挥发，控制干燥速度。除了控制微环境外，印刷过程中整体环境
的控制也非常重要，在印刷不同类型的纸张、图案（以实地为主，还是以线条为主）的标签时，对于湿度的选择都不尽相同。一
般防水纸印刷需要的湿度高一些，大面积实地需要的湿度要低一些。环境温度过高会影响油墨（水性油墨、溶剂型油墨）的干燥
效果，使印品出现糊版等现象；温度过低会造成油墨粘度值升高，因此使印刷环境温度、湿度稳定在一定范围内很有必要。 
在我国，北方地区四季变化明显，温度、湿度相差较大，最好将印刷环境封闭起来，加装加湿器、除湿机或空调等设备，营造适
于柔印的环境。南方，由于会出现梅雨天气，因此车间除湿应作为营造柔印环境的一个重点。适于柔印环境的温度、湿度范围一
般为：温度在25℃左右，湿度在50%～60%。 
在柔性版印刷过程中会遇到许多问题，要想得到良好的印品，需要操作人员在印刷过程中随时注意各种可变因素，随时调节，使
之具有良好的印刷适性，并随时记录，建立档案。※ 
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