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柔性版印刷在我国的发展较为迅猛，已成为当今印刷行业发展最快、最具潜力的一种印刷工艺，以每年近5%的速度在增长。绿
色、环保、无污染正在成为印刷业发展的主流，投资少、效率高、适用范围广的特点，差不多使柔印成为首选的印刷方式。 
但是客观地讲，我国的柔性版印刷技术开发较迟，应用水平低，与国际先进水平相比还有很大差距。而且，由于对柔印技术认识
不足，以及客观条件的限制，很少能印刷出可以与胶印媲美的产品，这其中柔性版印刷的印前处理难点多、难度大则是主要原因
之一。 

一、柔印印前测试的 
主要原因 
不管哪一种印刷形式的印前，印前测试都是保障印刷质量稳定的基础。由于在印刷过程中存在诸多不稳定因素，如果没有一个系
统的数据档案作为标准加以控制，印刷产品品质便无从提起。我们知道，在实际印刷过程中，每一家油墨厂商的原色墨都不可能
是绝对纯的，加之印刷基材的颜色也都存在一定的差异，因此在柔印中进行印前测试是十分必要的。 
这里所说的柔印印前测试，是指柔印测试版与测试网纹辊的使用。其主要原因是基于以下两个方面： 
1.柔印的主要特点 
若从印前处理和印刷原理上讲，柔印有以下特点： 
⑴印前处理，柔印有其特殊性。如果按胶印或凹印那样进行印前处理，将会出现以下故障： 
①颜色变浅，影响色彩的再现； 
②高光部位网点丢失，不能表现细微层次； 
③网点增大严重，影响层次和色彩的再现。 
⑵柔性版印刷基本原理是使用柔性印版，通过网纹传墨辊传递油墨，将一定厚度的油墨层均匀地涂布在印版图文部分，然后在压
印滚筒压力的作用下，将图文部分的油墨层转移到承印物的表面，形成清晰的印刷图文。因此柔印归根结底是属于凸印范畴，但
其印版性能和油墨转移过程又有其特殊性，特别是柔印的印版制作工艺环节多，装版工艺性较差，误差较大，即使能将印版滚筒
的不同心度控制在0.015毫米，双面胶带的厚度误差为±0.015毫米，上述三项误差的总和就会明显降低印版滚筒部件的总体精
度，要实现油墨的良好转移就要加大印刷压力。而印刷压力的增大又会加大柔版弹性印版的变形量，导致网点增大的加剧。为了
解决上述问题，必须通过印前测试进行必要的补偿。 
2.柔印印前测试的补偿 
由于影响柔印质量的因素十分复杂，很难合理确定不同类型的原稿、不同机型的设备、不同的承印材料、不同的印刷压力以及在
不同的印刷条件下所需的印版和网纹辊制作的技术参数，对实现柔性版印版和网纹辊制作的数据化、规范化带来了相当大的难
度。通过制作测试版和测试网纹辊，可以为印版和网纹辊的制作提供可靠的数据。测试版与测试网纹辊的使用，是柔印中不可缺
少的重要工艺环节。 

二、如何进行印前测试 
1.制作与使用测试版 
测试版也称试验版，即在正式制版之前柔性版制版商先为客户制作一套测试用的印版上机试印，通过检测试验样张，制版人员即
可得到诸如合理的印刷压力大小、印刷再现能力、油墨的主要性能参数，以及设备等方面很多工艺信息，这些具有参考性信息则
是制版的重要依据。 
测试版上一般包括以下内容： 
①线条框，测试出印刷机所能印刷的最细线条； 
②文字块，检测印刷机所能印刷的最小文字大小； 
③网点标尺，检测出印刷机所能再现网点的能力和网点的增大值。 
制版前得到这些信息后，便可在分色处理时有针对性的进行补偿，而且对于线条稿和网目调稿印前处理的侧重点也有所不同。 
具体而言，对于线条稿的处理只要注意测试版印刷样张中所能印出的最小文字和最细线条范围即可。要考虑到由于印刷压力而导
致的线条变粗进行适当补偿（缩小），尤其要注意条形码ＢＷＲ（条宽缩小率）值的测定。单独的细线和一组细线（如文字）对
压力的承受能力也不一样，单独细线在压力过大时会产生弯曲，所以尽可能保证其宽度不小于0.1mm。 
对于网目调稿的处理而言，它是印前处理的核心部分，而且制版时要充分考虑到印刷网点增大（光学的及机械的网点增大）问
题。光学的网点增大是一种光学现象，不可改变。而机械的网点增大与印刷机的性能及印刷工人的操作水平有关。测试版中有一
项是测试机械的网点增大的，制作网目调版时要根据测试样中的增大值做调整。当制作层次版印版时，应根据测试版试印的样张
上所测出的网点增大值进行补偿。通过某一印刷条件下测试版试印所测出的数据绘制网点增大曲线，并据此作出相应的印前处理
（压缩）设计。 



2.使用测试网纹辊 
测试网纹辊也称试验网纹辊或模拟网纹辊，属于柔印印前处理的内容之一。我们知道，网纹辊的网穴角度、网线数、网穴形状及
网穴深度和宽度，决定了网穴的体积，即网穴的载墨量。以激光雕刻陶瓷网纹辊为例，下表为其网纹辊参数： 
由上表可以看出，网纹辊和网线数一般为加网线数的4至5倍左右，网穴容积的选择主要取决于印刷密度，刮墨类型和承印物的种
类。由于在实际印刷中牵涉到油墨的质量和附着粘度以及承印材料的材质不同等诸因素，因此选用网线/网穴指标有一个较宽的范
围，只能多次选择比较，最好的方法是采用测试网纹辊技术，快速准确地选择最佳网线、网穴指标，以达到最佳的印刷效果。 
那么我们如何使用测试网纹辊呢？制版厂在测试之前选用的模拟网纹辊，其主要技术参数应根据原稿类型、印机类型、承印材料
性能及传墨量大小等因素确定，这种网纹辊是作为测试版试印时配套使用的。在网纹辊用户未提供具体的网纹辊技术参数的时
候，制作单位根据主要要求先制作一套测试用的网纹辊上机试印，然后再确定主要技术参数进行雕刻。 
对于柔印制版印刷来讲，印前打样工序是十分重要的，也是必不可少的。国内的做法是由制版厂或网纹辊制造厂在用户所使用的
柔印机上进行试印。进行模拟打样时采用与用户要求一致的测试版、模拟网纹辊、承印材料以及主要的印刷条件，以便合理确定
网纹辊的技术参数。 
总之，由于印刷环境中的干扰因素多且多变，印前处理时一定要综合考虑各种因素，进行相关的印前测试，使柔性版性能最大限
度地满足印刷要求，最终获到满意的印刷品，使柔印像发达国家那样在印刷行业中成为增长最快的印刷方式。※ 
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