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瓦楞纸箱广泛用在包装领域中，随着人们对环保要求的日益提高，对瓦楞纸箱的印刷质量也提出了更高的要求。瓦楞纸板的印刷
质量不仅关系到瓦楞纸箱的外观质量，同时也影响到所包装产品的销售前景以及商品生产企业的形象。 
瓦楞纸箱有不同的型号和规格档次，以适应不同商品的包装要求，因而对印刷的要求也不相同。印刷瓦楞纸板的方式有多种，可
以用胶印、凹印和网印，也可以用柔印。对于如何提高瓦楞纸箱的表面印刷效果，选择合适的印刷工艺，降低纸板加工成本等，
关系到印刷企业的正常运转和收益。下面仅就选用柔性版印刷操作说说应注意点，供作参考。 

一、柔性版印刷的主要特点和应用范围 
柔性版印刷采用具有弹性的柔性印版，印刷压力很小，所以非常适合在瓦楞纸箱加工领域应用。一般柔性版印刷瓦楞纸箱工艺都
是直接在瓦楞纸板上进行印刷，使用的是符合环保要求的水基油墨。 
柔性版直接印刷瓦楞纸箱具有如下特点： 
1.印刷幅面大 
由于加工瓦楞纸箱所用的瓦楞纸板面积一般较大，幅宽两三米是常见的，这就使胶印望而却步。而柔版印刷机的结构相对简单，
制造宽幅、大直径滚筒的设备更容易，设备的稳定性也更容易控制，目前宽幅的柔性版印刷机最大幅宽可达到2.5～2.8米。因
此，目前厚板瓦楞纸箱印刷一般都采用柔印来完成。 
2.适合瓦楞纸箱直接印刷 
在承印材料中，瓦楞纸板是厚度误差较大与表面平整度也较差的一种材料。当采用A楞和C楞作为两层复合材料时，这种问题尤为
突出。采用柔印进行瓦楞纸印刷，可以通过柔性版本身的压缩变形，来部分地弥补瓦楞纸板的厚度误差与表面不平，既能够满足
印刷的要求，使得墨色更均匀、印刷质量更好，亦可以降低印刷过程中的废品率，并且柔性印版耐印力都比较高，可重复使用，
降低成本。 
由于柔印是轻压印刷，所以对瓦楞纸板的强度影响很小。用于瓦楞纸板的柔性版版材通常都比较厚，一般厚度在3～7mm之间。 
3.可以联动生产 
瓦楞纸板都比较重，搬动需要强度较大的劳动，要想在胶印机或凹印机上批量生产、形成规模很难。但柔性版印刷机由于结构简
单，能与其它工序组成联动生产线，如印刷、开槽、压痕、订(粘)箱、打捆等一机即可完成，从而大大提高工作效率、降低劳动
强度。 
现在的瓦楞纸箱印刷机大多数与压痕、开槽联动，功能强的机器可与压痕、开槽、模切、涂胶、制箱、记数联线完成纸箱生产作
业。 
4.使用符合环保要求的水性油墨 
目前柔印技术多采用水性油墨。与溶剂型油墨相比，水性油墨的污染很小，更符合环保要求，其成本也较低。纸张是非常好的亲
水性材料，采用水性油墨进行印刷，作为溶剂的水分可以被纸张快速吸收，因此其干燥性能更佳。 
5.印刷压力较小不破坏承印材料 
瓦楞纸板印刷时的受压是不均匀的，楞凸部位受压大，楞凹处受压小。如果采用较大的压力进行印刷，很可能因此破坏瓦楞纸原
有的楞型结构。柔印技术属于轻压力印刷(俗称吻印)，印版的弹性又比较大，可以保证在不破坏楞型结构的基础上，与瓦楞纸表
面全面接触，从而保证印刷质量和承印物完好。 
6.印刷精度人们能接受 
常规胶印加网线数为133～175线，而柔印纸板常规加网线数只有35～65线，属于低精度印刷方式，最适合印刷文字和线条稿，对
纸箱而言可以满足要求，人们也能接受。四色图像印刷质量近年来虽有提高，但仍有局限。近年来，人们采用细瓦楞直接印刷或
预印，彩色印刷也取得不错的效果。 
7.印刷品质稳定性一般 
由于受瓦楞纸板、油墨及柔印本身特点的影响，要稳定控制印刷品质量还有一定的难度，所以目前印刷品质量的稳定性总体上说
一般。主要体现在印刷墨色深浅不易控制。 
8.应用范围广泛 
早期瓦楞纸板印刷采用手工雕刻的橡皮版，只能用于印线条、文字和实地。感光树脂版的应用，不但能复制实地版，还能复制网
线版。现在，瓦楞纸板的印刷已从简单文字色块向向多色网线印刷的方向发展，采用柔印技术也成为印刷企业的一种选择。同
时，柔印制版比以前的雕刻橡皮版制版方便，印版质量也更好，符合时代朝流和瓦楞纸板印刷要求。柔性版直接印刷工艺在纸板
厂中应用非常广泛，占据了瓦楞纸板直接印刷的大部分市场，尤其是用于印刷文字和线条。 
现在国内有几家制版公司采用CDI制版设备和技术，制作柔性版印版，用于印刷精美的包装产品，或是瓦楞纸箱，取得了很好的效
果。像第五届全国柔性版印刷品质量评选活动中获得精品奖和优秀奖的产品，不少就是这类产品的典型。 



二、瓦楞纸箱柔印的注意点 
1.注意印前处理 
首先，在原稿设计中要注意准确运用色彩。瓦楞纸板柔版印刷在设计阶段，要善于发现色彩的特点，创意出有视觉冲击力的作
品。在充分表现设计创意的前提下，应尽可能地将印刷色数减少，减少套印次数。套印次数越多，瓦楞纸箱的抗压强度下降得就
越严重。 
其次，要注意层次的应用。柔性版本质为凸版，版材和承印材料又具有高弹性而易变形，故受压后网点增大较严重。在制版过程
中，1%或2%的小网点洗版时容易丢失，3%的网点在印刷后会扩大为10%左右，高光处也只能再现8%～10%的网点，所以柔印产品所
能表现的高光和暗调的层次区域相对要少，不可能实现由100%～0%的层次渐变。 
选用合适的网点。在瓦楞纸板印刷中，网点过密容易造成糊版现象；网点过稀又会丢失图形细节，影响图形效果，制版时一定要
把握准确。在图像设计制作中，线条、文字、色块最好使用矢量软件，处理图像或制作一些特技效果可用Photoshop等像素形式
的软件。 
2.选择合适的网纹辊 
柔印是通过网纹辊传墨的。网纹辊的质量和线数的高低决定了传墨量的大小和印刷品的精细程度。一般来说，网目调版要用高线
数网纹辊，以使网点印刷清晰；而实地版则用低线数网纹辊，以达到色彩饱和。如版面上既有网目调图像，又有实地，且在视觉
上都比较突出时，分色制版时一般把此种颜色分别制成网目调版和实地版，以方便印刷操作。若大面积实地连着局部的渐变，印
刷是非常困难的，特别是实地颜色较深的稿件，照顾了网目调部分，实地就印不实或颜色浅；照顾了实地，网目调部分就糊版，
有脏点。一般可通过选用适中线数的网纹辊，降低网目调部分的加网线数来解决，但效果也不是非常理想。所以在设计过程中考
虑整体色数的时候，千万不要忽略了柔印中分色的这一特性。 
此外，柔性版印刷中由于大面积实地和小文字、细线条、网点等细部所需要的墨量和压力并不相同，因此，在印刷过程中，即使
它们的颜色相同，也不要放在同一块印版上，应分别制版印刷。选择网纹辊线数，要注意与加网线数匹配，以避免和减轻产生龟
纹。 
3.要注意水基油墨的使用 
印刷时，不可将水性油墨与醇溶性墨和溶剂型油墨混合使用，或在水性油墨中加入有机溶剂，以免引起印刷故障和影响印刷质
量。使用中要注意测量粘度，用搅棒将水性油墨在桶中搅匀，测量。注意粘度和pH值的变化，粘度过高，可加入适量的稀释剂，
如果粘度太低，则要用增稠剂来进行调节。印刷过程中水分会挥发，导致水性油墨粘度升高和pH值下降。pH值应控制在8.5～9.5
之间。在使用中若发现水墨粘稠度稍大时，可加适量水作调整。 
对于印刷后残留在印刷设备上的余墨，在其未完全干燥时可用清水冲洗，若无法用清水洗净的墨可用清洗剂进行清洗。熟悉和掌
握油墨助剂的特点和用途，合理使用，也是用好水性油墨的重要方面。 
4.注意印刷套准和控制印刷压力 
在瓦楞纸版柔印中，既要追求图案的精美，也要考虑到印刷有难度的细小文字和图案，一般可通过陷印来解决这一问题。瓦楞纸
板的陷印的宽度通常做到0.5～1mm，有时针对不同印刷机可能会略小一些。如果在这么大的陷印下，文字、图案的印刷都有难
度，就必须做相应调整。特别是互补色的套印，两色交界处会出现明显的黑边，影响美感。相对来说，深色和浅色的套印会好许
多。 

三、瓦楞纸箱柔性版预印 
近年来，瓦楞纸箱采用柔性版印刷预印和凹版印刷预印工艺发展很快，这两种工艺都是先以卷筒纸方式印刷面纸，然后在全自动
瓦楞纸箱生产线上完成瓦楞纸箱的制作。纸板的印刷质量和成型质量都比较高，但投资比较大，不适于小批量生产。 
在国内纸板行业，企业为了提高产品品位，降低纸板的总成本，获取最大的利润，增加在市场中的竞争优势，采用新型的印刷制
箱工艺也是势在必行的。瓦楞纸箱的印刷，几种方式之间会有更多的竞争，这种竞争同样促进瓦楞纸箱印刷的发展。瓦楞纸箱的
几种印刷方式中，柔印凭借自身的特点占据很大的市场份额，像厚纸箱仍然是以柔印直接印刷为主的，许多薄纸箱长版活由于造
型和设计图案比较简单，也仍会沿用柔印。柔印预印以其优异的质量，在瓦楞纸箱上将会继续增长。※ 
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