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瓦楞纸箱用作商品包装日益广泛，并且一改过去那种作为贮运过程中保护和盛装商品的简单功能，现今又赋予了瓦楞纸箱包装美
化、宣传、销售、防伪、艺术欣赏等多种功效。这也促使对瓦楞纸板的版面设计、印刷质量都提出了更高的要求。 
作为瓦楞纸板主要印刷方式的柔性版印刷，要真实再现设计师的包装设计效果，需要较高的印刷技术和优良的设备材料与之配
合。由于瓦楞纸板本身的纤维交织比较疏松，吸水性强，印后油墨渗透干燥较快等特点，加上柔版印刷不同于其他印刷，因此，
瓦楞纸箱的包装印刷从设计到印刷，对材料、设备所要求的印刷适性和操作技术都要有充分的了解，才能保证最后印出的包装装
潢产品有理想的效果。下面仅谈谈瓦楞纸板柔性版印刷印前原稿设计处理的要点，以期抛砖引玉。 

一、准确运用色彩 
包装设计的最终目的是在印刷后实现创意效果，并可付诸工业化生产。瓦楞纸板柔性版印刷的包装设计，要善于发现色彩的特
点，创意出或淡雅，或豪放，或温馨，或有强烈视觉冲击力的作品。设计人员要了解印刷机的情况，明确自己的创意通过几种颜
色来表现。瓦楞纸板柔性版印刷机机组数一般为2、3、4、6等多种，在确认用几种颜色前，要考虑到印刷机色组数，从工艺上必
须考虑到是否用白墨、是否用上光油，从而最终确定可以用来表现创意的色数。在同样能充分表现设计创意的前提下，应尽可能
地将印刷色数减少。套印次数越多，瓦楞纸板的抗压强度下降得就越严重。实践证明，单色印刷后，瓦楞纸板的抗压强度降低6%
～12%。三色印刷后，瓦楞纸板的抗压强度会降低17%～20%。因此，减少套色次数对于批量生产的印刷操作、质量控制、成本控
制都是有益的。一般普通产品印刷的色数可控制在4色以下。 
如今包装印刷都希望用尽可能多的专色，以表现色彩，并起到一定的防伪作用。于是，在设计中除了采用传统的CMYK 4色外，更
多的是使用专色油墨。但在实际操作中由于受印刷机的限制，稿件上色彩往往用4种颜色表现不出来，最后只得将相近的颜色并成
一色或者对设计师的原作进行改动。 
在实际生产中经常遇到这种情况：许多瓦楞纸板印刷机是三色机，要用三色来再现四色稿件。在用三色叠印产生黑色时需要考虑
以下两种情况，即因油墨偏色使三色叠印产生非标准黑色；三色叠印会使油墨层过厚，影响印刷质量和效果。针对这两个问题，
在处理用三色机印刷包装产品时，就要充分了解油墨的性能，如油墨偏色，在处理时就要适当考虑降低所偏颜色的色强度。还
有，一些稿件不一定去掉黑版就好，例如再现食品可以去掉青版，再现树木可以去掉红版，这样可最大限度地保持原稿的风格及
层次。但若能在原稿设计时就充分考虑到了印刷色数的问题，在批量印刷生产时就不会遇到这些难处。 
柔印是通过网纹辊传墨的，网纹辊线数的高低决定了传墨量的大小和印刷品的精细程度。一般网目调版要用高线数网纹辊，以使
网点印刷清晰；而实地版则用低线数网纹辊，以达到色彩饱和。在一种颜色里既有网目调图像，又有实地，且在视觉上都比较突
出时，分色时一般把此种颜色分成网目调版和实地版分别制版，以方便印刷操作。所以在设计过程中考虑整体色数的时候，千万
不要忽略了柔印中分色的这一特性。此外，柔性版印刷中由于大面积实地和小文字、细线条、网点等细部所需要的墨量和压力并
不相同，因此，在印刷过程中，即使它们的颜色相同，也不要放在同一块印版上，应分别制版、印刷。 

二、阶调层次的掌握 
每个设计师的品味不同，在包装产品设计的风格上各有差异。有的追求简洁明快，有的追求层次丰富。设计作品若是通过柔版印
刷来实现的，那么设计中产品阶调层次的变化就必须引起注意。 
由于柔性版本质为凸版，承印材料又具有高弹性而易变形，故受压后网点增大较严重，并且在制版过程中，1%或2%的小网点在洗
版时容易丢失，印刷过程中也不能很好再现这部分阶调。3%的网点在印刷后会扩大为10%左右，不可能实现由100%～0%的阶调渐
变或层次非常柔和的效果。所以柔印产品所能表现的高光和暗调的层次区域比胶印相对要少，印得较好的产品高光处也只能再现
8%～10%的网点。因此，设计中小于8%的网点，在实际印刷中是很难表现出来的。比如渐变色的使用，如果网点渐变至0%，在小
网点或要绝网处会有明显的界线或印口（硬口），从而影响包装产品的形象。虽然每个厂家都有自己的办法去克服或解决这种问
题，但在设计时就要充分认识柔性版的这一特性，避免由此产生的无法实现设计要求的后果。 
图像的边缘做淡化，若淡化到绝网，同样会出现上述问题。这也是包装设计时必须考虑并注意避免的问题。另外，前面提到的柔
印传墨使用的网纹辊线数对于网目调版和实地版是不同的，大面积的实地连着局部的渐变，印刷是非常困难的，特别是实地颜色
较深的稿件，照顾了网目调部分，实地就印不实或颜色浅；照顾了实地，网目调部分就糊版，有脏点。虽然有时可以通过选用适
中线数的网纹辊，降低网目调部分的加网线数来解决，但往往与设计师的设计初衷是不符的。 
值得一提的是，在包装设计中很多时候会使用金墨、银墨等来丰富包装设计效果，提高包装产品档次。在使用金墨、银墨时，如
果图案包含网目调，最好在高光和暗调处多留出一些空间，高光处网点阶调最好在20%以上，因为这类油墨印刷网点很容易糊版。 

三、尽量使用矢量软件 
目前图像设计软件有矢量形式和像素形式。在设计过程中，要注意不要全部用Photoshop等像素形式的软件制作，Photoshop最
好只用来处理图像或制作一些特技效果，其他的线条、文字、色块最好用Illustrator、 Freehand 等矢量软件来制作，这样稿



件发到制版公司，才能更方便、快捷地针对柔性版印刷的特性对设计稿做出一些调整，如做陷印、降曲线等，达到方便印刷的效
果。 
设计师在将自己的设计作品以电子数据的形式交付印刷厂家或制版厂家时，最好在数据存储前将设计稿中的所有文字转成路径，
以减少接收者因字库不全等原因而更改字体。如果需要更改的文字较多或不将文字转成路径，应该把相应的字库和设计稿件一起
发给数据接收者。 

四、选用合适的网点 
现今在包装设计上，许多瓦楞纸板都已采用网点图形来突出产品，提高产品的包装档次。图形的浓淡程度是通过网点的大小来表
现的。对瓦楞纸板印刷而言，网点过密容易造成糊版现象；网点过稀又会丢失图形细节，影响图形效果，制作时一定要把握准
确。 
对于有条件的瓦楞纸图像印刷来说，可选用Esko-Graphics公司的Ec-centric网点，因为此网点用于消除在低网线四色图像中极
易看出蔷薇花纹，减少网点扩大，并使色调更加平滑。 
一般情况下，应尽可能避免网点图形和大面积色块图案在同一块版上印刷，如果大面积色块图案和网点图形分开单独印刷，压力
调整和颜色控制要简单得多。同一色版上包含满版和网点时，可将满版部分的厚度垫高0.15～0.30mm，有利于改善版压和印压。 
由于瓦楞纸板进行满版印刷，除压印辊对瓦楞纸板有压迫作用外，油墨对纸面还有浸润作用，这使瓦楞纸板的抗压强度降低，因
此应尽量避免满版印刷。 
柔性版印刷网点扩大现象比较突出，要求印刷者对压力调整尽量的轻，以使网点扩大处于最小状态。随着反向刮刀的广泛使用，
高速印刷机的推广，耐磨性好的陶瓷墨辊的应用，更利于瓦楞纸板网点图形印刷。  

五、充分考虑印刷套准和 
印刷压力等问题 
瓦楞纸板采用柔印，设计中一方面要追求图案的精美，一方面也要考虑到印刷难度。对于细小的文字和图案，若要通过套印来表
现，由于套印精度很难保证，势必造成废品率的提高或是印刷图案的不美观，一般通过陷印来解决这一问题。瓦楞纸板的陷印通
常做到0.5～1mm，有时针对不同印刷机可能会略小一些。深色和浅色的套印会好处理。设计中要注意合缝的精确套印，两色套印
部位一般需做0.1～0.2mm的陷印处理，以免套印不佳时露白。一组文字或色块由多个机组套印而成，增加了印刷难度。因此在设
计时要注意不要将两个形状、大小相同的色块相叠印，以免发生套印不准，而应在面积较大的实地色块上局部叠印文字、图案或
小色块。 
柔印机大部分是靠齿轮传动的，包装设计中出现一深一浅两色或多色色块或线条排列，也会给印刷造成困难。 
柔性版上的浮雕图案是通过洗版液和毛刷将未曝光部分刷掉而形成的，所以柔性版对最小文字和最细线条的尺寸是有要求的。对
于瓦楞纸板印刷，我们建议最细线条不要低于0.5mm(文字笔划粗细也可参照这个数据)。如果是孤立的线，还应适当加宽。至于
文字，应注意设计文字的大小。文字太小，在一定的距离之外就看不清了，这对于瓦楞纸板印刷就失去了宣传和促销商品的意
义。因此，在设计时应避免采用太小的文字。对于阴文字尤其是细小文字，要有意识地将笔画加粗，避免印刷时由于油墨铺展而
使笔画变细甚至糊死。此外，要注意字体的选择，因为黑体字和宋体字等笔划结构不同，就不好统一设定最小字号。 
在条码使用方面，由于柔性版在印刷过程中受压易变形，版材又是贴到圆形滚筒上，还会变形，所以在条码处理上必须引起注
意。针对不同的印刷机器和不同的条码尺寸，每一个条码在制版前都要有一个适当的压缩量，才能保证印刷后能被检测。当然，
这个压缩由制版厂家来完成。这方面要提醒设计师们注意的是条码放置的位置和尺寸。 
设计时要避免沿印刷版滚筒的水平方向设计宽而长的条杠和实地，那样会引起机器震动，较理想的是使用斜线、曲线、波线及其
它不规则的曲线。另外设计时还要避免与瓦楞纸板瓦楞方向相同的带状图案，否则印刷压力会将瓦楞压塌，造成纸板折断。在设
计版面时还应避免较大的圆形图案，否则会由于印版沿圆周方向发生伸长而发生弹性拉伸或弹性压缩，使规则圆形图案变成了椭
圆形。 

六、包装设计要考虑拼版 
在包装设计中，一般设计师只注重包装的成品效果和平面效果，但印刷是一个批量生产过程，需要根据印刷机的幅宽和版辊周长
来拼排单图。因此，在设计时一定要考虑许多小尺寸包装品拼排版面内效果，特别是当单个图案需要重复排列时，相交接位置的
颜色应该一致或者相连的图案设计是连续的，以避免在印刷时的色彩误差和印刷后由于模切偏差使一个包装品上的局部图案孤立
地出现在版面相邻的另一个包装品上，造成成品包装不美观。在设计时要尽可能避免此类排版。 
在瓦楞纸板包装中，有许多是大尺寸的，如冰箱、显示器等的包装，在设计这些大包装产品时就必须考虑胶片输出和制版尺寸的
局限性。目前国内柔性版的制版尺寸最大规格不能超过2000mm×1320mm，胶片输出在1100mm×800mm以内的居多，设计时要考虑
到这些特点，超过这些尺寸的图案最好不要设计成连续图案或整体图案。一旦这样设计了，必然要在印刷前对版材进行拼接，拼
接得再仔细，印刷后图案上也还会出现明显的接口，大大影响包装产品的精美程度。在设计时，只有考虑到大尺寸包装印刷版拆
版的方便性，才能使印刷后的产品符合设计师的创意。 
总之，要保证柔性版印刷出包装装潢效果良好、图文印刷质量优良的瓦楞纸板，必须从稿件设计开始就充分考虑瓦楞纸板柔性版
印刷的特点，设计出客户满意并适于本企业印刷设备、技术、材料的稿件，再进一步加强与印前制作、印刷及印后加工操作人员
的紧密配合，才能印刷出理想的产品。※ 
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