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感光树脂套筒式印版生产技术的创新，使柔性版印刷逐渐比凹印更有竞争力。本文讲述各种生产无接缝套筒式感光树脂印版的方
式，并比较其特点。 
现在你正在阅读的是柔印杂志，你多半在柔印行业内工作吧，前景不错。很多读者的共同点是对柔印新技术的热忱，并期望柔印
比凹印更有竞争力。凹印是一种高生产能力的印刷方式，使用数字成像和无接缝圆形印版技术，因此能够提供高效的和稳定的印
刷质量。 
凹印印前技术的新进展和经济的发展，使凹印的生存力比柔印更强。既然我们投资这么多柔印设备，目前市场压力又这么大，通
过技术创新加强柔印的竞争优势是我们的第一选择。 
改进柔印的首要途径是使用圆形印版，这种印版可以平面成像，也可以像凹印一样把印版加工到套筒或滚筒上。我们早就知道无
接缝圆形印版的优点，比如减少印刷机准备时间，套准更精确，不存在印版滑移，不需要传统安装等。 
20世纪80年代，无接缝圆形印版进入市场时，生产工艺相当复杂。但是自90年代中期以来，有了更先进技术的支持，生产过程简
化了很多。比如，现在把激光成像机、数字印版和软件一起应用在无接缝圆形印版的生产中，还使用圆形印版加工设备和测量工
具来控制工艺。 
近几年来，柔印行业注意到预制的无接缝半成品。套筒和印版生产商提供的感光树脂套筒可以直接用来制版成像。平张印版在套
筒上成像得到有效的使用也说明了它的成功。 
2005年，一种全新的无接缝圆形印版生产技术产生了。制版商可以更快更好地使用平张感光树脂、胶粘带和标准印刷套筒来生产
无接缝感光树脂印版。 

各种方式比较 
传统感光树脂套筒 
20多年来，生产无接缝套筒式感光树脂印版的方式，都是将感光树脂材料包裹在特殊的耐热套筒上在高温下融化，冷却和稳定
后，感光树脂被打磨到允差范围内，然后在表面涂布一层保护膜。这层保护膜去除后即可进行紫外曝光和加工。 
这种生产系统逐年改进，使用一些高度专业的设备，再加上专业安装和新成像技术的使用，印刷质量提高了很多。但是与平张印
版相比，其生产周期很长，而且只能使用特殊的套筒，比如镍质或高温下稳定的聚酯套筒。 
平张印版在套筒上成像 
这是生产圆形印版最简单的方式。这样生产出来的印版具有圆形印版的诸多优点，但不是无接缝的。平张数字印版在软件控制的
专用裁切台上作CAD裁切，裁刀按照预先设置好的软件模板操作。根据图像布局的需要，软件定义好平张印版的尺寸和形状，使裁
切好的印版首尾可以很好地对接在套筒上面。这种印版必须使用高精度的安装设备，确保印版的位置正确。 
平张印版在套筒上成像的生产方式，要求未加工的数字印版小心地安装在耐溶剂型套筒上，然后用激光热蚀掉套筒上的保护层，
再进行曝光和加工。制好的套筒颜色套准程度很高，性能也能达到传统数字印版相同的水平。 
这种生产工艺要求有专业人员、专用胶粘材料，为防止紫外光照射使印版边缘固化，还必须在印版边缘做手工覆盖处理。印刷效
果还不错，但有时印版首尾接缝的存在对图像形式有限制。另外还存在印版首尾滑移的可能性，因为这种印版并不是无接缝的。 
预制的半成品 
最近，套筒和印版材料供应商联手合作，供应聚酯套筒，拆开包装可以直接用来激光成像。跟前面讨论过的其他方式相比，这种
方式没有复杂的生产步骤，因而节省了费用。 
套筒半成品如同未加工的数字印版，生产厂家加工成一定的规格。但是也存在一些缺点，比如许多空白聚酯套筒需要提前10个工
作日订货。这种产品的价格较高，购买者必须为整个套筒幅宽的印版材料付费用，而不管实际印刷幅宽是多少。大多数情况下，
预制品使用专用的套筒材料，比如镍质套筒，或为了适应印刷机的需要使用薄套筒。一旦图像变化，预制的半成品极少能重复使
用。 
新的圆形印版生产技术 
前边讲到的几种方式在市场上出现至少好几年了，在不需要无接缝印刷和高精度套准的情况下都很成功。近年来一种全新的方式
出现了，就是新的圆形印版生产系统使用标准印刷套筒、胶粘材料和新型平张感光树脂版。 
胶粘带和印版按照要求的幅宽安装在套筒上，然后用专用设备热压。连续生产时，每小时可以完成好几个无接缝套筒。每个套筒
热压后涂布保护膜层（黑膜）。这层保护膜通过激光热蚀去除之后，就可以进行紫外曝光和加工。 
该生产系统需要一些专用设备：裁切机，印版安装机和热压机。另外，保护膜层的涂布加工还需要一些额外的设备和专业培训。
尽管如此，使用标准套筒按需生产无接缝数字印版，却很好地适应了当前紧张忙乱的印刷生产周期。印刷者可以快速卸下无接缝
印版，图像变换时还可以重复使用该套筒。生产周期很短暂时，使用标准套筒、胶粘带和可重复使用套筒的优点最为明显。 
从下面所列表格我们可以看到，预制套筒式印版和传统无接缝印版生产系统都要专用套筒，而印版在套筒上成像和新的无接缝圆
形印版技术都可以任意使用标准印刷套筒。后两者的生产时间都是以小时而不是以天计算，比前两者速度快多了。 
关于成本的比较，有点困难，不过总体上来说，印版在套筒上成像和新的无接缝圆形印版技术，使用平张印版、胶粘带和套筒，



这些材料的使用有利于降低成本。如果要求成本最经济，印版在套筒上成像无疑是一个好的选择。 
印版在套筒上成像虽然不是无接缝的，但适用于含有小的图像间隙的印件。只有新的无接缝圆形印版技术，把使用标准套筒、生
产时间短、材料成本低、没有图像形式的限制、没有印版滑移和真正的无接缝印刷能力等诸多优点集结于一身。 

新技术的应用 
新的无接缝生产系统已安装了四家，其中之一在OEC图像公司。他们选择该新技术的原因在于它可以用简单的三个步骤来生产圆形
的无接缝印版，而传统的生产需要六个步骤，而且要额外的时间来加工处理。 
OEC公司的总经理Jack Schloesser说：“这项技术把传统生产的12-14小时削减到1个小时，因此客户可以在当天拿到制成品。
我们能够保留更小的高光网点，表面更平整，墨层在多种承印物上面更均匀。” 
事实上，任何套筒都可以通过新的无接缝技术加工成为圆形印版。感光树脂印版不必覆盖整个的套筒宽度，这样生产者可以节省
感光树脂材料，从而降低了费用。OEC公司的生产经理John Valaskey 说，“一个很大的优点是这种新技术给予很多不同的套筒
生产厂家以机会。许多客户订购的套筒式印版数量巨大， OEC公司可以在同一条生产线上对不同规格的套筒做无接缝印版的加
工。” 

2006年柔印论坛 
2006年4月30日到5月3日举行了柔印论坛暨柔印展览会，人们将继续追踪运用全新的无接缝技术生产感光树脂套筒式印版的讨
论。在销售和市场分会，听众将了解到全球统计数字、市场划分和无接缝套筒式印版的销售进展。 
来自于商业制版商、印刷商和印后加工商，并从全球角度对无接缝技术的市场机会进行讨论，也计划从实际角度讨论消费品生产
企业的销售进展。论坛包括以下内容： 
无接缝技术在全球的市场分布（表格）； 
适用无接缝技术的的柔印市场细分； 
印前生产费用分析； 
行业专家的汇总意见； 
消费品生产企业的经验推荐，等等。 

总结 
总之，凹印正在强劲增长，影响到柔印的市场。凹印使用数字工艺，印刷质量稳定。我们柔印行业如果想继续保持优势，增强竞
争力，必须不断地创新和采用新技术。 
无接缝技术有很多众所周知的优点，缺点是不容易找到物美价廉的感光树脂套筒。基于无接缝技术领域的进步，我们要用全新的
眼光密切注视这项有前景的新技术。 
[注：本文作者Dan Rosen，是富林特集团印版分部（其前身是巴斯夫印刷系统）的业务拓展经理，在柔印领域工作了18年，也是
感光树脂印版技术的供应商，具有生产、技术服务、销售、市场等多方面的经验。他参与了柔印新技术与CTP技术的研发。] 
译者单位：上海中华印刷有限公司 
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