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从学生试题说开去 
柔性版印刷，作为一种印刷方式正展示它的强大生命力在迅猛发展。柔性版印刷与其它印刷方式相比，有一些特殊性必须认识。 
今年有几名学印刷的学生到企业实习，我们出了这样的一些试题，要求学生回答：一般的印刷机主要由哪几部分组成？它们的主
要功能是什么？你知道柔版印刷与其它印刷方式有什么异同吗？但是回答都不是十分正确或不甚了了。 
我们的目的就是想启发学生了解各类印刷方式的共性与不同印刷方式的差异及优缺点。有比较才有鉴别，有鉴别才会引起思考，
并加深对某一印刷方式的认识和理解，在工作中扬长避短。 
现在国内印刷界对柔性版印刷的认识，已远不是十年前的样子，理论的指导已经比较系统和深入。但是，就市场的发展与专业技
术队伍的成长而言，还存在较大的不平衡，为什么呢？笔者认为，一个重要原因是很多从事柔性版印刷工作的人员，往往对其特
殊性的认识不够。 

前期制作的质量是柔印产品质量的决定因素 
现代质量好的柔印产品，已可以与胶印、凹印产品媲美。众所周知，柔印是凸版印刷，压力下的凸印网点会扩大；随着印刷数量
的增加，网点还可能磨损和丢失。柔印是用网纹辊定量供墨的，色块与网点需要的墨量不同，印版通常就要分开制版，增加色
版。柔版印刷一般是轮转方式的，圆压圆，曲率半径不同印版的收缩率不同，制作印版之前，还要对晒版软片作缩版处理。为了
达到色彩还原的效果，考虑到印刷压力下的网点扩大因素，制作印版时要进行网点阶调的压缩处理。至于怎么处理，压缩比例是
多少，还要根据不同的机型、机器精度、所印刷产品线数、印版厚度等因素，综合考虑。 
柔印油墨也是有缺陷的，不同厂家生产的油墨印刷色彩的灰平衡点是不同的，这通常要制作标准测试版进行标准测试，找出达到
色彩还原的修正的复制曲线。当然，现代的计算机系统已可以完成这些高难度的工作了。计算机系统的综合修正能力完成的好
坏，直接可以在印刷中反映出来。应该这样说，一个好的柔印产品的出现和完成，一半的功劳要记在制版上。 
如果柔印产品出现了问题，首先就要检查： 
1.是否对柔印印版进行了恰当的压缩、变形、修正处理； 
2.是否对色块和网线版分别制作不同的印版进行印刷； 
3.在层次网线版制作中，是否避免了印刷面内高光部分出现绝网现象；或者对精细产品考虑综合使用调幅与调频网点相结合的制
版方式； 
4.制版单位对印刷企业所使用的机器、油墨、网纹辊等影响印刷质量的因素，是否进行过标准化测试； 
5.如果是用胶印、凹印产品作原稿或作比照，柔印产品是不能和胶印、凹印产品达到统一的。 
我们说，柔性版前期的制版工作是最具有独特性的。 

对水性油墨的掌握是操作的关键 
柔性版印刷所具有的绿色环保特征，增强了它的市场竞争力，柔性版印刷使用的油墨大多数是水性油墨。对水性油墨的认识和使
用，就成为柔性版印刷从业人员必须掌握的知识和技能。这也是柔版印刷的特殊性之一。 
对油墨的认别及其色彩变化规律的认识，水性油墨与其它油墨是一样的，但是很多人对其印刷适性的认识和熟练掌握技能重视程
度不够，因此柔性版印刷中常常伴有糊版、文字网点不清晰、图文的分辨力降低、干燥不彻底等等现象的产生，从而影响产品质
量，增加了材料损耗，降低了生产效率。 
水性油墨因其具有无污染、低粘度、干燥迅速、好清洗等特点，很多使用水性油墨的工作人员就轻易地认为水性油墨上机使用无
需进行调整，不管什么活件或什么材料都可以直接加入墨槽，投入印刷。有的操作人员只是在印刷中简单地加入一些pH稳定剂而
已，更有甚者，对已开桶或使用过的水墨不严格保管，上机前也不测试调整，如此这般，影响产品质量。这些都是错误的。 
我们要了解的是油墨生产厂家出厂的油墨质量标准，它是针对共性的印刷要求制定的，而印刷产品用料、当时的气候环境、印刷
的是文字线条网点还是大面积色块，这些差别往往是很大的。水性油墨内含大量的挥发性物质，这些物质在自然状态下就会挥
发，油墨的内在结构也会发生变化。水性油墨是偏碱性溶液，它的pH值一般在8.5～9.5之间。pH值的变化，直接影响油墨的粘
度、干燥速度和油墨的回溶性。 
这里出现了水性油墨印刷适性要求的四个概念：pH值、粘度、干燥速度、回溶性，也是对水墨适性认识的最重要之点（当然根据
不同材质、产品不同用途等，还有牢固性、耐温、耐光、耐磨等等使用适应性）。 
大家知道，印刷大面积实地和色块因其供墨量大，墨层厚，要求油墨干燥必须相对快一些，油墨的粘度也要相对大。而印刷文
字、线条特别是网点，要求油墨粘度一定低些、回溶性好，这样才能印出文字清晰、线条光滑、网点饱满、不糊版的产品。 
要求油墨具有良好的印刷的适性，一是保持油墨的性质稳定，一是根据不同产品对油墨的性质进行适当调整。 
性质稳定，最重要的一条是保持水墨的pH值相对稳定。pH值降低，反映到油墨上会出现粘度增高、干燥加快、回溶性不好等。pH



值是水性油墨极其重要的使用指标，但它又恰恰是最容易发生变化的因素。 
一个操作者，对不同产品不同需求用什么样油墨不甚了解，不知怎么针对性的对油墨进行适当调整，对最容易变化的pH值指标熟
视无睹，如此操作技能，怎么会印出好产品呢。所以，一定要了解水性油墨的性能和加深对其认识。 

切勿一叶障目，不见泰山 
柔版印刷，现在用得很多的是有弹性的质地较软的感光树脂版。行内说柔印是“吻印”，它是一种轻压力下的印刷。这恐怕也是
柔印的特殊性之一。 
凸版印刷，需要压力，又不能有大的压力。因此对印刷机各部件的精度相对有严格的要求。齿轮加工精度，齿轮啮合精度，压力
辊、版辊、网辊跳动指数，印版平整性误差，粘版胶布性质及厚度误差等等，都有严格的数据要求。这里不单单是对个别部件的
精度要求，还需要掌握整体平衡和统一。 
笔者在生产中遇到这样一个例子：一台新的柔印机刚投入生产，印刷出来的产品有墨杠，怎么也消除不了，急坏了主管领导，命
令对机器齿轮多加润滑油，连续运转，想以此磨合新机齿轮，毛糙可能带来的跳动等，几天过去了，但收效甚微。一位新应聘的
机长在机器跟前详细地观察别人操作一段时间之后，提出让他动手调整试试。他的主要调整方面就是压力的平衡。调整墨辊、网
纹辊、版辊、压力辊之间的压力，让它们平衡。除了压力平衡，还有跳动平衡，张力平衡等等，当然也调整齿轮的啮合程度。这
些工作既很平常，又很神奇，就是解决了出现墨杠的难题。事后，仔细思考，得出一个结论：就是我们不要犯“一叶障目，不见
泰山”的错误。这里面有一个思考的方式方法问题。印刷机的各个零部件显然都有精度要求，但总有一个限度，不可能十分完
美，缺陷是绝对存在的，就是在各个零部件相对有缺陷的情况下，怎么调整印刷机，实现整体的平衡，这是大有学问的，也是对
操作人员技能的考验。 
学无止境。我们要在生产过程中不断地摸索，在实践中不断地提高认识，使柔版印刷更健康更迅速地发展。※ 
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