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目前国内常见的复合片材产品，有白铝塑、银铝塑、白色全塑、透明全塑、镭射表面几种，广泛应用于牙膏管、染发膏管、药膏
管、乳制品管等边缝管的加工制作领域。 
边缝管复合片材的印刷方式主要是凹印、柔印和凸印三种。凹版里印复合片材可使用醇溶性油墨先里印透明PE薄膜，再将薄膜印
刷面同片基复合在一起成为可供制管用的片材。人们看到的凹印复合片材的印刷图文，其实是隔了一层透明PE薄膜的。该类材料
的印刷方式适合于大批量印刷单品种，并且要求最好有复合设备。 
这里主要谈一谈柔印和凸印的复合片材。 
柔印复合片材主要采用机组式柔性版印刷机，使用UV油墨表面印刷。这种印刷方式要求印刷机有较好的张力控制系统，并且材料
本身的稳定性也要有保障，倘若片材厚薄不均匀、卷边、内表面PE摩擦系数过低等等，都会影响到片材的张力控制，从而影响到
印刷的套印精度。柔性版印刷复合片材最好是印刷机带有水冷系统和冷UV光源，否则普通UV固化光源仍然能产生足够影响到印刷
套准的红外热量，特别是使用柔印设备印刷全塑透明复合片材，由于这种片材透明度要求高，片材供应商在保证透明度的前提下
很难进一步改善片材的抗拉伸性能及抗热变形性能，UV固化光源产生的红外热量使其在印刷过程中张力很不稳定。 
目前国内有使用瑞士捷拉斯（GALLUS）、德国阿索玛（ASOMA，现统属于海德堡公司）等窄幅机组式柔性版印刷机印刷铝塑复合
片材的，实际生产过程中其性能有比较稳定的展现。意大利欧米特（OMET）公司强力推出其全伺服张力控制机组式柔性版印刷
机，可以保证套印的准确性。国产柔性版印刷机如青州意高发、上海紫光、西安黑牛等公司的柔性版印刷机，价格比进口的印刷
机要低很多，而其质量也已得到国内大多数用户的认可。 
我们公司曾使用加拿大雅嘉发（AQUA FLEX）机组式柔性版印刷机印刷透明全塑复合片材，因机器性能结构原因（如缺少水冷系
统，没有安装冷UV固化光源，机器较长等），很长一段时间内无法使片材印刷能够达到0.2 mm以内的套准精度，后来通过与片材
供应商加强合作，最终使印刷套印准确度得以明显改善。但最终由于对材料及操作要求太高，并且由于机器穿料过长（8色+1组上
光，达45米），而不得不停止 
在柔性版印刷机上继续印刷透明全塑复合片材。现在柔性版印刷机只用来印刷铝塑复合片材。 
相比较而言，对于全塑复合片材，最好是在卫星式轮转凸版机上印刷。 
相对于其它印刷方式而言，用卫星式轮转凸版机来印刷复合片材有它的独到之处，套印的准确性主要得力于该机型独特的设计—
—中央压印滚筒（大鼓）侧边带传动齿，既起到传动作用又兼有压印作用。一般的机型是两侧各分布三个印刷座（最近在展会上
能看到两侧各分布四个印刷座的卫星式轮转凸印机），这样，印刷料带是绑在中央压印滚筒（大传动鼓）上的，随着中央压印滚
筒的转动而实现套版印刷，几乎不存在相对位移和材料不均匀拉伸，套印误差一般都可以控制在0.1 mm以内。 
凸印的印前系统完全可以由印刷厂自己建立。为节约开支，可以将前期出片工作放在广告公司等外协单位，但要了解药液温度、
浓度等对软片输出带来的影响，并做好软片密度检测和网点数据反馈工作，以备日后结合自家设备特点做好网点补偿。 
目前国内凸版版材大都使用上海欣智工贸公司的东丽利富水洗版材，其中WF95D2适合于175线/英寸以下印版的晒制，如果想晒制
200 线/英寸的印版，公司另一款WF95DY3的版材，其感光性能更敏锐，不妨一试。另外，有一款WF95BS2N的版材，可以尝试用
来取代上光部的柔版，但这样的话，由于版材变薄（该机型原配柔版上光部的柔版厚度为1.14 mm，而该凸版版材厚度为0.95 
mm）、贴版胶带变薄，就必须将上光部版辊直径做成与其它版辊直径一致。当然，由于采用了凸版上光，上光的平整性及上光量
有可能会稍逊于柔版上光，但无疑的，这样可以节约工时。 
在晒制和冲洗印版过程中，软片与版材的贴合紧密度、曝光强度、曝光时间、洗版时间、后曝时间、烘版等等都会影响印版的质
量，除了从版材供应商处获得相关技术支持外，主要还靠自己平时的经验积累，不断总结提高。 
片材类产品选用柔印和凸印进行表印，给人的第一印象就是墨色较鲜艳、光泽度高，UV墨含固量高，使印刷品给人一种色块微微
凸起的感觉。 
国内常用的凸印UV墨品牌主要有杭州杭华、上海阿诺依、昆山富士化研、陕西新世纪等公司的产品。凸印UV墨，要选择饱和度
高、墨质透明、色浓度高的产品。同时，附着力、气味等也应作为选择凸印UV墨所要考虑的重要因素。 
一般片材产品印刷最后都要上光，增加产品表面光泽度。其实这只是其中的一个方面，更重要的是在印刷品表面加上一层保护
膜，保护印刷内容在后道工序特别是制管工序以及膏管在装盒、运输等过程中不被刮擦磨损。 
印刷过程中一定要注意原材料表面质量，如片材表面是否存在晶点（供应商在吹膜过程中由于冲料不彻底或其它原因造成的凸起
于片材表面的细小颗粒物）、伤痕、暴筋等等，切不可因为贪图便宜而选择一些质量很差的材料，致使印出次品、压坏印版，甚
至压伤中央压印滚筒，得不偿失。 
目前国内江阴宝柏公司、连云港中金公司生产的片材质量较可靠，可以批量采用。 
以上所述，仅是个人从工作中总结出的一些看法，见识浅陋，舛误之处也在所难免，希同行指正。※ 
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