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柔印目前在国内已被较为广泛的应用，承印材料也越来越多元化，除了较为普通的铜版纸、卡纸、不干胶等传统承印材料外，还
有新增加的一些特殊材料，如模内标签、复合材料（牙膏片材）、薄膜等。在铜版纸等传统承印材料上印刷，由于大家对于这些
材料的特性，如与油墨的亲和性，柔性版在此材料的转移性都较为了解，所以相对于新的一些承印材料来说，它的工艺难度较
低，适应性较强，印刷厂对它的掌握也较快。但对一些新的承印材料，很多厂家还在探讨的阶段，希望我接下去要谈的一些方面
能对大家起到一点启发。 
此次我公司制作的部分产品荣获第四届中国柔性版印刷产品质量展评的精品奖、优秀奖、佳作奖。其中有瓦楞纸箱、标签、薄膜
等产品，薄膜类产品获奖居多。薄膜类的柔版印刷在国内一直都是以卫星式机器印刷为主。 
一个好的印刷品，它会要求拥有：好的设计、好的印版、好的油墨、好的材料、好的机器、好的技术等条件。那么一个好的薄膜
印刷品是如何产生的呢？ 
第一，先从包装的源头——设计做好。一个产品的好坏，很大的一个因素取决于该产品的设计本身，是按何种印刷方式特性来操
作的。我们都知道每一种印刷方式都有它独有的印刷特点，例如，胶印拥有网点扩张小，套准精度高、网点渐变柔和等优点，所
以在设计时对于文字或渐变的操作没有太大的讲究（文字采用叠色印刷，渐变可采用相反色印刷、高光效果多）。如果这样的设
计用于柔性版印刷，那就稍有难度。首先，细小文字采用叠色印刷是柔印的一个弱项，柔印在套准精度上比胶印稍逊，会出现文
字双边等现象。另外由于网点的扩张比胶印大，特别是在高光处的网点印刷，更是增加制版及印刷的难度。 
我们就获奖的几个产品在设计方面的优点介绍一下： 
图1为佳作奖“五粮春方袋”。 
该产品设计优点：采用大面积的黄版底色印刷，视觉效果不错，突出产品，即使套印不准或是上墨不佳，也不是特别明显。 
图2为精品奖“浏阳河方袋”。 
设计优点：采用大面积的红黄版底色印刷，视觉看起来效果不错，突出人物。因为人物的衣服本身是白色，如果背景也是白色，
则轮廓都看不出来了。且人物的脸部以红黄两色为主，如果背景采用相反色蓝色的话，则看起来与人物不协调。没有设计专红色
底版，印刷时不用考虑与人物的套准。 
胶印墨层薄，这是它的一个弱项。反之，柔印的一个强项，就是墨层厚实，适合大面积的实地印刷。所以针对柔印产品的设计，
我们认为需要避免以下几点： 
·细小文字、细小线条 
·两色或多色叠印的线条或文字 
·细小的反白文字或反白线条 
·图片高光断网，或1%小网点 
·将线条及文字做在Photoshop软件中 
·沿印刷滚筒的水平方向设计宽而长的条杠和实地 
·在印刷方向避免长而宽的渐变设计 
·大面积实地与网点及细小文字做在同一版面上 
·操作软件的不统一 
由于不同材料印刷时受到张力、烘干的影响，都会出现不同程度的伸缩，所以在设计时也需要注意到产品的拼版或是走纸的方
向。因为不恰当的印刷方向，会对产品的套准、还原起到不良的影响。只要设计出适合柔性版印刷的产品，那对于制版或印刷来
说已经事半功倍了。 
图3为精品奖金六福方袋。 
图4为优秀奖五粮液方袋。 
薄膜材料本身容易伸缩，所以对印刷的张力控制要求较高，且对于烘干系统的工作状况要求也高。目前国内柔印机印薄膜类产品
的设备基本上是卫星式或是层叠式机器。印制高品质的产品基本上是采用卫星式机器来印刷。卫星式机器幅面宽，再加上薄膜材
料受到张力系统的拉伸，出现不平整状态，这就要求印刷时的压力要适当加大，如果是传统制版的印版，在受到压力加大后，样
品整体在高光处就会产生较大的扩张，基本上2%的网点会扩张到10%～14%，甚至有印刷品会扩大至20%，这样的高光处看起来就
有点偏暗，且在渐变的过渡处很容易形成硬口现象。而激光版就能够弥补这样的一个不足。因为激光柔性版在形成图文后，受到
此版材及工艺的一些特殊性的影响，使得激光柔性版的高光网点从三维结构来看的话，是比实地来得“矮”一点点，这就使得厂
家在印刷时，先接触到承印材料的是实地图文，为了使实地上墨均匀，不出现针孔现象，操作者往往都会适当地将印刷压力加
大，而此时激光版的高光网点才刚好与承印材料接触到，所以减少了高光网点的扩大。激光版的2%正常是扩大到4%，所以看起来
就不会出现那么抢眼的硬口现象。传统的柔版由于是在真空状态下进行曝光处理的，所以会使得高光网点的三维结构会比实地的
高度高一点点，这就让此高光网点在印刷过程中会先接触到承印材料，而如果一个版面又有网点又有实地时，在需将实地图文印
实的情况下，肯定要再增加印刷压力，而此时的高光网点已受到两次的压力了（一次为正常接触压力，一次是要将实地印实而增
加的压力），高光图案印刷出来偏深就再所难免了。由此我们可想而知传统柔版的细小网点比激光柔版的细小网点耐印力低。 



针对薄膜类产品，我公司在分色上进行特殊处理，制定出合理的工艺来操作，使得在此类材料上印刷的产品，图像还原性高，层
次反差大，将柔印的一些优点表现出来。 
图4为优秀奖产品。 
另外目前国内卫星式机器印刷产品的线数基本上是80～120线。如果网线的产品采用传统柔版来印刷，一般印刷出来的效果，视
觉上都显得不是很精细，一方面是受到线数较低的影响，另一方面是由于传统柔版的网点扩张较大。如果采用激光柔版印刷，虽
然线数与传统柔版一样，但由于激光柔版网点扩张小，所印刷出来的产品视觉上就显得精细多了。 
承印材料质量的稳定性也是很重要的，一些厂家的薄膜材料是自己生产的，不同批次吹出来的同一型号薄膜，厚薄是否在允许范
围内，或是同时间吹出的膜是否出现水平面厚薄的现象都是厂家需要注意的地方。薄膜的软硬对印刷时油墨的附着力也会有一定
的影响，高密度的薄膜材料上墨不是特别良好，软一点的薄膜材料上墨较好。 
印刷厂针对不同承印材料的特性，要制定合理的印刷工艺，对每次印刷产品的数据进行有效的记录，才能确保下一次再生产此订
单时，所印刷出来的品质与前一次是一致的。 
这里我们着重讲了设计及印版对印刷品的影响，还有很多方面的问题，我们可在实际合作中再进一步交流。相信通过我们大家的
共同努力，印刷出好的柔性版产品并非难事。如果您在生产过程中有碰到什么难题，我们很愿意将经验共享，也很愿意与各位同
仁一起为中国的柔版印刷尽份力。 
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