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柔性版印刷以前又叫苯胺印刷，其与平版胶印、凹版印刷和丝网印刷一起是目前世界上最普遍的四大印刷方式，它们各具特色。
由于柔性版印刷的灵活性和经济性，且被世界公认为是最利于环保的印刷方式，符合食品包装印刷品卫生标准，因此在国外发展
相当迅速。在我国柔印相对来说起步比较晚，目前还是胶印占据主要的市场。但柔印在我国潜在的发展优势和发展速度令人鼓
舞。本文主要针对柔印中的刮墨刀问题来分析和讨论其产生问题的原因以及解决方案。 
当第一张印刷样张出来的时候，印刷厂通常会遇到这样那样的一些质量问题而使生产不得不停下来。操作人员会问：这些条痕是
如何产生的呢？机器的网纹辊上有划痕吗？是不是油墨受到了污染？刮墨刀工作不正常吗？为什么墨腔会漏墨呢……。印刷工人
经常性地会碰到诸如此类的一些工艺问题，甚至还可能会出现其他的问题。在今天的市场竞争条件下，印刷车间已经没有时间在
生产过程中考虑这些可能遇到的问题了，也没有预算资金来作为因工人操作上的失误而造成浪费的补偿了。总之，对印刷者而
言，根本的一点就是进行快速而浪费很小（甚至没有）的生产，才能在竞争中处于有利的地位。 
选择所需要的刮墨刀 
刮墨刀的作用是从网纹辊表面刮去多余的油墨，更好地控制向印版滚筒转移的墨量。在印刷前，首先考虑的是印刷什么样的活
件，是线条稿还是多色彩印。如果工厂使用的是低网线数的网纹辊，由于它的表面比较粗糙，从而造成刮墨刀磨损的加快（见图1
显示的磨损情况）。此时，需要刮墨刀的刀尖应比较的厚，比如，选用圆弧形刀尖的刮墨刀。如果工厂使用的是高网线数的网纹
辊，由于其表面光洁度好（见图2显示的磨损情况），此时选用薄层状的刀尖可以得到理想的刮墨效果。 
网纹辊的线数越高，其对刮墨效果的要求也就越高。因此，据上面所述，在选择与网纹辊相匹配的刮墨刀的时候，印刷者发现选
择薄层状的刀尖的刮墨刀适于高网线数的网纹辊；网纹辊的网线数较低时选用圆弧形刀尖的刮墨刀。这样的搭配被实践证明可以
使刮墨更干净，且刀的磨损也较小。 
在某些应用上，有时选用纯塑料或含塑料成分的刀片。这种材料刀片的优点是，由于其特殊材质和优良韧性能够更加贴切合滚
筒，保证其良好的刮墨效果；低刮墨压力，避免损伤网纹辊，可增加刮墨刀和网纹辊使用寿命；不受腐蚀，使用安全；可应用于
正向、反向和封闭式刮刀系统。当然，有些塑料刀片要想达到钢质刀片同等的硬度就必须做得更厚，这样做必然增加了与网纹辊
的接触面积，要想达到与钢刀同等的的刮墨效果就比较困难。目前，大部分的印刷者在瓦楞纸印刷上采用纯塑料刀或含塑料成分
的刮墨刀，这是因为绝大多数瓦楞纸印刷机的刮墨系统难以让工人靠近，生产时假如要换一把刮墨刀就得花费好几个小时的时
间。因此，使用耐久性好的塑料刀无疑是个很好的选择。 
安装步骤 
选择好刮墨刀的型号以后，下面介绍一些简单但十分重要的安装步骤，遵循这些步骤可保证机器在生产时很少有故障发生。 
首先，应确保选定的刮墨刀是平直的。对刮墨刀的平直度要符合一定的标准。比如一种产品名为TJM刮刀的直线度为0.6 mm/3 
000 mm。合乎标准的刮墨刀可使安装的进程大为简化。 
接下来，应做如下的检查：安装支架是否干净、有没有油墨等杂质，尤其是支架内将安装刮墨刀的地方，应清洁干净；检查支架
并确认其为平直的，没有螺栓丢失；支架是否存在因清洗和操作时可能造成的破损；应确保支架与刮墨刀接触的部分没有伤痕和
凹陷，否则，一旦支架被拧紧，刮墨刀上将会出现波纹。如若发现其他的瑕疵，可使用砂纸把支架擦得尽可能的光洁。做好以上
检查并正确处理后，小心地把刮墨刀放进支架内。 
把刮墨刀放进支架后，接着准备拧紧螺栓。按照从中间到末端的顺序，依次地固定好螺栓，再两边交替拧紧螺栓。在所有的螺栓
松紧适度后，最后再使用转矩扳手保证紧度均匀（也可参照刮墨刀生产商提供的参考设置）。值得注意的一点是，开机工作前刮
墨刀压力的提高将影响整个生产的过程。 
当刮墨刀稳固好后，就应准备把支架放到印刷机上。把支架放进印刷机后，最后还应定期检查支架的组件以确保支架的安装状态
合理。这个步骤非常关键，因为支架的安装托架在印刷生产过程中很可能松弛，也可能因某些油墨的聚结或者一些其他的因素而
导致支架的安装状态不正确。 
在柔印工业中，有两种不同类型的刮墨刀装置：反向刮墨刀装置（见图3a），普通封闭式刮墨刀装置（见图3b）。后者的使用更
为普遍。这两种装置的生产商一般都会提供刀的安装高度的参考值。检查刮墨刀的高度相对整个刮刀的长度是否相符合，任何的
变化和差异都将导致刮墨刀产生波纹和腔室漏墨。如果在刀上产生了波纹，将不得不增加压力以实现对油墨计量的平衡。 
封闭式刮墨装置也应预设好正确的接触角。为了实现最佳的油墨计量效果，设置的角度应在30°～35°为宜。如果印刷者不能肯
定所选的角度正确与否，可以在刮墨刀使用后，把其送到供应商那里，供应商可以依该刮墨刀而估算出最佳的安装角度。同时，
客户也可以知道是否需要对原先的安装加以改进。 
在印刷机上调节刮墨刀 
刮墨刀与网纹辊接触之后，应避免刮墨刀在干燥的网纹辊（即没有上墨的网纹辊）上运行，否则可能导致网纹辊的早期磨损和新
刮墨刀的破损。通常在开机时尽可能使用较低的压力。在调节压力时，印刷者不必总是注视着压力计量器（如果你的机器上有计
量器的话），最佳的办法应是观察网纹辊，一旦得到干净的刮面后应停止继续施压。 
对于刮墨刀，其刀尖越薄，得到干净而清晰的印刷效果所需的压力也就越小。为了使刮墨效果最佳，应在刮墨腔室的两边使用同
样的材料以消除压力的不均衡。压力增大，必然导致刮墨刀在工作时变斜，这表现在刮墨刀角度降低和接触区域变大，此时实际



上起刮墨作用的是刀背而不是刀尖了（见图4），同时，网纹辊和刮墨刀的磨损也将更加严重。 
过大的压力还将会产生金属碎粒和碎片。这些碎粒和碎片会浮在刮墨刀上，会对油墨造成污染（见图5）。当在变斜了的刮墨刀和
网纹辊中陷入硬的金属颗粒时（见图4），碎粒将附在上面，致使对着墨孔单元的破坏会比较明显。这些网纹辊着墨孔单元将在网
纹辊的圆周方向上产生一“薄带”，此即所谓的“压线”（score lines）。 
在刮墨刀安装并运行后，还应确定墨腔是否被安放好，主要就是使墨腔的顶部和底部的压力相等。不正确的安放将导致不均衡的
油墨计量、油墨泄露和不均衡的刮刀磨损。此外，还应检查与网纹辊相关联的水平方向的一些设置。 
如果按照以上所有的步骤进行后，在工作中仍发现印刷品有条纹，很可能的原因是在刮墨刀下陷有金属颗粒，或者在刀上有伤
口。应对的办法是更换刮墨刀、减小压力、安装油墨过滤装置或者在油墨装置中放入磁铁。使用了研磨油墨也可能是导致产生条
纹的另一个原因。另外，如果使用水基油墨，其有时带有较强的腐蚀性，这时应检查并调整其pH值。 
一些常常发生的问题 
及其解决办法 
如果由于刮墨刀压力的过大而导致网纹辊的磨损较大时，印刷者应认真查找其原因并加以调节，可试着安装一限制调节器来保证
腔室与网纹辊不接触。磨损也可能是由于刮墨刀刀尖与网纹辊接触区域的过大引起的，可依据下面的建议来减少磨损： 
·使用合理的刀宽以减小接触区域； 
·使用厚度较薄的刀尖； 
·检查刀角； 
·如果使用的是直钢刀，应减小其厚度； 
·使用正确的材料以满足生产需要。 
另一个在柔印车间常见的问题是密封腔的漏墨问题。此时应检查墨腔的安装是否正确（应保证其与网纹辊保持平行，可使用机工
水平仪检测之）。另外，顶部刮墨刀与底部刮墨刀也应同时与网纹辊接触，检测接触情况的一个较好的办法是预先在网纹辊上放
上空腔（末端没有密封），然后使用一探测头检测两者的阻力情况即可。最大的问题源于末端的密封，在使用时务必选用正确规
格的墨腔并使其维持在这个标准内。在某些情况下，印刷者可能以为是墨腔发生漏墨了，但事实上却是内置刮刀在“重新刮
墨”。要解决此类问题除降低原先过大的压力外，还需要调节油墨的粘性。这是由于油墨固化不良（过快或过慢），油墨化学成
分配比不当，匀墨不均等故障，都会影响刮墨效果。柔印油墨中有机颜料的颗粒直径一般为2～5微米，这种小的颗粒一般不会造
成过墨刀的磨损。但是，由于颜料颗粒在油墨中的粘结而使其颗粒变大，有的颜料颗粒直径达10～25微米，此时颜料分散的不均
匀性将会加快刮墨刀的磨损，影响刮墨性能。所以油墨在使用前必须充分均匀分散，调节其粘性。解决此故障也可通过正确使用
刮墨刀刀片、使用薄一点的材料的刀或使用塑料刀。 
在进行柔性版印刷时，只有正确而规范地操作才能保证印刷时很少有故障发生，也可避免因各种故障而导致停机，从而降低了成
本，提高了工作效率。※ 
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