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高质量的印刷品是印刷企业保持竞争优势的重要保障。在印刷生产过程中，如何获得与标

准样张具有较高一致性的印品一直是印刷企业关注的重点。于是，作为评判印品合格与

否、质量好坏标准和后续印刷过程调整控制依据的标准样张的选取就凸现出其重要性。 

1.目前的标准样张的提取方式及存在的问题 

在传统的印刷作业中，标准样张的选取方法通常有三种：一是以复制品的原稿为标准；二

是以打样张作为实际生产的标准样张；三是由印刷工在试印刷过程中以自己的经验和习惯

来抽取样张，对抽取的样张进行质检（主要是检查测控条的呈色，辅以人眼目测整体画面

情况），从中选取达到客户标准的样张作为标准样张。但是，这三种方法都存在不尽如人

意的地方。 

当原稿是照片或绘画时，由于印刷本身的缺陷（分色、加网、印刷色域等）使得最终印品

难以达到原稿的水平，完全根据原稿来评价、调整印刷就显出其不合理性。 

在以打样张作为标准样张时，由于打样所使用的纸张、油墨等和实际的印刷过程有所不

同，打样色域和印刷色域存在差异，那么，打样张的呈色和实际印品之间的颜色偏差就难

以避免，且这些偏差一般不易消除。于是，参照打样稿来判断实际印品的质量，以及进行

后续印刷的调整、控制就可能出现偏差，导致印刷原料和工作时间的浪费，不利于正常生

产的连续进行。 

从抽取印张中选取标准样张的方法虽然避免了标准张和实际印品之间色域不同这一问题，

但由于它在选取样张时随机性较强，仍可能存在其他方面的不足：抽取的样张有可能并没

有准确地反映实际印刷过程。若恰巧是在印刷过程出现状况（如印刷机部件的松动、水墨

某一阶段的动态不平衡、纸张问题等），印刷质量发生跃变时抽取的，就会导致较大的判

断误差。因为此时抽取的样张可能是最好的，也可能是最差的，只是突然间的变化，并不

是机器状态的准确体现。 

2.基于统计数据提取标准样张方法的原理及实现 

从上面的分析可以看出，目前常用的标准样张的提取方法不太合理。于是，本文提出了一

种基于实际印刷品色度统计数据的标准样张的分析提取方法。 

首先，选取正常稳定印刷条件下的印张为实验样张。假设一共有n张印张（编号为1号，2

号，3号……n号），在每一印张的相同位置设置测试点，在相同的观测条件下测量各测试

点的色度值。以测试点的色度数据为依据，通过计算、分析来选取标准样张。具体步骤如

下： 

①先以第1号印张为“标准”样张，计算其余各张上测试点与“标准”样张上对应测试点之

间的色差值，对各测试点的色差进行加权求和； 

②接着依次分别以第2，3，4……n号印张为“标准”样张，仿第一步进行色差加权和的计

算； 
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③以色差的加权和为判断依据，找出以其为样张时，各印张的色差加权和最小的那张为标

准样张。 

这样做的优点在于，以实际印刷品的客观数据为基础，通过计算比较，避免了随机抽取样

张时人为因素的影响，其选取结果与常用的随机抽取方法相比更为合理；可以减少因随机

抽取样张而对印刷过程的错误判断，降低更大错误发生的机会；克服了传统的使用打样张

作为参照时，由于打样的纸张、油墨等与真实的印刷过程不同，而不能真实反映该印刷系

统的情况，不能对后续印刷控制调整提供准确依据的弊端。 

3.实验 

选取正常印刷过程中的200张连续印品作为实验样张。对应于实际印刷墨区对印张进行分

区，在每个墨区、墨区的不同纵向位置均设置测试点。各测试点的位置如图一所示。 

图一 印张上测试点位置示意图 

测量各测试点在连续印张上的色度数据。通过计算，得出分别以各印张为标准样张时，其

余各张的色差加权和数值。如图二所示： 

图二 分别以各张为标准样张时，其余各印张的色差加权和值 

由计算数据可知，以第96号印张作为标准样张时，各印张的色差加权和最小。所以，本次

试验的标准样张是第96号印张。 

现用随机抽取的印张作为标准样张，去同一印张上不同位置的测试点，比较同一色块的色

差均值，得数值如表1： 

表1 以某些印张为样张时，测试色块的色差均值数据表 

表1中的数据值，以第96号印张为标准样张时，选取的7个测试点中只有15号和35号测试点

的色差均值略大于以其他张为标准样张时的色差均值。这表明本文的方法和传统的随机抽

取样张相比，更加合理。 

4.结论 

本文通过实际印刷实验，提出了一种新的标准样张的选取方法。与随机抽取印张中提取标

准样张相比，一定程度上克服了传统随机抽样作法的人为因素影响，与实际印刷过程更为

吻合，能够为印品质量的评价和后续印刷的控制、调整提供准确依据。 
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