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印前设计中应考虑的印刷工艺四大要素 
资料来源：《广东印刷》2009年第6期 作者：郑新 吴成英 

经常遇到这样的情况，印前设计人员感觉非常完美的作品，在交付印刷生产以

后，出现了诸多的实际印刷工艺问题，致使生产过程无法持续进行，或者增加了不必

要的加工难度，而引起成本的上升。因此，本文从实际生产出发，总结在印前设计中

应考虑的印刷工艺的基本要素问题，使印前设计人员在设计过程中，能够从这些要素

出发，注重印品设计的工艺问题，从而实现印前和印刷、以及印后的无缝对接，高质

高效地为顾客提供物美价廉的优质服务。 

  一件精美的设计作品，毫无疑问，是设计人员智慧与灵感的结晶，但是，从“设

计作品”变成“印刷产品”，此间有相当大的距离。因为单张的作品容易实现，如果

该设计是以广为传播为目的，需要大量复制时，以印刷的样张来比较其作品的效果就

显得意义重大，从印刷的角度来讲，印刷工艺的复杂性使一张起印的这种做法十分奢

侈。这时不仅仅需要艺术设计的功底，也需要考虑和掌握相关的印刷工艺问题，并体

现到具体的产品设计中去，才能完成从“作品”到“产品”的完美蜕变。在实际生活

中，设计者和印刷厂之间经常在出现事故后，由于责任分不清而闹得双方很不愉快。

其实，只要设计者们根据印刷工艺知识，改变产品的设计方案，就能印得更好。那

么，产品在设计时，到底应该注意哪些印刷工艺问题？ 

  一、 印刷类型 

  产品设计时，首先应该考虑到的是所设计出来的产品将采用哪种印刷类型。不同

印刷类型的工艺特点是完全不同的。以四大印刷方式为例，胶印表现层次丰富而细

腻，凸印产品轮廓清晰，笔触有力，墨色鲜艳，凹印则线条分明，精细美观，丝印墨

层厚实有浮凸感，柔印产品简明的色块、线条给人造成强烈的视觉冲击。不同的印刷

类型有自己特定的设计要求，必须在设计时进行对应的考虑。 

  对于胶印产品的设计而言，设计人员接触较多，相对经验丰富，主要注意这些要

点即可：图片的分辨率是否足够；陷印值是否适合；对于细小的文字，尽量避免四色

叠加，以免增加不必要的印刷难度；规矩线裁切线等是否齐全；尽量避免设计大幅面

的满版实地色块；图文与纸张纤维的方向关系，充分考虑到后加工的要求等。 

  凹印产品在设计要避免多色套印。因凹印所使用的承印材料大多具有较大的热伸

缩性，加上在高速印刷过程中遇热变形，使得印刷套印难度更大，因此设计图案时，

在不影响设计效果的情况下要尽量避免多色套印。此外，有的材料不仅伸缩性大，油

墨附着性也很差。如：目前鲜奶制品所用的PE膜、黑白膜，因此设计这类包装图案时

不仅要避免多色套印，还要做到图案简洁、大方、避免大面积填色。要充分考虑制袋

工艺的要求，对于背封袋，其正面图案要根据成品尺寸做适量内出血，以防止制成袋

后正面图案显得太小，同时要考虑上下左右是否需要无接缝。光点位置设置是否符合

裁切制袋需要等。另外，在单元成品图案之间是否需要用透明或相同颜色进行连接也

是凹印产品设计中应注意的地方。 

  柔印印品在设计时，如果原先的产品是采用胶印或者凹印印刷的，在考虑使用柔

印时，不能简单的照搬之前的设计方案，去盲目追求胶印、凹印的印刷效果。柔印印

品在设计时，应当避免如下方面：避免设计太小的文字及太细的线条； 避免两色或

多色的线条及文字套印；避免设计细小的反白文字及线条；避免图片高光断网或1%的

小网点；避免在photoshop等位图软件中设计文字或线条；避免沿印刷滚筒水平方向
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设计宽而长的实地和渐变；除非特殊要求，避免将大面积实地与网点及细小文字做在

同一版面上等等。 

  丝网印刷在进行产品设计时，所采用的原稿原则上和其它印刷方法所用原稿没有

很大差异，但在具体的制版、印刷实践中，其要求就有不同之处，这主要是由于丝网

印刷特性所决定的。特别是由于丝网印刷墨层厚实、色泽鲜艳，所以在选择原稿及制

版时要充分考虑丝网印刷的特殊效果。另外，丝网印刷所用原稿图文线条、网点精度

要求也和普通印刷方法所用原稿要求有所不同。如果原稿的线条、网点十分精细，采

用丝网印刷制版则是很困难的事情。所以用丝网印刷技术不适于再现精细线条、网点

的原稿。在丝网印刷制版时要注意选择合适的网线，以求达到充分再现原稿的目的。

丝网印刷比较适于表现文字及线条明快的单色成套色原稿，同样适于表现反差较大，

层次清晰的彩色原稿。通过丝网印刷的特殊效果，使得复制品具有丰富的表现力，通

过丰富厚实的墨层和色调的明暗对比，充分表达原稿内容的质感以及立体效果。  

  二、 材料选用 

  产品设计时，所使用的包装材料必须与产品市场定位相符，要达到用最低的成本

实现最佳包装效果的目的。在选择材料时，一方面要考虑材料的品种，一方面要考虑

到材料的规格问题。不同的印刷材料品种，其印刷适性差异较大，甚至完全不同，对

产品的实际表现效果也千差万别。在新材料使用方面较为成功的例子之一就是河北中

旺集团的一碗香方便面包装，大胆突破设计材料，借鉴小食品包装设计风格，使用透

明油墨在镀铝膜上印刷，其鲜明的颜色一经上市就很快成为众多同类产品中“引人注

目”的焦点，给方便面包装设计提供了一种全新思路，在市场上取得了良好的促销效

果。 

  对于材料的规格，也是影响产品成本的一个重要方面。举例来说，由于不同业务

的包装商标印刷需要不同品种和规格的纸张，往往需要储备几十个不同品种和厚度的

纸张。如单面铜版纸、单面胶版纸、单面铜版卡纸、涂胶纸、铸涂玻璃粉卡纸、白版

纸、金版纸、铝箔纸、牛皮白版纸等，常见的厚度是80g、90g、250g、300g。350g、

400g、450g等。设计产品时，必须考虑到用料规格的问题，以避免因为材料规格的选

用不当而产生额外的成本。以书刊印刷用纸为例，图书杂志的封面、插页和衬页，封

面200页以内一般用100～150g纸，200页以上用120～180g纸；插页用80～150g纸；衬

页根据书的厚薄一般在80～150g之间选用。同一品种的纸，克数越重，价格越高，正

文纸的克重增加，书脊厚度也随之加厚，有时还须调整封面纸的克重与开数，从而会

产生一连串的连带关系，往往增加了纸张成本。 

  三、颜色与分辨率 

  颜色选择时，需要考虑到印刷的实际再现效果，比如尽量不使用紫色系中的颜

色。原因是印刷油墨中的青墨和品红墨叠加后获得的紫色系颜色普遍显“脏”，难以

达到设计图案时电脑显示器中显示给客户的颜色或者客户心目中所期望的颜色效果，

容易造成有关颜色的质量事故。如果确需印出理想的紫色系颜色，则要么建议设计时

使用桃红油墨进行叠加，要么用专色印刷。如果所设计的产品处于销售过程中的新上

市实验阶段，可建议客户用专色来印包装主色调，既可以提高包装图案、颜色的亮

度，又可降低包装主色调颜色一旦同包装市场流行色不符合而造成的滞销风险(如果

产品主色调颜色用专色印刷，在销售过程中可根据市场需要随时调换包装主色调颜

色)。 

  在印刷类平面设计中，分辨率的设置必须根据设计和印刷工艺的要求，特别是印

刷所用的承印材料（多为纸张）等多种因素来确定，并不是任何图片都一定要调到最

高分辨率。如报纸印刷的网线比精美画册要低，它们对图像文件的分辨率的要求也不

一样。如果将用新闻纸印刷的报纸上的图片分辨率调至与用铜版纸印刷的画册相同的

分辨率，不仅毫无意义，反而导致印刷糊版。印刷类电脑平面设计中对不同对象的分

辨率的设置如下： 一般新闻纸、胶版纸印刷的彩色或黑白报纸印刷网线为60－100

线，设计分辨率在120－200dpi； 一般采用胶版纸、画报纸、铜版纸、卡纸、白板印

刷的彩色图片，如书封、画报、产品广告等，印刷网线达150线，设计分辨率为

300dpi；高档书籍、精美画册、高档广告印刷品，采用高档铜版纸印刷，印刷网线可



达175线以上，设计分辨率为350dpi； 精品珍品图书或特殊有价证券、特殊纸币等，

设计分辨率可用400dpi。 

  四、排版方案 

  设计师必须根据客户需要为客户提供一个合理的排版方案。如柔印中所设计产品

市场前景看好，产品包装一次印量很大，可以建议客户竖向多排列单元图案，通过增

加版滚筒的周长来提高印刷效率。 

  排版时要注意纸张的方向，如瓶装酒商标，由于它是机械化贴标，速度快，纸张

背面自动涂胶遇湿后，瞬间变形弯曲，纸张的弯曲方向要与自动贴标机相匹配，否则

在自动流水线上无法进行生产。因此，为要满足不同客户的需求，纸张横竖丝在拼联

排版时，一定要首先考虑，以防生产出来的商标由于不符合客户横竖丝的要求而造成

整批产品报废。 

  包装商标印刷与书刊印刷显著不同的特征是一版一图多拼联。少则联两个图，多

则联几十个图。到底拼联几个图进行印刷比较合适，这就是设计和工艺要考虑的问

题。主要从以下方面加以考虑。①印后加工的难易程度。一个稿件如果后加工工序比

较多，就要慎重考虑不能把印刷版面搞得很大，否则由于印刷车间温湿度控制不好，

很容易造成纸张伸缩，这样下道工序的烫铝、压凸就很难套印准确，致使本应一次烫

铝、压凸，不得已就要烫印数次。另外，拼联又多且纸张变形，就会严重影响套准，

难以补救。②异型商标。商标标贴一般不会很大，对于需要模切的薄纸异型商标，拼

联不要过多，否则会因为模切版制作的精度问题，影响模切质量。③印刷数量。如果

印刷数量不大，就不要把拼联搞得过多。因为版面过大而印刷数量很少，模切版费用

高，必然加大单标成本。 ④纸张开数。包装用纸的尺寸与纸张尺寸相吻合，所以印

刷用纸很标准，不存在浪费问题。包装商标则不然，由于受到单标尺寸的影响，不可

能准确地拼联成八开、四开、对开印刷。所以是否采取插拼、横竖拼、套拼、一刀

冲、抽刀等拼联方式，是以尽量节约印刷用纸为原则，选择好工艺拼联方式可直接为

企业创利润。例如在书刊设计中，如果开本选用不合理，将使边料增加，纸张的有效

利用面积减少。短行较多的书，如横排的诗集，用32开本，其切口及订口有很多空

白，用纸较多。假如用狭长形的36开本，可以节约纸张。如果开本太小，折数和光边

材料损耗也较多。为了便于印装，尽量不用或少用不规则的开本，这样可降低印装成

本。 

  综上所述，为了实现从“作品”到“产品”的成功跨越，印前设计人员就必须深

入学习印刷工艺的有关知识，在以上所讨论的工艺问题上做好参数的选择和设定，熟

练应用到具体的产品设计中去，才能成功实现印刷批量工业化生产的要求，并不断引

导和降低生产成本，为顾客创造更多的价值。 
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