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【收藏】【打印】 

  柔印以其独特的灵活性、经济性和环保性，已经发展成为继胶印、凹印和网印之后的又一大印刷

工艺。近年来，柔印在标签印刷领域的应用优势也逐渐显现。国内一些有实力的标签印刷企业已购进

柔印设备，多数客户也逐渐认可了柔印标签产品。总之，柔印在标签印刷领域的”神秘面纱”已经褪

去。当然，标签印刷企业在应用柔印设备印刷标签时，也难免会遇到一些故障，本文总结归纳了一些

常见故障及解决方法，供业内人士参考。  

  故障分析方法  

  若柔印过程中出现故障，一般来说应从制版与印刷工艺、印刷设备、原辅材料，以及印刷环境条

件等方面寻找原因和解决对策。这几大方面间既存在差别又相互联系。如印刷设备的故障可能是由于

印刷工艺的设计问题或印刷过程中使用的原辅材料不良等原因引起的；印品套印不准也不完全是因为

设备自身的精度不高产生的，印刷工艺、原辅材料以及印刷环境也会对其产生很大的影响。正因如

此，柔印故障的原因要考虑多方面的影响。 

  当出现柔印故障时，首先应考虑印刷所用的原辅材料是否合适，如版材及制版质量、承印材料、

油墨、清洗液等，这是因为材料自身问题很难通过其他方面进行弥补，而且不良材料对设备的损坏程

度也是不容忽视的。其次考虑设备问题，现代印刷设备具有高速化、自动化、数字化的特点，出现问

题的原因也趋于复杂，设备的机械故障不再是主要的原因，电气设备、检测与控制设备以及信号传输

等故障更值得关注。再次，考虑印刷工艺，主要从印前制版、印刷，以及印后加工工艺等方面考虑。 

  常见故障的原因分析及排除  

  （1）堵版  

  堵版故障表现为印版上的小网点出现脏污。出现该故障时应考虑以下几个方面：①印版线数与网

纹辊线数是否匹配，若不匹配，则应重新选择适当线数的网纹辊。②油墨的黏度过高或过低，或是油

墨细度不好，有颗粒堵塞印版，应根据印刷条件选择合适的油墨，以及适当的干燥温度与印刷速度。

③刮墨刀的刮墨效果不好。若刮墨刀存在磨损变形或松动、跳动现象，也会造成供墨不稳定，从而造

成堵版，影响印品质量，可对磨损变形的刮墨刀进行修磨，重新安装使其保持平直和直线状态，并能

稳定工作。  

  （2）重影  

  重影故障主要是由于网纹辊与印版滚筒之间压力过大所致，在印迹边缘会出现双影现象。 

  应降低网纹辊与印版滚筒间的压力，将印版滚筒与压印滚筒间的压力调节得稍大些，只要印刷压

力得当，重影故障可迅速得到解决。  

  （3）印品带脏  

  带脏故障主要是由印刷压力不当所致。网纹辊与印版滚筒之间，或印版滚筒与压印滚筒间的压力

过大，印刷一段时间后，印品上就会出现带脏故障，具体表现为印品图案或线条边缘不光滑。 

  应减小网纹辊与印版滚筒之间的压力，使网纹辊与印版滚筒间刚好接触，而印版滚筒与压印滚筒

之间的压力在不影响印刷质量的情况下可稍微大些，可有效消除印品带脏故障。  

 

名家简介 

  现任职务：杭州电子科

技大学特聘教授、天津科技

大学客座教授、北京印刷学

院兼职教授、亚洲印刷大奖

赛独立评审专家、中华印制

大奖赛评审专家、金光印艺

大奖赛评审专家。 

  教育经历：1980年9月～1984年6月，武汉测

绘学院地图制图专业，获工学学士学位；1986年9

月～1989年6月，武汉测绘科技大学印刷工程专

业，获工学硕士学位；1998年9月～2005年6月，

武汉大学摄影测量与遥感专业，获工学博士学

位。 

  工作经历：1984年9月～2008年3月，武汉大

学印刷与包装系（原武汉测绘学院、武汉大学新

闻与传播学院），历任印刷工程系讲师、印刷实

验室主任、电子分色实验室主任、彩印中心主任

兼总工、副院长、副教授、教授。2008年3月至

今，任杭州电子科技大学特聘教授、新闻出版学

院新媒体传播系主任。 
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  （4）套印不准  

  相对于其他印刷方式，由于印版和设备结构等原因，柔印的套印不准故障更容易出现。出现套印

不准故障时应考虑以下几个方面：①印刷张力的控制不当，应调节收放卷张力。②印刷机的精度不够

或传动面螺丝有松动，联接件磨损，应及时对设备进行维修和保养。③印刷车间的温湿度不当，烘箱

温度过高，承印材料收缩严重，甚至出现荷叶边，应严格控制作业条件（保证恒温恒湿）和干燥温

度。  

  （5）墨杠  

  印品上出现墨杠主要有三种形式，即齿轮性墨杠、辊子性墨杠和震动性墨杠。产生齿轮性墨杠的

原因主要是滚筒和网纹辊的主动齿轮有缺陷，如齿轮磨损、主动齿轮的误差过大、齿轮齿面有异物、

润滑不良等。辊子性墨杠产生的原因则是网纹辊本身精度不高，几何形状误差过大，或是网纹辊安装

不良，导致大的径向跳动。震动性墨杠主要是由相关部位的震动所引起的，这与机器的性能以及设备

的维修保养等因素有关。  

  （6）鬼影  

  鬼影故障表现为印品在固定位置出现局部墨色偏淡的现象，而偏淡墨色轮廓是印品图案的一部

分。鬼影故障产生的原因主要是网纹辊周长与印版滚筒周长不一致造成的。若网纹辊周长大于印版滚

筒周长，当印版滚筒转一周后，网纹辊还来不及补充新的油墨，造成转移到印版滚筒上的油墨量存在

差异，产生“鬼影”。此外，清洗网纹辊不当，致使其局部带墨量不足，以及网纹辊、印版上的油墨

干燥过快等原因均会造成鬼影故障。因此，操作人员需调整印版滚筒和网纹辊的周长，同时检查油墨

流动性，降低油墨的干燥速度，并认真清洗网纹辊。  

  （7）针孔  

  针孔故障表现为印品上出现许多像针孔一样的圆孔。产生该故障的原因及解决方法如下：①印版

受到轻微的腐蚀，应及时更换印版。②承印材料表面不平，有粒状凸起，应及时去除。③油墨在网纹

辊上的干燥速度过快，应合理控制油墨的干燥速度。④网纹辊磨损，应更换网纹辊。⑤杂质黏附在版

面上，应及时清洗印版。⑥油墨的黏度及印刷环境的温湿度不当等，应进行适当调节。  
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