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【收藏】【打印】 

  几年前，数码印刷还是新生事物，距离商业化生产还有很大距离，数码印刷的质量与人们的要求

确实存在较大差距，生产效率也很低，难以满足人们的需求。 

  然而，近几年数码印刷变化与发展的速度之快完全超出了人们的想像。今天，数码印刷的生产效

率已大幅提升，承印材料的范围也越来越广，一些印刷品的印刷质量和效果不得不令人赞叹。数码印

刷确实已成为最具吸引力的一种印刷方式。 

  但从装订和印后加工的角度来看，数码印刷的印后加工仍然存在一些不容忽视的问题。本文试图

探讨数码印刷的印后加工方式，以期为读者提供一些参考。 

  从印前设计开始考虑印后加工 

  印前设计将有助于数码印刷印后加工的成功完成。数码印刷中，印前设计的好坏对印后加工成本

有着极大的影响。由于数码印刷采用的纸张规格有限，并且大量数码印刷品都是单面印刷，因此，除

要求数码印刷的印前设计要力求最有效地利用纸张外，还应考虑以下因素。 

  1.纸张丝缕方向 

  在允许的情况下，尽量使纸张的丝缕方向与成品书籍的书背方向一致。由于数码印刷纸张表面的

色料与纸张结合的特殊性，若按横丝缕方向折页,图像容易在折页处发生断裂。因此，数码印刷品在

进行印前设计时就应兼顾印后加工工艺。 

  2.印张上的图像位置 

  通常，许多数码印刷品将图像设计在印张的中间，但印刷后进行印后加工时，才发现这样做浪费

了很多时间和金钱。例如，将一幅尺寸为6英寸×9英寸的图像设计在一张幅面为8.5英寸×11英寸的

印张中间，裁切时就需要对印张的四边都进行裁切；但如果将图像放置在某个角（例如左上角）上，

就只需要裁切两边即可，从而节约了印后加工时间，也降低了印刷成本。但如果图像的另外两边是出

血设计，则仍需要对印张四边都进行裁切。 

  装订与印后加工要点 

  只有一开始就对印活做精心的设计与安排，才能保证印刷与印后加工的和谐一致。在生产中，应

注意以下几点。 

  1.折页 

  由于数码印刷品上的油墨色料只附着在纸张表面，所以折页加工容易发生折裂。因此，在折页加

工前最好先压折痕。 

  2.覆膜 

  对数码印刷品表面进行覆膜加工，特别是印刷了大面积实地后再进行覆膜加工，将有助于在印后

加工中，特别是裁切或包装时对印刷品起到很好的的保护作用。对双面印刷品进行单面覆膜未必有

利，因为未覆膜的一面在后续加工中可能会由于受到摩擦力作用更容易出现印刷色料剥落的现象。 

  3.骑马订 
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  骑马订对大部分数码印刷品来说，是一种很好的选择，特别适合于指南、小册子和宣传册等较薄

书册的装订。该装订方式经济实用，并能够与其他加工方式联机进行，能够同时进行配页、折页、装

订和联机裁切的印后加工，可以为数码印刷所要求的快速交货提供保证。 

  4.平订 

  在设计平订书册时，首先要注意在订口与正文之间留出足够的装订余地，比如，O型螺旋线装的

线孔比为3∶1（指每英寸有3个孔）时，应至少留出3/8英寸的空白;而当线孔比为2∶1时，则应至少

留出1/2英寸的空白。这段空白是指订口与最近的线孔边的距离。 

  为了明确平订加工的具体位置，设计者最好在数码印刷加工前，向印后加工者了解实际印刷纸张

在进行数码印刷后的变化，这一点对于数码印刷品尤为重要。大多数计算机设计程序并未考虑印刷后

纸张厚度的微小变化，而数码印刷中，印刷在纸张表面的色料会引起印张的厚度变化，当对几十页数

码印刷印张进行装订时，累积的厚度变化可能使计算机精心计算出的装订尺寸毫无意义。因此要掌握

实际生产用纸在数码印刷后的样张变化参数，才能在印刷设计时准确测算书籍厚度，确保印后加工获

得合适的装订尺寸。 
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