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不干胶材料印刷蛇行现象分析 

时间：2009-11-30 来源：科印网 作者：傅强  

【内容提要】不干胶材料印刷蛇行现象的原因很多，就材料本身而言，包括：不干胶

原材料（底纸、面材）本身的质量情况，如两端张力不一致、厚薄不均匀；复合涂布

过程中的质量控制不佳，如收卷精度、大卷两端平整度不好，两端张力不一致。 

  2.卫星式轮转标签印刷机 

  卫星式轮转标签印刷机同机组式标签印刷机印刷时有本质的区别，机组式标签印刷机

印刷时，材料（蛇行时）同印版滚筒之间轴向有相对轻微移动，造成套印不准，而卫星式

轮转印刷机，材料一旦进入印刷工位，就同压印滚筒（大直径的包衬滚筒）表面成为一

体，如果材料正常，材料的中心线为一直线，印刷质量也会正常。但如果材料为蛇行材

料，材料的中心线为曲线，也就是说曲线的每一点同压印滚筒边缘的距离都不一样。这种

情况下印刷时，每一个标签的套印也都是准确的，但是每个标签“十”字线同纸张边缘的
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距离是呈周期性蛇行变化的，即每个标签与纸边的距离是不一样的（如图6），因为材料

同印版滚筒之间没有相对移动，是静止在压印滚筒表面印刷的。 

 

图6 每个标签与纸边的距离比较 

是在离线模切中都会出现模切套印不准问

题，因为材料在模切过程中左右摆动，无法调整。材料的左右摆动导致各个标签模切后的

外形有误差，如果标签为出血模切版式，尚可使用，但如果标签外形同图文有严格的套印

关系，标签就成为废品（见图7）。 

 

图7 模切套印比较 

材料的印刷套准问题，但无法解决模切套准

问题，而机组式标签印刷机无法解决蛇行材料造成的印刷和模切套准。这是两类标签印刷

设备在蛇行材料印刷适性上的本质区别。 

  蛇行现象解决方案 

  卷简材料印刷机上的纠偏装置（Web Guider）或模切机上的自动纠偏装置可以部分地

解决材料的蛇行问题，但是效果不明显。因为纠偏装置一般只能解决一个部位、一个机组

的跑偏问题，而解决不了整台机器（整条生产线）上每个工位出现的问题。 

  目前的卷筒材料印刷机一般在进纸工位或印刷工位前有一组纠偏装置，所以只能解决

局部的问题，而材料蛇行现象是在各个印刷工位上同时出现的，所以纠偏装置解决不了根

本问题。另外，蛇行的周期和幅度也会影响纠偏效果，很多情况下，传感器还没有反应过
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来，蛇行的部位就已经过去了。所以说纠偏装置对材料蛇行现象的改善效果不理想。以下

是一些印刷厂对材料蛇行现象的改善方法，供参考。 

  1.材料跑偏 

  对于连续式输纸的标签印刷机，无论是机组式还是卫星式，尽可能在设备上安装多组

纠偏装置。如老式的雅佳发柔性版印刷机就有两组纠偏装置，分别安装在印刷工位前和模

切工位前，而太阳机械的组合印刷机在印刷前、冷烫印前和进入模切前的工位上都安装了

纠偏装置，这样可以大大改善材料跑偏造成的印刷问题。 

  对于间歇式输纸的标签印刷机，有些制造商已经安装纠偏装置，但目前大多数设备都

没有安装纠偏装置。这类设备改善材料蛇行现象采用的是机械式方法，材料向哪个方向跑

偏，压纸轮就向哪个方向偏移（见图8），通过加大局部摩擦力的方法使材料停止位移、

正常印刷。但有时跑偏位置也变化，操作者要仔细观察，及时调整。 

 

图8 卷筒材料跑偏时调整 

  2.材料假蛇行 

  材料的假蛇行与小卷分切精度有关，分切精度又直接影响卷筒材料的端面外观，材料

外端的平整度是造成材料假蛇行的基本原因。分切机上分切刀的精度、分切刀的轴向和径

向跳动、刀刃的锋利程度直接影响卷筒材料端面平整度，所以控制好分切质量，就可以控

制材料的假蛇行。 

  3.材料蛇行 

  改善方法有以下几种： 

  （1）对于套印精度要求一般的产品，可以通过在制版时增大套印涨色的方法，也就

是增大印版间的叠印来弥补蛇行造成的套印不准。 

  （2）对于套印精度要求高、模切精度要求一般的标签，应避免在机组式标签印刷机

上印刷，可以选择在卫星式标签印刷机上印刷，机下离线模切。 

  （3）对于蛇行现象严重、印刷厂来不及重新订货的材料，印刷厂可采用“材料去

边”的方法临时解决问题（见图9）。具体做法是在印刷厂内重新分切蛇行材料，缩小尺

寸，同时印版的尺寸也相应缩小。这样可消除材料蛇行，印刷出合格的产品。 

 



图9 小卷再次分切使之成为合格产品 
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