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印迹发花的原因分析 

时间：2009-01-01 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：余节约  

【内容提要】生产中常发生大面积色块出现云状或斑状的颜色不正常、不平滑现象，

通常也称为印迹发花。显然，这是因为印在纸张上的整个色块的墨层不均匀所致，有

时增加压力就能解决，但有时即便再增加也没有多少改善。 

块。对色块来说，最基本也是最重要的印刷

质量要求是颜色均匀，阶调平滑。但生产中常发生大面积色块出现云状或斑状的颜色不正

常、不平滑现象，通常也称为印迹发花。显然，这是因为印在纸张上的整个色块的墨层不

均匀所致。生产中常常发现：上一个活件印刷平滑度好的铜版纸时，墨色是均匀的，但接

下去印刷单面涂布白纸板时，却发现印迹发花，有时增加压力就能解决，但有时即便再增

加压力，印迹发花现象也没有多少改善。显然引起印迹发花的原因不仅仅是印刷压力问

题。 

  印刷压力问题 

  印刷压力是油墨从印版经橡皮布向承印物表面转移的基础。由于橡皮布表面和纸张表

面都不是完全平滑的，只有接触压力达到一定程度，才能使橡皮布和纸张表面产生足够变

形，从而达到充分接触，实现油墨转移。印刷平滑度差的纸张，必须提高印刷压力，才能

使纸墨充分接触，否则会引起实地色不平服；纸张越厚，结构越疏松（紧度低），压印时

纸张垂直方向发生的塑性变形越大，应加大橡皮滚筒和压印滚筒之间的压缩量。对印刷机

来说，一般印压要比版压大一些，印刷厚纸板要比印刷相对较薄、平滑并紧密的铜版纸，

印刷压力要大些。 

压力不足，但如果印刷铜版纸时压力正常，

墨色均匀，改印白纸板时，稍微增加一点压力是可取的，但如果增加压力以后，墨色不匀

情况并没有明显的改善，说明导致印迹发花的主要原因不在于此。 

  橡皮布问题 

  1.橡皮布弹性和表面润湿性能较差 

科印网精华读本 资讯速递 专栏热文 技术文章

 

爱色丽推出EasyTrax

 

湖北印刷业发展现状

印企税收等优惠政策
兆迪公司举办广州岭美印刷机培训活动

乐凯二胶当选印协柔印分会副理事长单位

十年形影相随 印刷工人鉴证报纸成长

石景山印刷业审批等事项可“一厅办理”

方正阿帕比获国家部委与北京市多项大奖

中国数字阅读市场达750亿 成新增长点

明年泰国印刷业将加大外单接收力度

热销图书 热卖器材

包装计算机辅助...

￥42 ￥38 

印刷科技实用手...

￥180 ￥162 

德汉印刷与包装...

￥35 ￥32 

技工教材｜拼晒版与打样实训教程 ￥14 ￥13

印刷材料｜现代印刷材料 ￥21 ￥17

印刷机械｜海德堡速霸胶印机常见问题与... ￥25 ￥23

印刷技术｜印刷色彩学（第二版） ￥36 ￥32

包装技术｜包装色彩学 (第二版) ￥20 ￥18

供求信息 更多

水性哑光油 水性磨光油

丙烯酸固体树脂 通用型水性上光油

gluedots可移胶点 gluedots无痕可移胶

gluedots点点胶 供应优惠粉箔红色烫金纸

供应优惠粉箔白色烫金纸 供应进口银色烫金纸

科印期刊 更多



  橡皮布表面要平滑，印出的网点才能有清晰的轮廓，不过表面过于平滑的橡皮布，油

墨附着性能也差，油墨转移也就困难，而且橡皮布表面过于平滑时，非常容易吸附纸毛等

杂质。因此，胶印橡皮布表面都做了适当的粗糙处理，使其表面均匀地分布着无数细密的

毛细结构。如果以印刷网目调图像为主，宜采用表面毛细结构比较细的橡皮布，有利于网

点清晰完整；如果以印刷大面积底色为主，宜采用表面相对粗而均匀的橡皮布，有利于底

色均匀厚实。橡皮布硬度大致在50～80邵氏度之间。硬度大的橡皮布印出的网点光洁清

晰，但在相对粗糙的纸张上印刷底色，宜采用硬度相对较低的橡皮布，有利于油墨转移。 

老化，老化后出现如下弊病：表面光滑，对

油墨的润湿性下降，油墨吸附和转移能力变差；橡胶硬化，失去应有的平衡高弹能力。这

都不利于橡皮布表面的油墨和纸张表面充分接触，导致油墨转移不良，出现印迹发花等弊

病。因此，严重老化的橡皮布即使没有其他硬性损伤，也应予以更换。当印刷表面平滑的

铜版纸时，对印刷效果的影响可能还不明显，但改印表面平滑度较差的纸板时，如果橡皮

布表面弹性不够好，印迹发花就可能比较明显。如果试图一再加大印刷压力弥补，反而使

得橡皮布的塑性变形更加严重，弹性更差，因此，这并不能解决印迹发花问题。 

  2.橡皮布绷得过紧 

  橡皮布受拉伸变长后导致胶层减薄，包衬厚度降低，弹性降低。对于气垫橡皮布来

说，甚至会使微泡海绵层失效。绷得越紧，弹性降低越多，越会影响橡皮布的油墨转移能

力，可能导致印迹发花。有人为了节省力气，绷紧橡皮布时，习惯于在T型扳手的手柄上

再套一个套筒，这容易使橡皮布绷得过紧，绷紧橡皮布最好使用扭力可控的扭力扳手。 

  纸张问题 

  印刷涂布纸时，若纸张涂层厚度不匀或涂层中胶黏剂等物质分布不匀，油墨转移到纸

张表面后，纸张表面对油墨吸收性能不均匀，也会引起印迹发花。 

能不同，多色机印刷时，先印色的印版上的

空白部位润版液会转移到纸张上，纸张表面对润版液的吸收性不均匀，有的部位吸收不充

分，后印色的油墨要转移到该部位转移效果就不好，导致色块印迹不均匀。这种由于湿排

斥而导致的印迹发花出现在多色机除第一色以外的后续色印刷时，而且出现在样张上先印

色的空白部位，如果在先印色的实地上印刷，则不会出现。在不起脏的前提下，尽量减少

润版液供应量，同时及时清洗橡皮布的纸毛，减少转移到纸张表面的润版液量，可改善印

迹发花现象。 

  湿式叠印的前一色会在后一色橡皮布上留下印迹，再转印到承印物上，所以多色机印

刷时，除最后一色外，其他色即使不和后续色叠印，本身也是叠印多次的。由于纸张表面

涂布不均匀，引起油墨在纸张表面的不同部位渗透干燥快慢不同，当该色墨膜和下一机组

橡皮布再次接触分离时，墨膜的分离断裂部位不同而引起印迹不均匀。这种印迹发花出现

在多色机印刷时，除最后一色外的先印色色块上。由于纸张表面涂布不均匀而引起的油墨

在纸张表面的吸收渗透性能的差异，会随着印刷压力增加而增大，随着渗透时间延长而增

大，因此，适当地减少印刷压力，加快印刷速度，可减少纸张表面和下一机组橡皮布接触

前的墨膜差异，而改善印迹不均匀现象。 

过光照射纸张背面或用UV光照射正面来观察

纸张的结构是否与印迹的花纹吻合。另外，油墨在纸张表面的吸收特性，也可通过刮涂测

试油墨来确认。 

  叠印不良 

  如果色块是由二色或更多色叠印得到，而后印色在先印色上的叠印效果不良，得到的

叠印色就显得发花、不均匀。对于单色机干式叠印来说，叠印发花主要是因为先印色添加

太多催干剂，使先印的印迹过度干燥固化，表面光亮平滑，后印色墨层的油墨难以附着上

去，造成“油墨晶化”现象。对于多色机湿式叠印来说，则是因色序安排不当或油墨黏度

调节不当导致叠印不良，即“逆叠印”，通过更换色序或调整油墨黏度就能解决。 

  上光涂布不均匀 

  由于印刷色块时墨层较厚，为了及时干燥以免蹭脏背面，往往需添加催干剂。当印刷
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时添加的催干剂过量或放置时间过久，油墨发生晶化现象，导致上光涂料附着不良。未上

光前的色块看起来均匀，但上光涂布后，色块呈现不均匀状。因此，后工序要上光的印刷

品印刷时，不能添加太多催干剂；如果已经出现这种现象，可在上光涂料中添加5%乳酸，

增强上光涂料的附着能力。 

  油墨太稠 

  油墨黏度过大，不易匀墨，印品墨色不能均匀平服；纸张越粗糙，要求油墨的黏度越

低，有利于油墨流平，达到墨色均匀。 

常见色块不均匀现象，通常印刷黄色或其他

浅色时不大容易感觉到，而印刷深蓝色等视强度大的颜色时，表现得较为严重。有人遇到

这种问题就加大印刷压力和墨层厚度。增加墨层厚度虽可改善印迹不匀现象，但又容易引

起背面蹭脏或喷粉催干剂过多等故障。因此，准确地分析引起印品墨色发花的各种原因，

从而采取相应工艺技术措施，避免工艺操作上的盲目性，能在适当的印刷压力和墨层厚度

下，把色块印得均匀，对提高生产质量和效率都是非常重要的。 
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