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卷筒纸输纸常见故障及排除 

时间：2009-01-01 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：张建青、蔡芳  

【内容提要】卷筒纸印刷机的输纸装置的作用是将纸带输出、经传纸辊进入印刷装

置。输纸装置由制动机构和接纸机构组成。制动机构保证给纸均匀，同时能够有效防

止纸带自动退卷。 

大，通常可用于双面印刷。其输纸装置的作

用是将纸带输出、经传纸辊进入印刷装置。  

  输纸装置由制动机构和接纸机构组成。制动机构保证在印刷过程中拉紧纸带，使纸带

在工作状态下始终保持一定张力，达到给纸均匀的目的，同时，当纸带断裂或印刷速度降

低时，能够有效防止纸带自动退卷。接纸机构是在更换新卷筒纸时实现不停机自动接纸，

并保证接纸过程中新旧纸带速度相等。  

  上纸部分常见故障及排除  

  上纸部分要求能够在印刷过程中保证平稳、匀速地给印刷部分供纸。该部分常见故障

有纸带起褶、纸带紧边及断纸等。纸带起褶和紧边等故障主要是因为纸卷存在质量问题，

可以通过调整导纸辊和磁粉制动的方法来排除故障，若效果不理想，还可通过调整纸卷的

运动方向来排除。纸卷紧边的特征常表现为纸带易断，影响正常供纸，发现这类现象后可

用水将纸卷的紧边一侧刷湿。  

  1.断纸  

  当导纸辊平行度异常、卷筒纸张力调整或制动器设定不良时，纸张受到的张力会过大

或过小，或者在胶印中因润版液过量使纸张强度下降，都会造成断纸故障。处理此类故障

应先分析断纸的具体原因，再采取相应措施，如改变卷筒纸张力、调整制动器的制动效

果、检查导纸辊平行度、减少润版液用量等。  

  2.纸面褶皱  

  如果在印刷时版面油墨和润版液过量、卷筒纸的张力过大、导纸辊平行度异常或表面

粘有油墨和脏物，以及折页机调整不良等都易引起纸面褶皱。发生此类故障时应该先检查

故障产生的原因，再针对具体原因采取措施。如采取减少水量及墨量、减小卷筒纸张力、

清洗导纸辊并检查其平行度、重新调整折页机等。  

  张力控制系统常见故障及排除  

  卷筒纸张力控制系统主要由放卷张力控制系统、进纸牵引张力控制系统、出纸牵引张

力控制系统和收卷张力控制系统4部分组成。  

  1.放卷张力控制系统  

  当纸张从放卷的卷筒上出来以后，必须保持一定张力。大部分设备采用能进行正反转

的电机来控制放卷的纸张张力，这种方式扩大了设备的张力控制范围，避免了因摩擦产生
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的张力变化及发热，也能更好地控制卷筒纸交接。 

路径穿过浮动辊，从而使通过气缸加载的浮

动辊压力能全部作用在纸张上。浮动辊可在一定范围内以某个支点进行摆动。  

  2.进纸牵引张力控制系统  

  为了降低因纸卷质量问题或其他因素造成的放卷张力变化对印刷套准可能产生的影

响，在放卷张力控制系统与第一组印刷单元之间设有进纸牵引张力控制系统，由于纸张从

进纸牵引机构出来后就进入印刷单元，进纸牵引机构张力控制系统非常重要，可以说其张

力变化会直接影响到印刷套印精度。 

张力控制系统相同，但由于其对张力控制精

度要求更高，所以浮动辊是通过机械秤锤来加载的。  

  其余2套张力控制系统基本与放卷张力控制系统相同。  

  3.张力控制系统中的常见故障  

  张力控制系统中浮动辊的作用非常重要，浮动辊的相关故障为其中的主要问题。  

  （1）在设备正常运转过程中，浮动辊出现不规则摆动，且幅度较大。此故障主要是

浮动辊气缸的气动元件损坏，使得其加载的气压不稳定、气缸活塞漏气、电路控制信号发

生振荡等原因造成的。可以考虑更换损坏的气动元件，更换气缸活塞或气缸，也可修改有

关程序或电路。 

正确。此故障主要由浮动辊电位器设置的初

始位置不当或发生变化、放卷（或收卷）的纸芯未张紧、纸路不正确等引起。可通过改变

电位器设置以使浮动辊回到正确位置、重新将放卷（或收卷）的纸芯张紧、重新按照正确

的走纸方式穿纸等方法排除。 

  收纸折页单元故障及排除  

  卷筒纸印刷后复卷时，需要采用复绕装置，用卷筒纸芯在绕卷辊上利用摩擦绕卷。但

一般印好的纸带直接进入折页装置进行加工。  

  1.折页单元结构  

  折页单元是卷筒纸印刷机的附属装置，对印刷出的纸带进行连续加工，完成裁切和折

页工序，成为符合工艺要求的书帖。根据印品的不同要求，可采用不同的折页办法。 

刷机的收纸，其有很多方式，多数都配有折

页装置，折页装置设计多种多样，可以根据纸张的尺寸改变折页的方式和页数。其辅助装

置可以进行编号、穿孔、打孔、上胶和捆书等。  

  2.折页单元故障  

  折页单元是各个部件紧密配合、相互依赖的一个整体，一个部件出现问题会影响整个

机器的正常运转，要排除故障必须了解每个部件的性能和运动规律。  

  （1）机件调节不当  

  机件调节不当的表现一般是折页不符合质量要求、纸带破损、钢针运动时间变化、折

刀和夹版不能很好配合等。这种故障的主要排除方法是改变运动时间，可通过改变偏心高

点来排除这些故障。  

  （2）机件磨损  

  机件磨损故障主要是由于对高速运动的机件没有进行足够的润滑保养，机件磨损加

剧，缩短使用寿命；此外机件正常磨损而没有及时更换，使其“带病”工作，也会带来其

他故障。  

  （3）机件损坏  

  机件损坏除超龄旧机器外多数为养护和操作不当等原因造成。其故障现象表现为机器

运动时有异常声音，机器不能正常工作、机件不工作等。需通过更换或维修机件来排除。 

  （4）印刷机和折页机之间走纸松弛而造成裁切定位发生变化 
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（冷却辊的速度太快或折页机速度太慢）；

橡皮布包衬过厚导致传送纸张的摩擦力过大；折页机的拉纸辊拉力不足以及折页三角板上

的切纸辊（RTF辊）与压纸轮设定不良等原因造成的。相应的处理方法有：通过调节弹簧

或气压来提高卷筒纸张力（也可以加快折页机的速度或减慢冷却辊的速度直到卷筒纸张力

正常为止）；降低橡皮布包村的厚度；重新调整拉纸辊与压纸轮压力。  

  （5）折页时纸张裂开  

  纸张在干燥箱中脱水引起纸张毛糙并在折页时裂开。可考虑使用再润湿系统来增加纸

张含水量，在能够使油墨干燥的温度范围内，尽量降低干燥温度。  

  （6）卷筒纸在通过折页三角板时起皱 

方向偏离了卷筒纸运行路线的方向，为排除

此故障应该重新调整折页三角板的角度。 
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