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无线胶订成功之要诀 

时间：2007-11-22 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：湛新霞  

【内容提要】无线胶订已成为近年来书刊装订的主要方式，尤其是胶订联动线的发

展，逐步改变着传统的劳动密集型装订局面。胶订书刊数量庞大，但是，掉页、书背

不平、书芯断裂、气泡、孔眼、溢胶等质量问题又无不困扰着消费者和出版商。 

  无线胶订已成为近年来书刊装订的主要方式，尤其是胶订联动线的发展，逐步

改变着传统的劳动密集型装订局面。胶订书刊数量庞大，但是，掉页、书背不平、

书芯断裂、气泡、孔眼、溢胶等质量问题又无不困扰着消费者和出版商。应该认识

到的是，提高胶订质量，须从源头做起，良好细致的印前工艺设计、工序间充分的

沟通与协调，以及作业人员高度的责任心，是印后加工进展顺利，获取利润的关

键。以下是笔者总结出的一些成功实施无线胶订的要诀。 

  1.选择正确的纸张 

  非涂料纸比涂料纸表面裸露的纤维多，更易于用胶黏剂黏合；而施胶多的涂料纸，纸

质硬，切口平滑、光亮，对胶黏剂的吸附性差，从而增加了胶订的难度，但可以通过增加

胶层厚度，适当提高胶液温度，增加开槽深度、密度，以及减小槽边夹角等措施，达到良

好的装订质量。需要注意的是，如果纸张定量超150g/m2，书芯厚度超过15mm，建议采用

锁线胶订工艺；再生纸比原浆纸的纤维短，用普通胶黏剂不易黏合。如果没有把握，应先

对纸张进行测试。 

  2.注意纸张丝缕方向 

  纸张吸水再脱水后，纸张纤维径向变化大于纵向变化，因此应尽量保持包括正文在内

的所有纸张材料的丝缕方向与书背同向，从而有效避免书芯不平整、翻阅时书芯不能摊

平、书背使用寿命短、书刊外切口呈弧形等问题。就折页而言，若纸张丝缕方向与书背不

一致会造成折痕不平服，纤维容易断裂。而且，上述症状会随着纸张定量的增加而趋于严

重。 

  3.避免全幅面上光 

  纸张纤维必须直接与胶黏剂结合才能黏合牢固，全幅面上光的书帖，无论是用水性光

油、UV光油、凡立水，还是蜡质上光剂，都会因胶黏剂相斥而结合不牢。为此，上光区域

距离订口至少应为3mm。 

  4.内封不覆膜，压痕线以内避免印刷和上光 

  封面与书芯之间的黏结很重要，应保证这一区域无油墨，避免上光及覆膜。对全出血

的内封，与书芯接缝处可留出1.5mm的空白。 

  5.跨页图像和线条必须对齐 

  如果折页不正，装订阶段很难补救。所以，应至少留出3mm的空白，使对页图像能拉
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进订口里面。 

  6.版面形式要一致 

  所有书帖、插页、粘页、套页都应留有一定的空白边。 

  7.准确计算书背厚度 

  为了加深读者的视觉感受，许多设计者对书背的色彩和式样做了特别设计，封面与书

背的色彩经常是各不相同，但这一番精心设计却可能因书背厚度预计不准确而功亏一篑。

因此，进行封面设计前一定先做空白装订样本。因为不同厂商所用纸张不同，即便是同一

品牌的纸张，书本厚度也可能不同，另外，气温和空气湿度的变化也会对书芯厚度产生影

响。 

  8.封面留有适当的悬挂边 

  封面的悬挂边可以存住多余的胶液。为了提高生产效率和质量，封面的天头和地脚应

留有3mm以上的悬挂边。 

  9.保护好外封面 

  用黑色油墨或金属油墨印刷的封面和封底，最好选用覆膜或UV上光，至少也要采用压

光工艺对其进行保护。如果选择覆膜，应选择较厚、较平服的薄膜。不同透明度的薄膜，

对色彩平衡是有影响的，可以根据需要选用亮光膜、亚光膜或消光膜。覆膜时，首先要保

证印张表面洁净，避免高温引起墨粉熔化，导致薄膜起泡，起皱。并且薄膜不要拉得过

紧，复卷后停留4小时后再分割，保证覆膜封面无卷曲。尽量不使用聚丙烯薄膜，因为其

很薄，容易刮伤。一般情况下，可先覆膜几张样品，确认效果后再进行批量加工。 

  10.设计书帖折标 

  减去常规的3mm铣背量，把折标再向书芯内延伸3mm，这样折标能更好地起到作用。

70g/m2以上的厚纸设计成三折或二折，才能保证页码及对页图像对齐。铜版纸彩页必须干

燥彻底才能折页、配页和裁切，否则图文易黏连。 

  11.预检组件 

  预先检查，确保所有组件——封面、书帖、插页等各就各位，摆放正确。认真检查分

页是否正确、对页图像是否对齐和裁切尺寸是否有误等。 

  12.正确配页 

  折页后的书帖必须经过捆压才能配页。配页常见的质量问题是：倒头、串版、串品

种、多帖少帖。解决这些问题的关键是加强作业人员的责任心，配页者应熟悉所配书页的

内容，并选取几处自己敏感的地方做下醒目标记；不同产品分开堆放、分色标记，以防混

串。 

  13.控制铣背和开槽尺寸 

  折好的书帖要经过铣背才能将其分成散页，利于上胶。一般铣背深度是3mm，有的厂

家为了得到上乘的装订质量，铣背会更深一些。开槽是为了提高胶黏剂的渗透性，一般而

言，铜版纸和80g/m2以上胶版纸，开槽间距为2～4mm，槽深为1.5～2mm；80g/m2以下胶版

纸与书写纸的开槽间距为3～6mm，深度为1～1.5mm。高定量的铜版纸一般不采用铣背工

艺。折页机折最后一折前，可利用折页机上的花轮刀，沿折缝线将书帖轧出间隔为5mm的

小口，以便排除书帖中的空气，使之平服，折页准确，成品厚薄一致。然后，卸下铣背

刀，只使用铣槽组件，将书背划成间隔3mm，深0.8～1mm的沟槽后再刷胶。经过折页机轧

口的书帖，胶液渗透性好，大大提高了书页的黏合牢度。 

  14.排出槽间空气 

  只有挤出留存在书背槽间的空气才能保证书背夹子夹紧、平行，且紧松一致。而且托

打时力量要均匀，避免出现气泡、空洞现象。 

  15.选用正确的胶黏剂 

  不同的胶黏剂材料适用于不同的纸张。无线胶订用胶主要有3种：传统EVA热熔胶、

PVA白乳胶（冷胶）及新型PUR胶。EVA胶相对便宜，固化速度快，常温下黏结牢固，但应

避免高温和低温，避免使用105g/m2以上的铜版纸。PVA胶在半软态时固化，其中的树脂渗

进纸张与纸张纤维形成牢固连结，书背柔软，但强度不如PUR胶。PUR胶柔韧性、摊平性、

耐久性较好，PUR胶中的聚氨酯高分子通过与水发生化学反应而与纸张交联，从而促进书
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页黏合，增加拉伸强度，增强其耐高温及低温的能力，并可减少因纸张丝缕方向不正确而

产生的波浪。 

  16.谨慎设计模切定位 

  对印品进行模切加工，可增加产品的附加值，吸引读者的注意力。如果操作正确，模

切刀正好对准模切线，效果更佳。如果封面要进行模切，与书背设计一样，要有预生产样

本。如果第一页模切要套准第三页时，应认真设计规矩线，并密切注意模切设备的运行状

态，保证模切精度。 

  17.正确裁切 

  使用切纸机时，应保持刀刃锋利，以免影响裁切精度。此外，环境温度应保持在20℃

左右，相对湿度在50%左右，使纸张性能稳定一定时间后，再根据其特性确定裁切参数。 

  18.装订后的书籍不能立即翻阅 

  书籍胶订成册后，胶黏剂还需要有一定的时间继续固化，有时需要几小时。因此，千

万不要在书籍刚刚装订完就立即翻阅，至少应在15分钟后再翻阅检查。 

  19.认真执行产品测试 

  每批次产品要从书籍的前部、中部、后部选取间距相等的书页，使用专门的拉伸实验

仪器测试，取多次测试拉力的平均值除以书背总长，即得到书页的抗拉强度（用N/cm表

示）。行业标准要求：书册胶订成书后，胶层与书刊内页的装订强度应大于所用纸张的抗

拉强度。具体来说，在测量值在4.5～6.2N/cm之间为合格，在6.2～7.2N/cm之间为良，大

于7.2N/cm为优。实际上，参照以上要点，正确计划和执行装订程序，这个指标是不难达

到的。 

  20.正确打包 

  打包要求松紧适宜。打包太松，容易散开，将书擦破刮伤；打包太紧，又容易弄弯书

角，刮伤封面。 

  以上要点是所有工序，包括设计者的都要引起重视的问题。书刊的制作是一个系统工

程，工艺设计必须树立全局观念，综合考虑从印前到印刷，再到印后加工各个工序的工艺

要求，特别是印后加工方面（如书刊折页、装订以及整饰等）的要求，选用合适的原辅材

料、工艺和设备，掌握相关的技术参数，加强过程监控；对于不可预见或者不确定的因素

要做提前测试，并有相应的预防措施，才能达到事半功倍的效果。 
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