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J2204A型胶印机故障检修 

时间：2007-02-19 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：迟润霆  

【内容提要】我厂一台1994年生产的J2204A型胶印机，一直使用正常，但故障难免，

现将在使用过程中常出现的故障及处理方法介绍如下，供同行参考。 

型胶印机，一直使用正常，但故障难免，现将在使用过

程中常出现的故障及处理方法介绍如下，供同行参考。 

  1.双色印刷时，第二色组来去方向出现重影 

  故障分析：机器出现来、去重影一般是因印版滚筒或橡皮滚筒轴向位移引起，滚筒轴

向移动距离与重影印迹的距离一致，可先找出是哪一个滚筒有轴向移动，再根据具体情况

解决。由于J2204A型胶印机两色组共用一个压印滚筒，压印滚筒是整个机器调整的基准，

一般不可能产生轴向移位，如果产生移位那么第一色组也将产生来去重影。因此分析后判

断，可能是第二色组印版滚筒或橡皮滚筒轴向产生移位，经检验确定是第二色组印版滚筒

产生移位。 

  2.批量印刷时，操作侧规矩准，而传动侧上下规矩不准，规矩相差半线 

  故障分析：由于机器产生上下规矩不准的原因很多，如：前规的上挡纸板与输纸台的

间隙过小或过大；前规上抬让纸时间过早或过晚；前规在定位时有抖动现象等。 

  分析发现，机器只是在传动侧上下规矩不准，且只相差半线，而操作侧规矩很准。抓

住这一特点，根据递纸牙摆动定位图，当递纸牙轴两端的定位块与靠山螺钉接触力大小不

一致时，就会使递纸牙在叼纸时出现扭曲情况，而造成规矩一边准、一边不准。细心观察

发现递纸牙轴传动侧的定位块与靠山螺钉之间的磨损同操作侧明显不一样。 

  故障排除：微量调整传动侧的靠山螺钉，使其两侧的靠山螺钉接触压力大小一致。 

  3.主机两侧润滑油泵不工作，机器不能安全运行 

  故障分析：J2204A型胶印机电气控制系统采用PC控制，从电气线路图上分析此故障可

能有两个原因：一是油泵电机本身故障，二是控制线路出现故障。 

  首先用螺丝刀按压KM6，机器油泵工作，说明油泵电机本身和主电路没有问题，因此

我们将重点放在控制电路上，根据电气原理图，当按下准备按钮SB时，PC内1001吸合，
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1001吸合后，1201铃响。电铃延时TIMII吸合，1001吸合，之后，OUT607吸合，PC上

OUT607指示灯亮，607吸合，KM6吸合，KM6吸合后油泵应该运转。但我们在检修时发现，

接下电铃按钮后，OUT607指示灯亮，说明607吸合。此时用万用表电压档测量KM6两端电压

为220V，说明控制线路没有问题，应该是KM6线圈本身故障，拆下KM6，用万用表电阻档测

量KM6线圈电阻为无穷大。更换KM6后油泵工作正常。 

  4.打开前规光电检测开关，机器下纸正常，但不合压 

  故障分析：我们首先考虑是纸张到达前规的时间有偏差，即主机和给纸机不同步或下

纸歪斜，经过反复调整，机器下纸正常，但还是合不上压。经过认真检查，发现前规左右

两个光电检测头前后位置不一致，一个靠前，一个靠后，因此即使下纸正确，纸张不歪

斜，到达前规时也不能同时遮挡住左右光电检测头，因此机器不合压。 

  5.机器离压时，第一色组比第二色组离压晚，再次印刷时，压印滚筒上的

图文印到后续印品背面 

  故障分析：J2204A型胶印机的离、合压是纸张到达前规时，同步开关产生检测信号，

此时如果光电检测头检测到纸张有偏差，则PLC产生离合压信号，即电磁铁加电或释电、

离合压凸轮推动离合棘爪，使滚筒离合压。 

  检修之初认为同步检测的时机不对，反复调整同步检测开关，故障依旧。进一步检测

认为是第一色组离合压电磁铁的小拉簧拉力小，使离合电磁铁失电后，系统动作变慢，离

压棘爪不能及时转换，但增加拉簧拉力后，问题依然存在，因为合压时机器正常，说明离

合压凸轮相对位置没有问题。我们还检查了离合轴及偏心套的动作情况，但问题都没有解

决，最后，将第一色组和第二色组的合压电磁铁更换后，故障排除。 

  故障排除后我们分析：这台1994年生产的胶印机离合压电磁铁是交流电磁铁，长期使

用导致电磁铁失电后产生剩磁，造成失电后棘爪动作迟缓，第一色组离压比第二色组晚，

造成一色印到压印滚筒上，滚筒上的图文印到后续印品背面。 

  6.双色印刷时，印品在第一色组传动侧拖梢部分局部产生来、去重影。 

  故障分析：出现这种情况首先检查印版滚筒和橡皮滚筒轴头锁紧螺母是否锁紧，滚筒

是否有轴向串动；也可以分别进行单色印刷；看是否也存在来去重影。如果单色印刷不存

在来去重影，应重点检查第二色组橡皮滚筒是否存有左右串动，还要检查滚筒中心距，以

及版滚筒和橡皮滚筒的包衬是否符合要求；再看一下橡皮布下衬垫是否过长，如果衬垫长

度过长，易造成橡皮布下的衬垫绷不紧，机器在合压印刷时产生来去重影。 

  检查后发现，此故障是新手在更换橡皮布时，无意中将橡皮布下的衬垫垫得过长，这

样在上紧橡皮布时就造成橡皮布下的衬垫接不紧，在滚筒合压印刷的情况下造成局部来去

重影。将橡皮布下的衬垫裁短一些并重新上紧，故障排除。 
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