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单张纸胶印机定位和传纸机构故障与排除 

时间：2007-04-12 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：邓杨圣  

【内容提要】定位和传纸机构是印刷机的核心部分之一，其工作状况直接影响印刷品

的质量。定位机构的常见故障主要发生在规矩部分。（1）给纸机与主机连接万向轴

5mm的销轴断裂，使纸张在前规处定位位置不正确。 

，其工作状况直接影响印刷品的质量。

 

  定位机构 

  定位机构的常见故障主要发生在规矩部分。 

  （1）给纸机与主机连接万向轴5mm的销轴断裂，使纸张在前规处定位位置不正确。在

万向轴孔内重新装配5mm锥销，调整给纸机与主机连接时间，一般前规落在递纸牙台上

时，纸张前边口距前规4-6mm。 

  （2）输纸布带张紧轮缺油，转动不灵活，使输纸布带运动不平稳，改变了纸张到达

前规位置。 

  （3）前规弯板小弹簧钢片不光滑或略有卷曲，阻碍纸张定位。 

  （4）侧规侧挡板与前规挡板不垂直，使纸张定位边口与各定位挡板为点接触，影响

纸张定位的稳定性。 

  （5）侧规上挡板及下托板方槽边口不光滑，纸张进入侧规位置时纸边易碰槽口而影

响纸张的侧向定位。 

  （6）前规弯板上挡板及侧规上挡板与下托板之间间隙不合适，不到纸张的3倍，或前

高后低，使纸张规矩定位易卷曲，影响定位精度。 

  （7）前规定位时间短，侧规过早下落拉纸，使纸张前规定位不稳定。检测机构检测

时间过早，造成纸张在前规定位时间不足。前规弯板经常碰电牙，使输纸机停机，影响印

刷。 

  （8）侧规定位时间短，纸张拉不到位。调节侧规压纸轮摆杆偏心轮，使纸张拉纸时

间增加，一般为34°左右，或拉纸距离12-15mm。 

  （9）侧规抬起时间过早，递纸牙叼牙还未闭牙便抬起，使纸张处于失控状态，影响

纸张的定位准确度。 

  （10）纸张距侧规侧挡板过远，或侧规压纸轮压力太轻使纸张拉不到位。可调节侧规

或纸堆台的左右位置，使纸张在离侧规侧挡板4-6mm处定位或加大侧规压纸轮压力。 

  （11）侧规压纸轮压力过大，使纸张在侧挡纸板处拉过头而卷曲，影响纸张的侧向定

位。 

  （12）侧规压纸轮位置过高，压纸轮落下与滚子接触力小，对纸张摩擦力小，使纸张

拉不到位。可调整压纸轮滚子偏心轴，使压纸轮位置合适。 

科印网精华读本 资讯速递 专栏热文 技术文章

 

《印刷技术》评审会

 

创新与协作共谋发展

CTP设备热卖机型
纸价连续半年上涨 印企成本压力加大

河北出版物印装质量管理标准研讨班开班

法兰克福书展 中国印刷术吸引世界眼球

《青海日报》创刊60周年

《印刷技术》有奖征文大赛评审大会召开

PrintChina2011新闻发布会

厦门日报印务中心阔步向前

热销图书 热卖器材

包装材料学（“...

￥29 ￥26 

包装造型与装潢...

￥26 ￥23 

印刷机结构、调...

￥42 ￥38 

印刷标准｜网版印刷工（下册） ￥28 ￥25

包装设计｜国际包装常识与包装设计 ￥20 ￥16

计算机类｜Acrobat 8.0从基础到应用 ￥28 ￥22

十一五教｜数字印前技术（“十一五”国... ￥39 ￥35

科印专家｜实用感光材料及版材技术指南... ￥40 ￥36

供求信息 更多

出售05年网屏5055激光照... 出售网屏3050一台

出售国外翻新克里奥800V 网屏8600CTP

供应优惠粉箔红色烫金纸 供应优惠粉箔白色烫金纸

供应进口银色烫金纸 供应优惠古铜色烫金纸

克里奥800V照排机 富士龙霸F9000照排机

科印期刊 更多

印刷技术 
出版分册

印刷技术 
包装分册

数码 
印刷

印 刷 
经理人

中国印刷 
与包装研究

 

2009年7月刊

数码印刷环保吗？ 

各国印刷业最新数据快报 

国内外商业印刷防伪市场综述 

再谈票据防伪印刷 

版纹与超线防伪技术探讨 

数字防伪技术浅析 

→订阅 →更多



  （13）侧规下端面凸轮定位紧固螺钉松动，使侧规压纸轮摆杆不动作。可打开侧规调

整凸轮位置后再拧紧紧固螺钉固定端面凸轮。 

  （14）侧规压纸轮摆杆下滚子转动不灵活或磨损，周向不圆，使压纸轮下落拉纸及抬

起时间变化。调整或更换滚子。 

  （15）侧规轴向串动。取下侧规轴定位销重新定位安装。 

  （16）前规周向及轴向串动。应消除串动间隙。 

  （17）侧规下托板与滚花捻纸轮圆周切线不在一平面上。滚花捻纸轮高于或低于台

面，使纸张被拉时凸起或凹下影响纸张的定位精度。 

  传纸机构 

  传纸机构即我们通常说的递纸牙架部分，是将规矩部件定好位的纸张传递给压印滚筒

叼牙的中间桥梁机构，在印刷过程中同样起着至关重要的作用。 

  1.递纸牙不叼纸 

  （1）互锁机构没调节好，使得递纸牙在前台叼纸位置时副开牙球碰曲纸块，不闭

牙。调节好曲纸块，使其在正常印刷时副开牙球不碰到曲纸块。 

  （2）递纸牙开牙球轴承磨损。及时更换开牙球轴承。 

  （3）递纸牙开牙摆杆锥销断裂或脱落。更换锥销。 

  （4）递纸牙轴两压簧断裂或失效。更换牙轴压簧。 

  （5）递纸牙牙轴转动不灵活，中间卡住。更换牙轴轴承或加油润滑轴承。 

  2.递纸牙叼不住纸 

  （1）递纸牙轴转动不灵活，牙轴轴承损坏。更换牙轴轴承并加注黄油。 

  （2）递纸牙牙轴两压簧压力过小或失效。更换压簧。 

  （3）递纸牙叼纸量过小。调整叼纸量。 

  （4）递纸牙牙片磨损或牙片与牙垫接触不良（不是面接触）。更换牙片或调整牙垫

牙片的接触面。 

  （5）递纸牙牙垫磨损，工作面凹凸不平。更换牙垫或修理牙垫工作面。 

  （6）递纸牙牙片座小压簧压力过小或失效。调整压簧压力或更换失效压簧。 

  （7）递纸牙个别叼牙无弹性，与牙垫硬性接触，使得叼牙经常松动。调节好个别失

效叼牙，更换压簧，校正压簧的压力，使其与其他叼牙压力一致。 

  3.纸张叼口撕破 

  （1）递纸牙叼纸量过大，交接时张牙不及时。调节递纸叼牙叼纸量。 

  （2）前规抬起时间较晚，递纸叼牙开始运动，侧规压纸轮还未抬起，阻碍纸张前

行。调节前规与递纸牙的交接时间。 

  （3）侧规抬起较晚，递纸牙叼纸开始运动，侧规压纸轮还未抬起。调节好侧规与递

纸牙的交接时间。 

  （4）递纸开闭牙时间不一致。调整递纸叼牙，使叼牙开闭牙一致。 

  （5）递纸叼牙叼力大小不一致。调整递纸叼牙，使其叼力一致。 

  （6）递纸牙牙垫高低不一致。按标准校正牙垫的高度。 

  （7）互锁机构动作不准确。调节好互锁机构及检测时间。 

  （8）递纸牙开闭牙时间不对。调整好递纸牙开闭时间。 

  （9）递纸牙开闭牙摆杆锥销断裂。更换锥销。 

  （10）递纸牙开牙球磨损。更换开牙球。 

  （11）递纸牙开牙凸块磨损。更换递纸牙开牙凸块。 

  （12）递纸牙开牙轴磨损。修复或更换牙轴。 

  4.皱纸 

  （1）递纸牙开闭牙不一致。调整递纸叼牙，使叼牙开闭牙一致。 

  （2）递纸叼牙叼力较小。调整叼牙叼力。 

  （3）个别递纸叼牙松动。调整叼牙，使叼牙叼力一致。 

  （4）递纸牙高低不平。调整牙垫在同一平面。 
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  （5）递纸牙个别磨损。修整或更换个别牙片。 

  （6）递纸牙垫较高，使纸张叼口呈波浪形，出现皱纸现象。将牙垫高度调整到合适

位置。 

  5.递纸牙运转不平稳 

  （1）递纸牙大轴圆螺母过紧，使递纸轴摆动阻力增大。调整锁紧螺母。 

  （2）递纸轴两端偏心套缺油。检查油路。 

  （3）递纸轴两端偏心套略有偏差，不同步，运转负荷较重。检查偏心套使其同步。 

  （4）递纸牙两端大拉簧拉力不足或拉簧疲劳。调整大拉簧拉力或更换大弹簧。 

  （5）递纸牙两端靠山不同步。调整好两端靠山位置使之同步。 

  （6）递纸牙轴轴向串动量大。调整端面紧固圆螺母到合适位置。 

  （7）递纸牙轴传动面摆臂扭曲或摆动不灵活。检查摆臂，并将其调整到合适位置。 

  （8）递纸凸轮磨损。修理或更换递纸牙凸轮。 

  （9）递纸牙摆臂滚子或轴承磨损。更换摆臂滚子或轴承。 

  （10）递纸牙摆臂连接销轴或轴套磨损。更换连接销轴或轴套。 

  （11）递纸牙摆臂与轴连接的10mm锥销磨损或松动。更换锥销或敲紧松动的锥销。 

  （12）递纸牙凸轮略有松动。检查调整好凸轮并紧固。 
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