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胶印机滚筒部件常见故障与排除 

时间：2007-09-11 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：邓杨圣  

【内容提要】印版滚筒、橡皮滚筒和压印滚筒是胶印机印刷单元最重要的部件，各滚

筒部件及其离合压机构的正常与否，对整台印刷机的正常运转至关重要。在日常生产

过程中，滚筒部件及其离合压机构也是最容易出现故障的方面，应及时排除故障。 

印刷单元最重要的部件，各滚筒部件及其离

合压机构的正常与否，对整台印刷机的正常运转至关重要。在日常生产过程中，滚筒部件

及其离合压机构也是最容易出现故障的方面，应及时排除故障。 

  滚筒部件 

  1.印版松动故障及排除 

  （1）印版版夹螺钉滑丝,使版夹夹不紧印版。更换印版版夹螺钉，旋紧版夹螺钉以加

大版夹的夹紧力。 

  （2）版夹调节螺钉滑丝，无法张紧印版。更换版夹，调节张紧螺钉。 

  （3）印版版夹磨损，无法夹紧印版边口。更换印版夹。 

  （4）装夹印版两端不一致，重新装夹印版。 

  （5）印版滚筒与橡皮滚筒的印刷压力过大，加快印版表面磨损的同时，会造成印版

松动。减小印版滚筒与橡皮滚筒的印刷压力至合适值。 

  2.重影故障及排除 

  （1）印版装夹时没张紧或版夹装置有问题。调整印版的张紧力或更换损坏零件。 

  （2）橡皮滚筒上橡皮布张紧力不够。应张紧橡皮布。 

  （3）压印滚筒叼牙叼力不够或叼牙松动。检查压印滚筒叼牙叼力、开闭牙叼力是否

一致。 

  （4）机械部件震动造成重影。检查震动源并排除。 

  （5）各滚筒轴向串动造成重影故障。清除印版滚筒轴向串动间隙。 

  （6）各滚筒传动侧固定齿轮或齿轮座松动造成重影。检查及紧固传动齿轮或齿轮

座。 

  （7）印刷压力过大造成重影。重新调整印刷压力。 

  （8）油墨黏性过大造成重影。适当减小油墨黏性，提高其流动性。 

  3.撕纸故障及排除 

  （1）压印滚筒叼牙开闭牙不一致造成。重新按要求校正各叼牙，使其开闭牙一致。 

  （2）压印滚筒与递纸、收纸滚筒交接时间不正确。重新校正开牙块的位置，或更换

新开牙块（磨损）。 

  （3）叼牙片或牙垫磨损或损坏。更换叼牙片或牙垫。 
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  （4）叼纸叼口宽度过大或过小。可调整叼口宽度至合适尺寸（8～10mm）。 

  （5）纸张过脆。换用含水量合适的纸张。 

  4.纸张褶皱故障及排除 

  （1）压印滚筒叼牙开闭牙不一致造成。重新按要求校正各叼牙，使其开闭牙一致。 

  （2）印版或橡皮滚筒包衬褶皱所致。更新包衬。 

  （3）橡皮布压坏。更换橡皮布。 

  （4）印刷压力过大造成褶皱故障。重新按要求调整印刷压力。 

  （5）纸张边口不平整（“荷叶边”等）造成褶皱。重新撞纸或更换合格的纸张。 

  （6）递纸牙垫高低不平造成纸张波浪而褶皱。调至高低一致。 

  （7）纸张含水量不合适引起的褶皱。纸张重新调湿或更换含水量合适的纸张。 

  （8）印刷水量过大引起的褶皱。调节润版液供给量，在不影响印刷质量的前提下，

水量尽量小。 

  （9）印刷油墨黏性大。调整油墨特性，减小其黏度。 

  （10）输纸轮压力过大，纸张定位传送拱起造成褶皱。调整输纸轮压力。 

  滚筒离合压机构 

  1.不合压故障及排除 

  （1）合压电磁铁线头松脱或烧坏。接上线头或更换新电磁铁。 

  （2）无合压信号。检查其电路。 

  （3）安装在给纸机上的磁开关位置不对或烧坏。调整到正确位置或更换磁开关。 

  （4）合压机构工作零部件损坏，如合压轴上的销子剪断、离合压辊子上的销轴断裂

等。更换零件后检查引起零部件断裂的原因，如机器点动是否过重等问题。 

  2.不离压故障及排除 

  （1）检测离压信号是否良好。检查线路，排除接触不良等线路原因。 

  （2）前规检测电牙片接触是否良好或光电开关有无损坏。调整至电牙片与牙台接触

良好或更换光电开关。 

  （3）安装在给纸机上的磁开关位置不对或烧坏。调整到正确位置或更换磁开关。 

  （4）合压电磁铁活动不自如，不回弹。修理，使其活动自如或更换电磁铁。 

  （5）复位小拉簧力量不足。更换新拉簧。 

  （6）合压机构工作零部件损坏。更换零件。 

  3.合压后撞块碰摆动体故障及排除 

  （1）合压靠山两头没调节好，不同步。调节到正确位置使其两头同步。 

  （2）滚筒偏心套精度有问题。检查并处理。 

  （3）递纸牙轴与离墨机构配合不当。调整到正确位置。 

  （4）离合压零部件磨损。更换相应磨损零部件。 

  4.离压后撞块碰摆动体故障及排除 

  （1）离压靠山两头没调节好，不同步。调节到正确位置使其两头同步。 

  （2）滚筒偏心轴套两边松紧不一致，传动侧紧。调整滚筒偏心套，使其正确配合。 

  （3）滚筒轴头平面轴承松圈紧圈装反。 

  （4）离合压轴与离墨机构配合位置不正确。正确调节好二者位置关系。 

  （5）离合压零部件磨损。更换相应磨损零部件。 

  5.印品网点变形故障及排除 

  （1）印刷压力调节过大。调节印版与橡皮滚筒、橡皮滚筒与压印滚筒间压力到正确

值。 

  （2）油墨黏度过大及墨量过大。根据需要调节油墨成分及用量。 

  6.印迹不实，网点发虚故障及排除 

  （1）滚筒间印刷压力过轻。适当调整到合适压力。 

  （2）油墨太薄。调整印刷墨量到合适值。 

  （3）油墨流动性大，黏性过小。调整油墨成分，改善油墨性能。 
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  （4）印刷给水量过大。减小到合适印刷用水量。 

  （5）橡皮布质量差或表面损坏。更换橡皮布。 

  （6）衬垫不均匀。更换衬垫。 
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