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影响印后装订质量的外部因素 

时间：2007-09-11 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：沈国荣  

【内容提要】先进的印后装订设备、优质的原材料、高素质的操作人员、现代化的管

理是确保印后装订产品质量的几大要素。在此，笔者将针对印后装订生产中的几大影

响因素进行分析，希望能够对提高印后装订产品质量，促进印后装订发展有所帮助。 

素质的操作人员、现代化的管理是确保印后

装订产品质量的几大要素。在此，笔者将针对印后装订生产中的几大影响因素进行分析，

希望能够对提高印后装订产品质量，促进印后装订发展有所帮助。 

  工艺设计应兼顾印后 

  适宜的工艺设计和严格的过程控制对书本的装订质量起着至关重要的作用。 

  例如，2006年我公司承接1万册《故事会》平装合订本，32开书本串线胶订，由于书

厚45mm，造成书背弧形，并出现一条痕迹，外观变形严重，销售承包商（贝塔斯曼）拒收

退货。后来，我方建议将其改成平脚精装（撕掉封面变精装书芯,然后再印封,重新上

壳），结果令销售商非常满意。这样一来，虽然弥补了较大的损失，但却浪费了不少的人

力、物力及时间。 

  由此可见，将40mm厚的书本设计成平装形式就是一个明显的错误。我们吸取经验教

训，建议客户书芯厚度超过20mm的平装书最好采用精装工艺。 

  在设计内封时也要注意，书背居中处应避免上光油及覆膜处理，以免造成黏结不牢而

脱胶。如果发生这些问题，只能对需黏结处进行重新打磨。如在做精装期刊合订本沿衬纸

时,经常碰到覆膜封面,这时就需要打磨沿衬黏结处，十分费工费时，影响生产周期。 

  对于骑马订书刊装订设计方式来说，当书本很厚时，内页容易产生“爬出”、“推

出”现象，为校正内页“推出”的毛病，必须调整版心和页码内移量，使页码之间基本成

一直线，并据此来选择书页的尺寸，否则轻者导致页码位置严重偏差；重者可能使有些页

码被裁掉出血，破坏页面整体设计。所以，对于过厚的期刊，调整内页时一定要留意。在

日本10mm厚的骑马订期刊比比皆是,但其版心页码调整非常精确。 

  跨页图文设计在不同的装订方式上要求也不相同，应分别对待。胶订产品不但要考虑

预留2～3mm铣切量，还要考虑封面与书芯的黏结处预留5～8mm的包封侧胶位置。否则，跨

页图像就可能出现断接、错位、文字缺失、内容被铣掉等现象。封面采用覆膜方式的书本

若没有设计勒口，封面很容量产生翘边现象，内芯易脏，且外形也不美观。 

  针对以上问题，书刊装帧设计人员应避免纸上谈兵，需要对装订工艺流程、各种设

备、各种材料有一定的了解，并注意积累印后装订方面的经验和常识，使印前设计与印后

装订完美结合，达到事半功倍的效果，这样装订产品质量才有可靠保证。 
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  确保材料质量 

  为了降低材料成本，近年来一些客户经常采用平整度差、表面粗糙、厚薄不一、掉粉

掉毛的劣质纸张，给装订作业造成了不少困难。 

  例如，胶订书芯铣背后，书背不光洁，上胶后书背容易松弛、书本厚度增大。另外，

这些平整度差、表面粗糙的纸张由于缺少纸浆成分，容易破损、豁口，无疑加大了折页、

配页等工序的损耗。而且，裁切时纸张中的杂质也是产生刀花的主要原因，换刀次数的成

倍增加就是最好的例证。纸张厚薄不一致不仅会造成骑马订联动线检测装置和配页机检测

装置无法正确工作，而且还会造成平装书书芯厚度不一，对包本和三面裁切工序都会带来

意想不到的困难，质量控制无法保证。 

  为了节约成本，不少出版社要求封面纸或衬纸采用套裁方法，这样裁切后会出现横丝

缕纸张，使一些封面纸张纹理方向与书背平行，这样封面易发生卷曲现象。且横丝缕衬纸

会引起精装扫衬后弓皱、弯曲，质量也难以保证。而我公司加工的多批美国订单，3mm厚

的纸板都不允许套裁，这是保证质量的前提。 

  此外，黏结材料问题在书本装订质量中也比较突出。热熔胶的渗透性、软化点、使用

温度、黏结强度、拉力大小、伸展长度等标准常被忽略；对于胶层温度、空泡数量、EVA

热熔胶所占比例、鉴定仪器等问题，直到现在一些装订企业还是一头雾水，这一现象后患

无穷，应引起装订印刷企业的关注。 
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