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不干胶标签模切加工常见问题解析 

时间：2009-02-15 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：强永胜  

【内容提要】对于不干胶标签生产来说，模切工序十分重要。目前常用的不干胶标签

模切方式有平压平模切和圆压圆模切两种。其中平压平模切可以连线加工，也可离线

加工，而圆压圆模切则为连线加工。本文将介绍不干胶标签在模切加工过程中的一些

常见问题和解决方法。  

重要。所谓模切就是利用模切刀版将不干胶

标签材料切割成需要形状的工艺。多数模切工艺都是对不干胶标签材料进行半切穿，即只

切穿不干胶标签材料的面材和胶黏剂层，而不切穿底纸。目前常用的不干胶标签模切方式

有平压平模切和圆压圆模切两种。其中平压平模切可以连线加工，也可离线加工，而圆压

圆模切则为连线加工。本文将介绍不干胶标签在模切加工过程中的一些常见问题和解决方

法。 

  标签随排废边被带起的问题  

  标签随排废边被带起的现象俗称“飞标”。导致这种现象的主要原因有以下几点。  

  1.模切刀未完全切穿不干胶标签材料的面材  

  当模切刀未完全切穿不干胶标签材料的面材（俗称“模切不断”）时就很容易出现不

干胶标签被排废边带起的情况。由这种原因所造成的不干胶标签被排废边带起的现象是很

有规律的，基本上是在不干胶标签的同一位置出现不干胶标签与排废边粘连的现象。如果

是多模模切，则出现问题的位置是固定的。这种故障的产生主要是由于模切刀破损、模切

压力不均匀所致。 

换破损的模切刀条或调整模切压力即可。这

里要特别注意的是，有些时候，模切刀的某些部位会因模切压力不均匀而磨损得比其他部

位厉害，使用这样的模切刀模切不干胶标签时，虽然模切刀表面没有明显的破损，但也容

易出现模切不断的现象。判断是否因模切刀的局部磨损严重而导致模切不断的方法是：看

一下底纸的模切程度，如果底纸上已经有明显的压痕，而对面材的模切还是时断时续时，

就应该考虑更换模切刀。  

  2.面材与底纸的剥离力过小  

  不干胶标签的面材与底纸结合的力叫剥离力，如果这种剥离力太小也容易出现不干胶

标签随排废边带起的现象。因为在模切加工的过程中，不可避免地出现胶黏剂拉丝现象，

同时排废边在被拉起时也会对不干胶标签产生一个向上带起的力量，如果不干胶标签的剥

离力小于排废边对不干胶标签的拉力就很容易出现“飞标”现象。 

  一般由于剥离力过小而导致的“飞标”现象主要靠原材料生产企业调整不干胶材标签
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的剥离力来解决。标签印刷企业如果遇到这种情况，可以通过适当地提高加工温度或者加

大排废角度的方式来解决，必要时则需要更换材料。  

  3.标签面积过小或形状特殊  

  面积过小或者形状复杂的标签（例如五角星形的不干胶标签）都不容易自动排废，也

容易出现“飞标”现象。可以试着增加排废的角度来解决问题（可以用铁板或铁尺来代替

排废辊，使排废角度大大增加）。必要时需要手工排废。  

  4.胶黏剂回流  

对于许多热熔胶或者加厚涂胶的不干胶标签，在模切过程中，胶黏剂在被模切刀切穿后非

常容易回流，重新与底纸粘连在一起，这时出现很严重的胶黏剂拉丝现象，从而出现“飞

标”现象。  

  遇到这种问题，可以采取适当降低模切加工温度的方法来减少胶黏剂的回流。同时必

须保持模切刀刀锋的锋利，以使模切刀能瞬间切穿胶黏剂层，减少胶黏剂的回流。如果是

连线模切加工，也可以采用适当提高印刷速度的方法来减少胶黏剂的回流。  

  5.加工温度过低  

  在冬季，许多标签印刷企业的加工车间温度很低，导致不干胶材料的胶黏剂层被”冻

伤”,使不干胶标签的剥离力大大降低,导致“飞标”现象。遇到这种情况需提高车间的生

产温度，一般情况下，冬季加工不干胶标签的车间温度不得低于15 ℃。  

  6.排废方式不合理  

  排废方式不合理也容易造成“飞标”现象。主要表现在：排废工位与模切工位相距太

远，导致胶黏剂回流，引起“飞标”现象；排废辊的直径过大，导致排废角度小，从而出

现“飞标”现象。遇到这类问题可以通过调整排废工位与模切工位的距离，以及减小排废

辊的直径来解决。  
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