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纸盒的烫印工艺及其影响因素分析 

时间：2009-02-15 来源：科印传媒《印刷技术》 作者：魏风军  

【内容提要】纸盒是由纸质的底与盖结合而成的纸包装容器，属于传统的包装容器，

在我国纸包装中占有重要地位。因纸盒有着其他包装无可比拟的优秀特点，在近几年

的纸包装行业发展中取得了长足的进步。本文将阐述纸盒的烫印工艺及其影响因素。 

  纸盒是由纸质的底与盖结合而成的纸包装容器，属于传统的包装容

器，在我国纸包装中占有重要地位。因纸盒有着其他包装无可比拟的优秀

特点，在近几年的纸包装行业发展中取得了长足的进步。当前，随着消费

者对商品包装外观形式及其功能方面要求的逐渐提高，纸盒的印刷与包装

加工技术都有了很大进步，尤其在印后表面加工整饰方面更是取得了蓬勃

的发展。而在纸盒的印后表面加工整饰中，烫印工艺以其良好的表面加工

效果受到许多纸包装企业的青睐，其在烟包、药品纸盒包装、化妆品纸盒

包装等领域有着极其广泛的应用。本文将阐述纸盒的烫印工艺及其影响因

素。 

  纸盒的烫印工艺  

  当前，许多纸盒采用了烫印工艺。这样做的目的有：一是借其来提高被包装产品的附

加值；二是赋予被包装产品较高的防伪性，同时烫印能够表现产品包装的个性化而且安全

环保。  

工艺，前者是在空白的承印物上先烫印上电

化铝箔，再在铝箔表面印刷图文，多用于需大面积烫印的包装印刷品。后者是在已印好的

印刷品上，在需要烫印的部位烫印上需要的图案，这是目前应用较多的一种方式。从烫印

方式上分，有热烫印和冷烫印两种，热烫印就是需要一定温度和压力才能完成电化铝箔转

移的烫印工艺，而冷烫印技术是通过将UV胶黏剂涂布在印刷品需要烫印的部位，将电化铝

箔经一定的压力转移到印刷品表面的工艺。两种方式各有优劣，可满足不同层次的纸包装
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应用。  

  目前各种高新技术应用在烫印工艺中，使其应用更为广泛，比如应用范围得以扩展

(如可在金卡纸、银卡纸、镭射卡纸及玻璃卡纸上烫印)；再如目前在高档纸盒中广泛采用

的立体烫印技术，即把烫印技术和压凹凸技术进行综合应用，利用腐蚀或雕刻技术将烫印

和压凹凸的图文制作成一个上下配合的阴模凹版和阳模凸版，实现烫印和压凹凸技术一次

完成，减少了因加工工序和套印不准而产生的废品量，从而提高了生产效率和产品质量。  

  影响纸盒烫印效果的主要因素  

  影响纸盒烫印效果的因素有很多，不一而足，如烫印设备、烫印版、烫印材料、烫印

温度、烫印压力、烫印速度、工人的操作技术等。  

  1.烫印设备的影响  

  在纸盒的烫印工艺中，烫金设备的选择是决定烫印效果的关键因素。目前较为常见的

烫金机，从工作原理上可分为平压平、圆压平、圆压圆3类。单张纸烫金机应用最多的是

平压平机型。在各种平压平烫金机中，具有代表性的品牌有：瑞士博斯特、瑞士吉士、中

国的亚华和长荣等。烫印模切两用机目前最受欢迎的是平压平烫金机型，使用最普遍的手

动烫金机也属于平压平烫金机；圆压圆烫金机中，具有代表性的品牌有：斯托拿FOILJET

（已被博斯特收购），以及与轮转印刷机配套的其他品牌。 

面是同时实现压印接触的，所以烫印的版面

越大就越容易出现烫不上或烫印发花等现象。因此，烫印较大的版面时，最好采用圆压圆

或圆压平结构的烫金设备，在烫印过程中电化铝与烫印版面是线接触的，而不是瞬间大面

积地分离和转移，这样有利于电化铝箔层均匀地分离转移到印品上，可较好地避免发花和

烫印不上等故障。因此，在纸盒烫印工艺中，应根据实际情况选用合适的烫印设备。  

  2.烫印材料的影响  

  烫印材料一般有电化铝烫印箔、颜料箔、普通烫印箔、镭射烫印箔、水松纸烫印箔

等，较为常用的是电化铝烫印箔，它是烫印的主要材料，其厚度一般为6～35μm，常用的

是12μm。一般而言，薄的电化铝烫印箔烫印的图文信息比较清楚，厚的电化铝烫印箔在烫

印时往往会发生图文信息发糊等不良现象。  

  3.烫印版的影响  

  纸盒烫印效果的首要影响因素就是烫印版，只有保证高质量的烫印版，才能够有良好

的纸盒烫印效果。目前，制作烫印版主要采用照相腐蚀工艺和电子雕刻技术，烫印版的制

作材料常用铜版、锌版、硅胶版等。铜版材质细腻，表面的光洁度、传热效果都优于锌

版，采用优异的铜质烫印版可以提高烫印图文的光泽度和轮廓清晰度。烫印压纹铜版采用

照相预涂铜版制作新工艺制成，图文清晰、耐热、耐压、图案完美，镭射折光效果得以充

分发挥，是高档包装纸盒的首选。传统的照相腐蚀技术制作烫印版工艺简单、成本低，主

要用于文字、粗线条及一般图像烫印。对于较精细、图文粗细不均等的烫印版需采用电雕

技术。  

  4.烫印温度的影响  

  烫印温度是纸盒烫印效果的重要保证，在烫印操作中，最适合的温度就是能以最低而

又能清晰完整的转移烫印箔为标准。平压平烫金机的烫印温度约为110℃，平压圆或者圆

压圆烫金机的烫印温度则为140～150℃，通常最适合的温度需要用试验方式找出，若温度

过高，会令待烫印品损坏及烫印图文模糊不清。若烫印温度太低，电化铝箔的胶黏层熔化

不够充分，就会出现烫印不牢或字迹发毛甚至无法烫印的问题。若烫印与压凹凸一起进

行，因烫印、压凹凸是一次作业完工，故此时的烫印温度比单独烫印时的温度要高一些，

温度一般控制在150℃左右。  

  5.烫印压力的影响  

  在纸盒烫印工艺中，烫印压力是实现纸盒烫印的基本要素，同时也是纸盒烫印效果的

重要影响因素，因此适当的烫印压力是确保电化铝箔层顺利完成转移的重要基础。若烫印

压力过大，会出现糊版、毛边、凸痕或印迹变粗故障；反之，会造成电化铝箔与印品的亲

和性不好，甚至烫印箔与纸张无法黏附，并无法对烫印箔的烫印部位进行剪切。一般来
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说，烫印压力应适当大一些，要保证受力足够并且均匀，这样才能确保电化铝箔层的完整

转移。但如果烫印与压凹凸一次完成，开始进行开机烫印、压凹凸作业时，还需要重新调

整压力，在整个烫印版面上要求上下左右的烫印压力均匀一致，从压印的纸张背面看，只

要具有凹凸清晰层次即可开机正常烫印、压凹凸。由于烫印、压凹凸的版是经过二次腐蚀

的，腐蚀时凹下的平面相对不平，在烫印时可根据情况适当垫上一层塑料薄膜之类的弹性

衬垫，以弥补凹低不平引起电化铝烫印不上的弊病。  

  6.烫印速度的影响  

  烫印速度往往反映的是烫印时纸张与电化铝烫印箔的接触时间，烫印速度取决于烫印

面积的大小、烫金机的温度等，因其会直接影响到烫印的牢固程度，也是影响烫印效果的

重要因素。 

面的接触时间就相应减少，则电化铝箔层的

分离和转移速度就将变慢，就会出现烫印不上或印迹发花问题；反之，则会影响烫印的质

量和生产效率。烫印速度也与烫印设备、烫印材料、环境、承印物的种类等联系很大。  

  此外，在烫印过程中，烫印速度、烫印压力、烫印温度等因素是相互制约的，其工艺

参数总是按烫印速度、烫印压力、烫印温度的顺序确定。首先是确定烫印速度，将其作常

量处理，不要轻易改变，然后再找出与之相适应的烫印压力和烫印温度，这样可以简化操

作程序，也容易控制烫印效果。  

  结语  

  综上所述，随着人们市场化意识的提高，对纸盒的要求会越来越高，为了增加产品的

附加价值以及有效提高防伪性能，越来越多的纸盒要采用烫印工艺，同时伴随着激光全息

烫印技术等先进技术延伸到纸包装行业的应用，烫印工艺在纸盒中的应用将越来越广泛。

与此同时，对烫印材料、烫印设备的要求也越来越高，也对烫印技术人员提出越来越高的

要求，我们期待着更为快速、稳定、便利、先进的烫印技术出现，而这也将引导我们走进

纸盒包装的新天地。 

支持一下

科印期刊 科印报告 分类索引 library.keyin.cn

【收藏】【打印】【回到顶部】

 

相关文章：【点击查看更多精彩内容】 

浅谈猕猴桃销售包装的结构设计

烫印常见故障分析

长荣MK3920SW机组式烫印机新品鉴定会

纸盒包装装潢设计要素分析

浅谈折叠纸盒结构的优化设计 

 

 看过本文的读者还看过： 

卷烟包装纸中挥发性有机化合物控制方法

大多数国家烟草包装缺乏全面的健康警语

RFID技术发展趋势分析 

2020年欧洲生物塑料市场将达500万吨

2012年美国医药包装市场将达160亿美元 

产品评测 更多... 

 

樱井75SDw/SDP评测

 

三菱钻石V3000评测

 

豹驰Leopard800 CTP

海德堡速霸XL75评测 速霸XL145/XL162 海德堡速霸SM52评测



产品推荐 更多... 

票据印刷机｜WIN-FQ20票据分切机 柔印机｜YTWX5250卫星式不干胶标签印刷机

其他印后设备｜CQ-40裁剪切角两用机 柔印机｜超宽幅卫星式柔版印刷机

显影机｜显影机 裱纸机｜MF-TC818自动书本贴衬纸机

晒版机｜SZ-VEXP系列快速自动晒版机 其他辅助器材｜CPT-8颜色看样台

数码印刷机｜Digimaster EX 单张纸胶印机｜PZ4890_01B 对开四色平版...


