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组合印刷工艺小议 

资料来源：《印刷人》／2001年11期 作者：梅子 

组合印刷是指由各种类型的印刷和印后加工机组组成的流水生产线，组合印刷中

可混合使用柔印、丝印、凸印、胶印等多种印刷工艺。常见的组合印刷机组通常都包

括丝印、柔印、凸印和热烫印机组。目前，众多相关技术的发展，使人们感受到组合

印刷适应了现代印刷行业发展的需要，并给厂商带来了丰厚的经济效益。

一、组合印刷是印刷技术不断发展的产物

随着印刷市场的日益繁荣，现代人对印刷品的要求越来越苛刻，许多新的加工技

术不断涌现。印刷厂商也在竭力寻求一种能在同一产品上获得多种工艺效果的印刷方

法。因此，这种能在一次印刷过程中同时完成多种印刷工艺的线式组合加工方式成为

人们竞相选择的对象。

另一方面，各种印刷工艺都有其本身固有的优点和缺点，例如，胶印和凸印的图

文清晰度好，印刷速度高，但遮盖力较差，且设备购置成本高；丝印可以规堆积出厚

实的油墨层，具有优异的遮盖力，且设备购置成本低，但印刷速度很慢；而柔印无论

是遮盖力、印刷速度、清晰度还是购置成本都处于居中的位置。将这几种印刷方式各

自最佳的特性充分发挥出来，形成一条综合性完美的生产线便是组合印刷的目的和意

义。 

先进的印刷设备，高品质的承印材料和其他高性能的辅助材料，特别是UV固化油墨技

术的大力发展，成为推动组合印刷工艺技术发展的重要因素。

UV固化油墨自二十世纪八十年代进入市场以来，已有了显著进展，在丝印行业起

到了先导作用。与其它油墨固化方法相比，UV固化油墨的长处不仅反映在加工的过

程，而且在于印刷品的质量水平。

从加工方面来看，优点是UV油墨的固化过程非常稳定，整个过程只需从UV灯下过

一下就完成了。这种工艺使得印刷、热烫印、模切和其他的印后加工工艺都可以放在

一台机器上进行连机生产，这样在加工过程中可以用最小的工作量达到最大的生产效

率。此外，UV油墨良好的粘结性能适合于各种各样的承印材料，其中包括过去难以对

付的塑料薄膜如：BOPP、PET、聚苯乙稀及共挤复合膜等材料。由于UV油墨优异的粘

结性能明显地减少了印前辅助性的工作时间。在印刷机上的调整工作量就很少，也无

须加入其他的添加剂。印刷中途停机时，在上光辊和网纹辊上的油墨也不会干燥。UV

油墨层的表面具有极高的耐磨性和化学稳定性，这也是标牌产品之所以要采用组合印

刷的主要原因。UV油墨具有很高的遮盖力和光泽度，印品的清晰度也很高，能充分体

现出最终用户对产品质量的需求。

三组合印刷中应注意的要点

既然组合印刷是多种印刷工艺的综合体，其操作就会有一定的难度，实际运用中

必须注意以下几点：
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1、必须保证所使用的组合式印刷机各机组间的顺序具有足够的可变性，以适应各

种印刷品所需的印刷工艺组合，一般，热烫印机组被放在印刷机组的终端。

2、在印刷前要进行油墨兼容性的测试。因为不同印刷工艺所使用油墨的成分各不

相同，不同油墨之间也不相互兼容，这样在两种不同的系统中使用的油墨就会产生叠

印率和粘合性的问题；另外油墨有时也会跟其他印后整饰工艺如热烫印、喷墨和激光

印字的图文不兼容。油墨和其它耗材最好通过生产高和供应商了解其性能情况。

3、组合印刷中油墨的配色人员必须经过正规配色培训，并且配备先进的配色仪器

如分光式色度计等，因为同一种色彩采用不同印刷工艺的油墨配色时，由于制造厂通

常选用不同基材的颜料制取，这意味着以不同工艺的油墨，如丝印墨与柔印墨进行配

色时，往往会发生问题。

4、按印刷要求设置好印刷机组速度。在组合印刷机上，印刷速度总是受制于其中

速度最慢的一个机组。比如，柔印机使用UV油墨时速度可达300英尺/min，如果连机

的烫印机的速度只有100英尺/min，当印件烫印进，就无法达到300英尺/min的速度。

当然，组合印刷还属于起步的阶段，还有许多技术问题和材料问题需要探索和改

进。但无容置疑，随着印刷的日益个性化、多样化，组合印刷将会被广泛地应用。 
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