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试论水墨平衡 

资料来源：《广东印刷》2003年第6期 作者：庞怀国 

随着我国印刷事业的迅速发展，平版胶印技术已被广泛采用，成为一种印刷速度

快、色彩还原好、经济效益高的印刷方式。平版胶印印刷产品质量的高低，主要取决

于印刷过程中水（润版液）墨平衡掌握的好坏。平版印刷就是利用了水和油（油墨）

不相混溶这一原理，使水和油墨在同一平面的印版上保持相互平衡的关系，实现油墨

的正常转移，达到色彩复制的目的。本文从以下几个方面浅谈水墨平衡：

一、水的构成和作用

平版胶印印刷中所说的水不是普通的自来水，因为自来水虽然能够润湿印版版

面，吸附在非图文的印版空白处，但是它的润湿性能达不到印刷要求，所以必须在自

来水中加入一些电解质，使之具有较强的润湿性。即平版胶印中所指的水就是我们通

常所讲的润版液，它是将润版粉按照一定的比例溶解而成的。水的主要作用是：保持

印版的空白（非图文）部分不吸附油墨，同时使印版的图文部分吸附油墨，实现正常

的油墨转移，达到平版胶印的目的。

二、水的主要消耗途径

平版胶印中，水分的消耗主要有以下几种途径：

１．空间蒸发。自然界中普遍存在着物质液态和气态的相互转换，液体表面的气

化现象叫蒸发，水的蒸发也不例外，在印刷过程中，由于水辊、墨辊、印版、橡皮布

等表面都有水存在，加剧了水的蒸发。水分蒸发速度与温度有关，温度越高，蒸发速

度越快；与液体的表面积有关，表面积越大，蒸发的越快。

２．纸面吸收。在平版印刷中，印版的空白部分亲水疏油。印版空白部分的水

分，在压印过程中，通过橡皮布沾到纸张上，被纸张吸收。吸水量的大小与纸张特性

有关，纸张的结构越紧密、施胶度越大、平滑度越高其吸水量越小，反之，则吸水量

越大。比如：双胶纸的吸水量就比双涂纸的吸水量大。

３．油墨乳化。乳化是指将原来不能混合的两种液体混合起来，把其中一种液体

变成微小的颗粒分散在另一种液体中。水分通过与油墨乳化，与油墨一起转印到纸

上，然后由蒸发、渗透等方式消耗掉。实践证明，图文面积越大、印迹墨层越厚，用

水量就越大。图文面积越小、印迹墨层越薄，用水量就随之减小。油墨的乳化对印刷

是不利的，但又是不可避免的，在印刷过程中，要尽量减小油墨的乳化。

４．挤压滴下。在压印过程中，印版表面多余的水分，不可能被橡皮布大量地吸

收（由于橡皮布表面具有亲油疏水性），而被滚筒驱至橡皮布拖梢或渗向滚筒两侧，

然后滴下。

三、控制水墨平衡

在平版胶印印刷中，掌握水墨平衡是致关重要的。平版印刷是在印版图文部分亲
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油疏水，空白部分亲水疏油的基础上，利用油水不相混溶这一原理来实现的。水墨是

否保持平衡，决定了印刷能否正常进行，也决定了印刷质量的好坏。印刷过程中，由

于印版空白部分存在一定量的水膜，当印版空白部分与墨辊接触时，就不会吸附油

墨；如果水膜的量不足，印版空白部分与墨辊接触时，就不能抗拒油墨对印版空白部

分的吸附，就会使印版空白部分吸附油墨，也就是通常所说的空白部分上脏。相反，

如果版面水分过大，并逐渐传到所有墨辊的表面，形成一定量的水膜，就会阻碍油墨

的正常传递，影响印刷的正常进行，影响印刷品的墨量大小，影响印刷品的色彩还

原，影响印刷品的产品质量。也就是说，当水分过大或过小时，都无法进行正常印

刷，这就是本文所讨论的印刷过程中的水墨平衡。

对于水墨平衡可以有以下三种平衡状态：一种平衡状态是水大墨大；一种平衡状

态是水小墨小；一种平衡状态是水墨适中。显然，前两种平衡状态都是不正确的，如

何实现理想的第三种平衡状态呢？一是适当调整给水量和给墨量的大小，可通过调整

水、墨控制器（俗称水尺子、墨尺子）来调整，并适当调整水辊、墨辊的压力，因为

水辊和墨辊压力和大小决定着给水量和给墨量的大小。二是综合分析影响水墨平衡的

因素，确定给水量和给墨量的大小。比如：当车间温度高、印机转速快、纸张吸水性

强、油墨用量大时，要适当加大给水量；反之，要适当减少给水量。水墨平衡的标准

就是：在不干版的前提下，均匀地使用最小用水量，并留有一定量的防脏用水余量。

用印刷品来鉴别水墨平衡的标准就是：印迹网点还原得好、网点不糊、网点不花、色

彩还原得好。印刷过程式中，水墨不能保持平衡时，将对印刷带来以下影响：用水量

过大会阻碍油墨的正常传递，使印迹空虚，大量的水分转移到纸张上，造成纸张变

形、收纸不齐、套印不准；用水量过小会使空白部分粘脏、造成干版。用墨量过大会

使网点扩大，造成糊版；用墨量过小会使墨层变薄，造成印迹平淡、色彩不鲜艳。版

面水分的大小，主要从以下几个方面进行判断：墨斗及墨辊上有水珠、加墨时不易搅

匀、墨辊上墨层厚且粘度小、纸张印后软绵无力、印后卷曲、收纸不齐、橡皮布拖梢

有水影、印刷中断前后色差较大等等，都说明版面水分过大。

经过以上分析，大家会对水墨平衡有了更深的认识。如何才能掌握好水墨水平

衡，现在还没有专门的测量仪器，主要还是凭操作者的经验来掌握，只是想通过以上

分析，使大家了解平版印刷中，水墨平衡的内在联系，学会正确判断水墨大小，正确

调整水墨大小，使之达到理想状态的水墨平衡。要想成为一名优秀的平版胶印机机

长，必须在平时的工作中，处处留心，仔细观察水、墨平衡的规律性，才能控制好水

墨平衡。印制出符合样张的、漂亮的印刷品来。(作者单位：山东明天制卡有限责任

公司) 
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