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彩色网目调丝网印花的特点与方法 

资料来源：《广东印刷》2004年第1期 作者：王振和 

在化纤工业发展的推动下，丝网印花在混纺、交织、纯化纤织物的装饰加工方

面，应用也越来越广泛。丝网印花已不再局限在单调的线条、色块印刷，而是越来越

多地应用于彩色网目调印花。彩色网目调丝网印花的发展，增加了织物印花的品种，

拓宽了市场织物印花，有着广阔的发展前景。

一、彩色网目调丝印的特点

传统的纺织品印花工艺，只能在纺织品上进行线条和色块印刷，要想使彩色照

片、绘画、彩色图片等原稿逼真地复制在纺织品上，靠传统的印花工艺是不能实现

的。由于印刷科学的发展，彩色网目调印刷在平、凹、凸印中已经实现，为纺织品的

网目调印花提供了可能性。

在织物上的彩色网目调印花工艺，国内已开始进行研究，近年来，美国、日本等

世界上纺织丝印业发达国家已开发了在织物上进行彩色网目调丝网涂料直接印花工

艺，分别用于针织T恤衫、旅游品和油画复制等。该工艺印制图像逼真、立体感强，

色彩和层次丰富，无环境污染和不受纤维品种限制。

彩色网目调印花工艺突破了目前传统的人绘(彩稿)、手描(墨稿)、色块拼凑，一

色一版和多色多版的印花方法，把织物印花的色调建立在有浓淡层次变化和视觉理论

基础上，从而形成了该印花工艺的如下流程：拍摄→剪辑→制作→原稿→加网→分色

阳图片→丝网感光制版→印浆调制→印花→后处理→制作→成品。

彩色网目调印花工艺设计必须视产品的图案要求制作原稿，原稿的设计与织物的

线纱、密度和纹路确定后，再选择阳图片的加网线数及各阳图片之间的加网角度差。

根据分色阳图片的加网线数来匹配相应目数的丝网，三原色印花浆的筛选，调制

以及各色丝网版在印花操作中的排列，这些都是彩色网目调印花中首先需要制订的工

艺设计条件。

二、彩色网目调丝网印花工艺

彩色照片、图片、油画和水粉等各种绘画是用颜色变化来表现物体和空间的，用

丝网涂料印花方法在织物上再现彩色原稿的工艺原理是建立在视觉理论基础上的。根

据分色原理，借助电子分色机将色调变化复杂的彩色原稿分解为黄、品红、青三个原

色的单色网点阳图底版，将分色阳图用感光制版法制成丝印版后，再用黄、品红、青

三原色涂料印浆将各单色图像套印在一起，彩色原稿就再现于承印的织物上了。

1. 定位装置。彩色网目调印花套版的误差允许在1mm以内，要使套版准确，定位

装置的配合是至关重要的。在纸上印刷网目调彩色图像是靠十字线定位的，在织物的

网目调彩色印刷中，定位方法一种是用印版和印台的定位器将各色网版定位，另一种

方法是手工印刷小面积图像时用目测定位法。机械和手工印花采用和定位器套印准
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确、生产效率高，定位钉在定位孔内的配合间隙不得大于0．1mm。

纺织品丝网印台都装有不同形式的定位器，以确保套位准确。纺织品丝网印花形

式有两种：一种是版动布不动，多用于手工印花；一种是布动版不动，多用于平网机

器印花。采用何种形式，没有固定的模式，根据具体情况而定。目前印花台板的定

位，一般采用插入式。

2. 印花要领。印花过程中，无论是机械的还是手工的，需要调节或控制的因素很

多。尤其是手工操作，各种因素都要由人来调整。在织物上进行丝网印花的操作要领

是：思想要集中，刮板推动用力要均匀，角度要一致，带浆要均衡，收浆要干净。在

操作过程中要做到边操作、边检查和互相检查，要做到套印准确、粗细均匀、深浅一

致。印版排列次序原则是先深后浅，先细后粗。

刮板与台面的硬度，对网目调印花影响很大。网点印刷需要高度的清晰性，非纺

织品表面平滑，质地挺括，不易变形，网点清晰度有保证，而纺织品既有吸湿力，表

面又不光滑，且有织物孔目。如何把网点印刷清晰、刮印的熟练程度十分重要。

给色量对网目彩色印花的影响是多方面的。在纺织品色块丝印中，给色量只影响

印花色调的深浅，而对网点彩色印花的影响则大得多，因为网点印花图案中的色彩是

靠网点的重叠和并列来实现的，如果一个色的浆层稍有出入，则马上会在阶调的表现

上反映出来，因此要严密控制和掌握给色量(给浆量)的一致。

印版与承印物之间的距离，在纺织品色块丝中对成品质量的影响并不大，但在网

点彩色印花中则十分重要，这应引起操作者的注意。

3. 网目调印花用印花浆的特点。网目调彩色印花用的涂料印花浆有黄、品红、青

三色，在实际印花时还需加一个黑色，所以网目调彩色印花习惯上也称四色彩印。这

种印花浆是水溶性的，目前新开发出的还有各种荧光印花浆。对网目调彩色印花用的

涂料印花浆的要求，除应具备正确的色相外，还应具备一定的透明度、粘度、干燥速

度和坚牢度。

①透明度。网目调彩色丝印花是通过网点叠压及并列重现原稿的色彩与阶调的，

这就要求印花浆有一定的透明度。可通过实验观察色浆的透明度，试验是把各色印浆

刮印在有深蓝色图纹的纸上，干燥后观察原来图纹的清晰度，即可得知印花浆的透明

程度。②粘度。为了使印版上的网点清晰而顺利地再现于织物上，对印浆的粘度及触

变性有一定要求。③干燥速度。印浆的干燥速度与印浆的过网性有直接关系，也决定

着各色之间印花的间隔时间。

4. 印花浆的色彩调配。印花浆的色彩调配是印花生产过程中不可忽视的一个环

节。调配的基本原理离不开色光加色的色料减色法基本原理。

为了得到理想色彩的浆料，必须做到：了解印花浆的各种规格和性能，使所配的

印花浆适合生产需要；掌握色彩学基本知识，在调色中运用自如；对印花的色彩及工

艺技术进行分析，找出套色的色序，以免色序不对，两色混溶，颜色发生变化；调色

时还要注意尽量以原色来调配，否则易使调出的色“发灰”。

5. 如何提高网目调色印花的产品质量。如何评价织物彩色网目调印花产品的质

量，是一个很复杂的问题。例如印刷业对龟纹疵点相当重视，而纺织界对此持不同看

法。当前评价织物彩色网目调印花质量侧重于对原稿的复制程度，它应包括三个内

容，即：调子还原是否完整、彩色还原是否准确，清晰度是否符合要求。

织物印花产品的外观艺术效果，对产品的市场价值至关重要，产品一要干净、整

洁，二要反映出织物的特点，整体的艺术效果要优美、协调。另外，对产品的包装装



潢也要重视。

6. 网目调色印花的主要疵点及防止措施。织物丝网印花常见的疵点大部分产生在

印花过程及后处理当中。在实际操作中，根据具体情况分析产生疵点的原因，并采取

相应措施，是防止织物印花出现疵点的好办法。织物印花产生疵点的原因，亦可根据

丝网印花疵病加以分析得出结论。(作者单位：鞍山市新华印刷厂) 
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