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从修复胶印机滚筒联想到胶印技术与管理 

资料来源：《广东印刷》2004年第4期 作者：金渝华 

在国内印刷业，胶印机在印刷过程中，经常有零部件或东西掉进机器滚筒里，把

滚筒体压坏，压坏的是滚筒体的橡皮滚筒和压印滚筒。而且是小范围的滚筒体压伤或

压低陷，常用的办法是由修理工把农机胶加入细铁粉末混和后涂布在滚筒损伤的低陷

压伤处，把其弧面搞平修复。

近期，广西最大的书刊印刷企业——广西民族印刷厂引进的CD102V德国海德堡四

色胶印机四个印版滚筒和进口的美国哈里斯八色胶印轮转机的八个印版滚筒，出现大

面积生锈腐蚀，滚筒体表面从咬口到拖梢，靠身和朝外两端均出现严重生锈腐蚀低

陷，铲除铁锈粉末后，滚筒体经筒径仪和塞规测量，低陷部位浅的低陷已达0．

35mm，深的部位低陷已达0．65mm。这两台进口多色胶印机只开印了六、七年时间，

生锈腐蚀印刷滚筒体使CD102V德国海德堡四色对开胶印机已无法生产，不得不停机等

待修理。美国哈里斯八色胶印轮转机亦严重影响产品印制质量。事故产生后该厂十分

重视，询问了国内外的有关专家及香港维修胶印机的专家，一致认为这种大面积腐

蚀，又这么深的低陷，修理上已无办法。该厂在自己没有能力和技术修复滚筒，在无

任何其它办法的情况下，下定决心，冒了极大的风险，邀请北京海德堡祥印刷机械维

修服务中心的工程技术人员，来修复这两台胶印机的十二个印版滚筒。在无协议无资

金和无单位担保的情况下，把这两台价值上千万元的机器，大胆地交给该中心修理，

厂领导对该中心极大的信任，该中心运用高科技新技术，把部队总后军工生产用的新

技术，运用到民用印刷机械的修理上，同时自己制作检测仪器和修理工具，经过一个

多月的日夜奋战，把十二个印版滚筒全部用电解刷涂的手工方法，把金属铜、铬、镍

用电解还原的原理一遍又一遍均匀地刷涂在整个印版滚筒体上，把分布不均匀大面积

低陷部位全部垫了起来，垫高垫平整，而且表面刷涂相当平整，经测试误差度小于

0．04mm，用手工静电刷涂在这样小的误差范围之内，这在国内印刷界中，可以说是

创造了一个奇迹。经过开机印刷验收，打满版、印平网的印样与新机器样张相差无

几，经检测技术参数和误差，也在技术参数之内，印出来的产品质量也符合质量上的

要求。这次修理费用只花了五万余元，这两台进口机又投入到印制教材生产任务中，

质量也蛮好。如果采取拆滚筒机械喷涂或更换新印版滚筒，这样滚筒安装回原位，绝

对达不到原机器的精度，而且修理费用至少几十万元，甚至上百万元。现分析产生此

事故的原因，和今后在胶印工艺技术上和管理上的对应措施，仅供印界同仁参考。

一、印版滚筒表面应涂铬和镍

四色海德堡胶印机和八色胶轮，印版滚筒如果表面是涂锌或铁，那么金属锌或铁

都会与水斗溶液里的酸起化学置换反应（生锈、氧化），滚筒体不能紧贴衬垫物和印

版，如滚筒面长期泡在酸液里，肯定会产生腐蚀生锈，如果印版滚筒体改成涂铬或涂

镍就绝对不会产生以上的事故。

二、水斗溶液不应渗透到印版滚筒体表面

机台上的操作员工，如果没有按照装版操作工艺技术规范要求去做，印版衬垫

（0．3mm厚的涤纶片剂，俗称炮底胶）衬得不平整或破损后没及时更换新的，导致印
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版在印版滚筒上不平整不服贴，特别是破损后的衬垫与上面印版及下面印版滚筒体的

两端不吻合，把酸性水斗溶液渗透到印版滚筒体表面。酸性水斗溶液与印版滚筒表面

接触，必然造成印版滚筒体表面腐蚀生锈。装版一定要把印版紧贴衬垫，衬垫紧贴滚

筒体表面，它们之间不能有任何间隙，这样就可完全避免酸性水斗溶液渗透到印版滚

筒体表面，印版滚筒就不会腐蚀生锈。

三、水斗溶液pH值没控制好，酸性太强

在胶印印刷工艺中，机台人员应严格控制水斗溶液的浓度，操作工艺中，应在满

足图纹清晰、版面空白无油腻、版面不脏不糊的前提下，pH值控制在5～6．5之间为

佳，在强酸中印刷，还会产生印版耐印率低、油墨乳化值高，印刷品油墨不易干燥而

引起背面粘脏、墨色暗淡无光亮不鲜艳等。

四、版面水分太大

胶印印刷过程中，机台操作工没能严格控制印版表面水分，因为水分控制略大，

印版不易显脏，水分控制较少，一旦受气候或外部环境的影响，印版很容易挂脏，产

品会报废。所以应克服控制版面水分“宁大勿小”的思想。

胶印机台操作人员，掌握水墨平衡很重要，衡量一个胶印技工的水平，就看三平

工作（滚筒平、水辊平、墨辊平）做得好与否，和水墨平衡工作掌握得好与否。

五、加强工艺技术管理

现代企业制度要企业领导重视对职工的技术培训工作，把此工作列入年度计划中

去，分期分批对职工进行技术理论培训，用规范化、数据化、标准化来严格工艺技术

管理，以上的事故，主要是在工艺管理上没有控制好版面水分和水斗溶液pH值浓度，

管理不到位，胶印机台人员想怎么做就怎么做，是人为造成事故的原因。加强企业内

部工艺技术管理，提高职工技术素质，讲究工作质量，就能保证产品质量。通过这次

机器事故的发生，我们要引以为鉴，以后再也不要产生以上类似事故的发生。（作者

单位：广西印刷协会） 
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