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减少油墨褪色 实现更稳定的印刷    

资料来源：《印刷人》2003年第1期   作者：曼罗兰公司  

无论现在印刷质量有多高，油墨褪色有时候仍然是个问题。我们的研发工程师

已经考虑如何进一步提高质量的问题，同时他们也找到了解决方法。 

在此之前，罗兰700供墨装置已经具备了确保稳定印刷的性能。其中包括串墨

辊的无级可调横向行程、靠版辊“活件”上可调的串墨，而最重要的是能够从

PECOM印刷机中心控制，以30的角度增量来改变串墨辊的串墨起始角度。 

进行了大量的测试以确定将油墨褪色减少到最小的影响参数。结果发现，只有

直接与靠版辊接触的串墨辊对油墨褪色有明显的影响。在此所做的改进将印张上的

油墨密度变化减半，非常轻，肉眼几乎看不出来。 

现代的印刷机，例如罗兰700，其可靠的工程和先进的控制以及调节技术，适

合最高的要求。但是印张上密度变化的问题在有些特殊情况下仍然会偶尔出现。为

此，曼罗兰的研发工程师们受命对影响油墨褪色的参数进行检查。我们已经可以从

PECOM印刷机中心改变串墨辊的串墨起始角度来减小这种油墨褪色现象，但是任务

的目的是确定原因和相关因素，从而为改善印刷效果提供  

新的可能。 

什么是油墨褪色 

“油墨褪色”是印张上着墨波动变化的行业术语。使用“褪色”这个词是因为

通常会发生这样的情况，即图像末端的着墨比前端的密度低。 

引起油墨褪色的原因？ 

在印版滚筒的周向，图文和非图文部分不规律地分布。同时非印刷滚筒间隙也

有影响。横向串墨影响油墨褪色。 

不规律分布的图文和非图文部分如何引起油墨褪色可以解释如下：供墨装置的

墨辊形成油墨贮藏库，通过计量部件及带墨辊从墨斗里不断地得到补充。供墨装置

中墨辊上相对高的储墨量通过串墨行程及一定宽度的串墨带宽来补偿上述不规则效

果。 

靠版墨辊将油墨传输到印版的图文部分上。根据墨辊“储墨库”的多少不同，

或多或少的油墨转移到印版，并从印版通过橡皮布转移到承印物上。 

因此产生下面的效应：每当非图文区域不从“油墨库”中获取油墨时，墨辊上

的墨量增加。而当印刷区域着上油墨时，则墨辊上的墨量减少。印版滚筒间隙形成

一个相对大的非图文区。因此导致着墨中的“锯齿”形状：印品开始的油墨墨层稍

高，而印品末端的墨层稍低。 

供墨装置中的横向串墨的设计可以使墨辊上的油墨分布特性平滑，因此有助于

防止鬼影。但是这个必要的且受欢迎的功能也具有副作用——串墨影响油墨褪色。

印刷人员知道这一点，因为调整串墨起始角度会对油墨褪色的程度和发展带来大的

改变，但是造成此效果的准确原因先前从没有弄清楚，至少我们对关于串墨对油墨

褪色的影响的解释还不知道。 

油墨褪色的影响变量包括： 

滚筒周赂上印刷和空白部分的分布，图像另当别论 

 



所用油墨的质量 

串墨幅度。例如，串墨辊向画这串动的整个距离 

串墨起始角度，比如当开始横向运动时，串墨辊相对于压印刷滚筒的位置 

为了防止或最大程度减小油墨褪色。我们当然只能改变可以变动的影响变量，

并且不会引起其他重要区域的质量。 

哪些影响变量可以改变？ 

图像不能改变。归根结底，印刷机可以毫无问题地印刷难印的活件。 

改变油墨性质的可能性通常受到限制。油墨特性通常主要由一些特性如光泽或

印刷特性决定。很少优先考虑选择没有油墨褪色倾向的油墨。 

串墨幅度的范围非常有限。这是因为串墨实施很多必不可少的任务。其中一点

是由计量元件，比如墨匙，使不同墨区横向均匀（曼罗兰单张胶印机上为30mm 

宽）。但是串墨的主要任务是消除由图像产生的靠版辊上的供墨波动，即产生鬼

影。这是最重要的任务，要求一定长度的串墨行程，从而这里仅有很小的改变。 

产生有效改变的最大的可能性是由串墨起始角度提供的，这是在过去已经采纳

的消除油墨褪色的最好方法，而且其优点是这里的调节没有值得一提的“副作用” 

印刷测试产生新的发现 

曼罗兰研发工程师们进行了大量的测试，确定对油墨褪色具有不同影响的变量

的效果。对这些印刷测试的评价导致将油墨褪色问题减少到最小的测量。 

与图像有关，测试的目的是找出下列问题的答案：没滚筒间隙引起的油墨褪色

到什么程度？图像结构检测到什么程度？关于所有串墨辊的重要问题是：串墨幅度

是如何影响油墨褪色？串墨起始角度是如何影响油墨褪色的？ 

在印刷测试过程中，下列影响参数是系统地改变的： 

印版 

油墨 

印刷速度 

供墨装置的结构 

串墨幅度 

串墨起始角度 

从印刷测试中可以推出什么结果？ 

印版上图文和非图文部分以及滚筒间隙，可引起印品前端到末端之间被测油墨

密度至3%的油墨褪色。 

横向串墨对油墨密度改变有作用。这些改变定性的结果仅仅取决于串墨起始角

度以及供墨装置的结构。只有两根与靠版墨辊接触的串墨辊因各自油墨密度特性而

影响密度，其质量程度取决于串墨起始角度。串墨减少的油墨褪色是这两个特性的

总和。印刷油墨和上墨装置的结构对由串墨减少的油墨褪色的程度具有重大的意

义。另一方面，印版和印刷速度对由串墨减少的油墨褪色的程度仅有轻微的影响。 

供墨装置的改进带来了突破 

经过对影响油墨褪色的变量彻底的研究之后，曼罗兰的研发工程师们通过对供

墨装置进行简单地改进而成功地降低了油墨褪色的问题。 

FOGRA研究所进行了正式的验收测试。1999年10月28日和29日，在offenbach

工厂FOGRA研究所对这项改进进行了正式的验收。 



印刷机：印刷测试是在一台带有一组上光机组且收纸台加长的五色罗兰700上

进行的，该机带有改进的供墨装置。为了做比较，在另一台也带有上光并有收纸台

加长但没有对供墨装置改进的六色罗兰700上进行同样的测试。用于测试油墨褪色

的测试版是FOGRA专为此目的开发的一个新的测试版。 

承印物：使用135gsm的铜版纸进行测试。 

油墨：使用两种油墨——黑色墨，印刷密度2.05-2.2，比FOGRA指南中给出的

1.80±0.08高出很多。还使用一种专色——蓝色Reflex Blue，印刷密度为1.8-

1.9，来检验油墨褪色。 

生产速度：FOGRA规定了生产速度为印刷机输出最大速度70%。但是为了模拟

更多的实际生产情况，比较性的测试以罗兰700最大速度的87%的速度进行，例如

13000张/小时。 

印版：该测试使用FOGRA新设计的印版，其设计主题专门为了检验油墨褪色。

这是一个要求非常严格的印刷测试版，由网目色块和实地色块组成。其内容不仅检

测油墨褪色，还检测重影。 

油墨褪色低于标定误差值的85% 

串墨起始角度为270时，靠版墨辊不串动或者三根靠版墨辊串动，油墨褪色分

别仅为1.4%和1.7%。与使用同样方法，但未改进供墨装置的情况相比，油墨褪色

降低了50%还多。这说明这些值比FOGRA/BVD规定的10%的油墨褪色值低85%左右。 

从所有这些实验来看，改进供墨装置的印刷机油墨褪色比未改进供墨装置的印

刷机低30%。 

鬼影减少：该测试版还检测鬼影。改进装置不久将成为标准件。◎  

 

 

 


