
  

  

如何做好柔印机的保养工作 

黄光伟 

  集多种优点于一身的柔印机正活跃在我国的印刷包装领域内。人常说“磨刀不误砍柴功”，同样的道理，柔印机

要想使用起来方便，印出精美的产品，没有细致到位的保养是不可能的。保养良好的柔印设备，能够保持良好的精度

和工作状态，对于确保安全生产，提高印品的产量和质量有着密切的关系。 

  柔印机的保养可分为四级：日保，周保，月保，年保。 

  一、日保 

  日保就是日常生产过程中所做的保养，它一般在每天交接班或停机换纸时进行。 

  1.机器表面的灰尘、干墨要擦拭干净 

  柔印机在生产过程中，油墨难免从有网纹辊高速转动的墨槽中甩出来，粘在印版上方的支撑架上，如果长时间不

擦拭，待墨点干燥后脱落到印版上，可能引起印版的损坏或印刷品上出现脏点。  

  生产车间内人员的频繁走动，难免引起灰尘附着在机器的各零部件上，可视电眼处积尘太多，可引起检测失灵，

机器出现不必要的停机故障；纠偏二极管表面灰尘过多，可引起其不能正常纠偏，出现纸张来回摆的现象，从而引起

后面色组的轴向套印不准。 

  2.清理网纹辊两端的干墨 

  网纹辊在墨槽中高速转动转移油墨的过程中，难免油墨在网纹辊的两端干固，附着，若不及时清理，则越积越

多，达到一定程度时就会出现甩墨的现象，从而引起印刷品上出现脏点。 

  3.清理印版齿轮，压印齿轮间的干墨  

  如果网纹辊两边甩出的油墨干固在齿轮间，则易引起齿轮不能正常啮合，出现振动和压力变小，从而影响印品质

量。 

  二、周保 

  是指每周抽出半天在一批产品印制完成后对机器进行的保养。 

  1.彻底清洗网纹辊 

  网纹辊是柔印机的心脏。一批产品印完就要换单，产品不同，色序也就不同，网纹辊的线数也就不同。这批的某

些网纹辊在下次可能就用不上了。若长时间不清洗，可能引起下列情况：——网穴被干墨堵塞。经过简单清洗的网纹

辊上面还留有一部分干墨，若不上机清洗则干墨会在网穴中沉积下来，从而改变网纹辊的转墨量，引起下次印刷颜色

偏浅或糊版。——柔印产品的订单一般是生产周期短、要货急。若接到订单后勿勿忙忙清洗网纹辊或上机后发现色相

偏浅再去清洗，则会耽误生产，甚至引起延期交货。  



  2.清理滑道内的脏物，加入润滑油 

  柔印机网纹辊与印版压力的调试都是通过旋转手柄改变滑块在滑道中的位置而实现的。滑道内若有干墨、灰尘及

脏物，则会阻碍滑块在滑道中的顺畅滑动，印刷压力的精确调试就无法实现。每次清理完滑道内的脏物，要随及加注

润滑油，保证滑块能自由来回滑动。 

  3、彻底清理整机 

  柔印机的电柜是各种控制元件的所在地。灰尘及纸沫积存太多，会影响控制元件的灵敏性，还会引起保险丝的频

繁爆断，从而引起生产过程中不必要的停机。 

  三、月保 

  月保是指即使在生产任务繁忙的情况下，也要抽出一天对机器进行保养。它除了包括周保的所有内容外，还应有

以下部分。 

  1.检查撑气辊的性能是否良好  

  撑气辊内的皮囊如果老化破裂或密封不严，在高速生产过程中则会出现上纸充气后，撑气辊还达不到应有的直径

大小，从而引起纸张在撑气辊上向某一端移动，造成印刷区内套印不准或纸张打折。 

  2.检查压印滚筒是否划伤 

  表面不镀铬的压印滚筒很容易划伤。若划伤后得不到有效的处理，则会引起印刷品上出现来回移动的斑点，从而

影响印刷品的质量。若出现很浅很短的划伤，可用细砂纸在其表面轻轻打磨，可消除它对印刷质量的影响；若出现很

深很长的划伤要请专业人士进行修复。 

  3.检查气缸运动是否正常 

  气缸运动正常与否直接关系到印刷压力的调试。因为正常印刷时，两端的气缸同时充气，引起支杆伸长，从而带

动网纹辊和印版实现合压，进行油墨转移。若网纹辊或印版两端的气缸在同一气压下支杆伸长度不同，则会引起很大

的印刷疵病：网线糊版，实地出现墨杠。 

  4.给各黄油孔加注黄油 

  印刷机的主电机在缺乏润滑油的情况下会发出沉闷的声响，加速其内部轴承的磨损；风机各电机在缺乏润滑油的

情况下，会发出尖锐的声响，影响吹风效果，甚至引起风机过载的故障。加注标准是：打入新油，完全排出废油。 

  四、年保 

  年保是最大规模、最彻底的保养，每年一次，它除了包括上述三种保养外，还应有以下内容。 

  1.彻底清洗刀架，墨槽。 

  可在一个大槽内加入足够的清洗剂，兑入水调至一定的比例，把刀架、墨槽放入其中，浸泡一天后再用劈墨铲除

去其上的干墨及脏物。 

  2.卸下滚筒和网纹辊的离合压结构，拆卸后放在汽油内用毛刷彻底清洗上面的废油和铁屑，并检查是否磨损，

更换已磨损的零部件。 

  3.检查各色组齿轮箱在承受印刷压力的情况下，长期高速运转造成的轴承和齿轮箱内部轴承的间隙，必要时更



换轴承。检查齿轮箱内部润滑油位的高低，及时加入润滑油或更换润滑油。  

  对设备进行系统有序的保养，及时查明和消除潜在的隐患，可以恢复设备精度，使设备保持良好的运转状态。这

不仅提高了产品质量，降低了原材料的消耗，同时又节省了修理费用，真可谓一举多得。 
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