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随着低碳经济理念的不断深化， 发展绿色印刷已经成为印刷行业的发展方向。可以说， 

只有实施绿色印刷工艺， 企业才能实现经济效益和社会效益的双丰收； 只有发展绿色印

刷生产模式， 企业才能不断提高市场的竞争力， 进而更好地生存和发展。所以， 我们应

该从战略的高度正确认识发展绿色印刷工艺的重要性和必要性， 正确处理好企业眼前利益

与长远利益的关系， 制定出符合绿色、环保发展方向的企业经营战略和目标， 使企业的

核心竞争力得以提高， 力争成为名副其实的环境友好型企业， 为中国社会的可持续发展

作出实实在在的贡献。 

1 . 绿色印刷工艺的认识和理解 

当下绿色印刷已被社会和行业炒得沸沸扬扬， 颇有一番浓厚的气氛。那么， 到底什么是

绿色印刷生产呢？我想， 也许是缘于关注生态环境的组织常用绿色为代表颜色， 因此， 

绿色就是环保、健康、无公害、节能的代名词。那么， 按照笔者的认识和理解， 所谓的

绿色印刷工艺应该就是指利用新技术、新设备、新材料、新工艺、新方法达到既能较好地

利用和节约原材料， 降低印刷生产消耗， 促进生产效率和产品质量的同步提高， 又能利

于保护生态环境和减少环境污染， 并较好地保障人体的健康。从这个意义上说，绿色印刷

工艺是一个系统工程，其涉及面相当广， 不仅包含设备、厂房及相关的配套设施的技术创

新、改造和合理设计， 而且也包括纸张、油墨、上光油、橡皮布、胶辊、润版液、助剂等

印刷耗材性能及适应性的提高和拓展。此外， 应用科学的方法和手段， 对传统的操作方

法和生产工艺方式进行技术创新， 达到降低生产成本， 提高生产效益和产品质量的目

的， 这也是实现绿色印刷工艺的重要途径。所以， 向绿色印刷工艺方向转变， 最重要的

还是先要转变生产经营和生产管理的观念， 改变传统落后的生产工艺。 

2 . 要对生产环境进行科学的规划和设计 

实践情况表明， 印刷工厂的生产环境是否合适， 对生产成本、生产效率和产品质量有较

大的影响作用。因此， 对生产工艺作业流程、车间布局的科学合理设计，是十分重要的， 

这就要求生产过程中的上下工序之间的原材料、下脚料、半产品和成品， 应保持最方便、

最短距离的流转状态， 这样就可以减少电梯或叉车等的使用频率， 较好地节约宝贵的能

源。那么， 考虑到纸箱、彩盒产品的印刷、加工生产的主要特点是原纸、半成品、成品占

用面积大， 材料笨重、生产数量又大， 并且还需要切纸、上光、覆膜、烫金、模切等配

套生产工艺，因此，厂房布局设计应考虑将印刷与原纸仓库、切纸、上光、压光、覆膜、

烫金、模切等后道加工设备， 以流水线的作业形式进行合理的排列， 以减少生产过程物

料流转所需的劳力和运输工具投入的成本。对印刷精细、高档的彩色印刷品的机器， 最好

将印刷机用玻璃墙隔起来， 并单独安装空调设备， 这样不仅可提供恒温恒湿的印刷效

果， 较好地防止原纸的变形， 提高产品的套印精度， 降低不合格品率。此外， 对使用

喷粉防粘和酒精润版的胶印机， 应安装排气和抽吸粉尘装置， 以减少生产环境的污染， 
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也利于保障生产操作人员的身体健康， 并确保产品的印刷质量。所以，通过对印刷生产环

境的优化设计，使生产工艺朝着绿色环保的方向发展， 这也是印刷工厂组织生产时应该考

虑的问题。 

3 . 要注重向新兴的制版工艺发展 

传统的胶印制版工艺从软片的输出、显影和定影环节， 到晒版生产的曝光、显影和修版等

作业工序， 要耗费不少的人力与物力， 并且印刷过程中因为版材特性不适问题， 造成纸

张消耗增加的情况不乏其例。而采用新型的C T P 制版工艺， 不仅减少了对人体和环境危

害较大的废液排放， 而且也消除了紫外光对人体的伤害和对空气的污染， 给环境保护带

来了福音。采用热敏或紫激光制版的C T P 版， 可以免去制作胶片菲林工序， 减少生产过

程的中间层次， 有利于提高制版生产效率和产品的复制质量。但是， 由于热敏或紫激光

形式的制版， 其曝光成像后还是要经过化学显影和清水冲洗工艺过程的处理， 生产中要

耗费化学显影液和自来水， 因此， 从低碳环保的角度上看， 它仍有不如人意之处。所

以， 若有打算发展制版新工艺的工厂， 不妨考虑发展免处理版材的环保型C T P 制版工

艺， 该工艺只有版材烧蚀废屑的清除和涂布保护胶等简单而快捷的操作过程， 由此看

来， 免处理的C T P 版材比热敏或紫激光的C T P 版材，其环保优势更加突出。从总体情

况来说， 不论是采用哪种C T P 制版工艺， 与传统的制版工艺相比， 它们都具有明显的

技术优势和市场应用潜力， 特别是可以缩短制版生产周期， 提高制版生产效率， 降低制

版生产环节的总体成本， 所以， C T P 是当前和今后印刷行业实现绿色印刷制版的新方

向。 

4 . 要注意生产工艺技术的把关和控制 

对于印刷生产工艺来说，技术把关和控制是否到位，不仅关系到生产效率和产品的印刷质

量， 而且也直接影响到原材料的消耗和生产的成本。因此， 在组织生产的过程中， 应注

意对产品的结构和生产工艺的特点进行分析， 然后根据产品结构、承印物特性和机器的性

能， 科学合理地制定印刷生产工艺。比如说， 对于墨皮比较敏感的一些实地版面产品， 

为避免因为印刷墨皮弊病的出现， 造成不合格品多， 原纸消耗大的问题， 可以利用多色

印刷机的优势， 将实地版拆分做两次叠印来完成， 这样第一次印刷的实地版面存在的墨

皮缺陷， 通过第二次实地版面的叠印后， 墨皮缺陷就明显减轻甚至消失了，这样产品的

印刷合格率就大大提高了。再如， 印刷含有四色版叠印的平网色块， 最容易出现印刷花

斑、色差或墨杠质量缺陷， 导致产品不合格而报废。笔者以前在质量管理中就遇到这样的

问题： 采用四色平网印刷含有色块的包装产品， 出现明显的墨杠、花斑和色差现象， 造

成部分印刷产品客户不能接受而报废的不良后果。对此， 笔者通过对比分析以后， 将原

来版面中的四色平网色块， 改为印刷专色的色块， 这样， 印刷墨杠、花斑和色差现象就

会得到较好的克服， 产品质量得到客户的认可。所以， 笔者认为， 承接订单和安排生产

工艺时， 必须周密考虑产品的特点， 确定科学合理的工艺技术方案， 才能避免生产工艺

盲目性造成的原材料损失。 

5 . 要注重根据产品特性选择合适的印刷工艺 

对于不同特性的印刷产品采用与之相适应的印刷工艺， 可以较好地降低生产消耗， 达到

节约原材料和能源的效果。 

① 要根据产品版面的印刷面积选择印刷工艺。有些产品印刷数量少， 并且只印刷小小几平

方厘米的印刷面积，对此，若印刷工厂具备轻型的凸印或柔印设备的话，可以考虑制作树

脂版进行印刷， 这样不仅制版成本低，而且印刷能源消耗也少， 可较好地兼顾生产效益

和产品的印刷质量。 

② 要根据产品数量的大小选择合适的印刷工艺。对于那些印刷数量特别大， 并且是常年性



生产的订单， 最好考虑采用卷筒纸的胶印机或柔印机进行印刷， 这样印刷就可以省去咬

口的纸边， 从而大大提高原纸的利用率。若有后道裱贴的产品， 还可以节省粘合剂材

料。所以， 合理选择印刷生产工艺， 节省了原材料， 既符合低碳印刷生产的发展方向， 

也可提高印刷生产的利润。 

③ 要根据印刷材质的性能选择合适的印刷工艺。一些吸墨性不好的特种纸印刷产品， 其表

面有实地的印刷版面， 如果采用胶印工艺， 由于受油水相斥、水墨平衡原理的局限， 油

墨涂布量难以使纸面的实地版达到完全饱和的状态， 而只有采用激光打印工艺、凸印工艺

或丝印工艺， 才能使特种纸的实地版印刷达到饱和的质量效果。因此， 对于吸墨性不好

的特种纸上印刷实地版或包含文字的产品， 要最大限度地满足印刷质量效果， 最好不要

采用胶印工艺， 而酌情采用凸印工艺或丝印工艺进行印刷。但是， 若实地版中含有细小

的文字， 最好将文字与实地版拆分成两块版分别进行印刷， 才能较好地防止印刷糊版弊

病的产生。 

④ 要根据产品结构和数量合理采用大幅面的印刷工艺。根据产品的结构和数量， 合理应用

大幅面的印刷机器， 也是实现绿色印刷的选择。有些印刷工厂认为大幅面的印刷机就是用

于印刷长线的印刷产品， 而没有考虑到产品的结构， 结果适得其反， 不仅没有提高生产

效率和产品质量， 反而生产消耗也大大增加。所以， 大幅面的印刷机最适合印刷纸箱产

品和其他大规格的印刷产品。如果没有考虑产品的特性和结构， 只单方面考虑印刷数量

大， 就将需要模切的小规格纸盒、纸袋或其他需要裁切和冲切的小规格商标等产品， 以

及版面套印精密度比较高、材质又比较薄的产品， 也统统拼成大幅面进行印刷， 那么， 

对于这样盲目的印刷工艺方法， 不仅容易影响后道的模切、裁切或冲切的生产效率和质

量， 同时会造成原纸消耗的增加， 甚至有可能造成部分版面的产品因为质量达不到标准

要求而报废。因此，笔者认为，大幅面的印刷机适用于印刷生产批量多， 还应具备成品规

格大的特点， 以及厚纸型的产品， 才能最大限度地发挥设备的效能和生产效益。 

6 . 要注重选择合适的原材料 

原材料是印刷生产的主体， 是印刷生产成本的主要构成， 也是印刷质量的源头环节， 因

此， 从绿色印刷工艺出发， 必须注重控制好原材料， 还要注重考虑原材料特性与印刷工

艺适性的匹配问题， 才能实现生产的最大化。 

① 选择合适的纸张和合适的印刷工艺。纸张是印刷生产成本的主要组成部分， 纸张的种类

不同、质量等级的差异则是影响生产消耗和左右产品质量的主要条例。而根据产品的用途

合理选择相应的纸张种类和质量状况，则是实现合理利用宝贵自然资源的重要措施。所

以，按照商品的贵与贱， 以及商品的特性和包装保护的基本要求， 选择合适的纸张品种

和质量等级进行印刷生产，是至关紧要的控制环节。笔者认为， 要通过工艺技术的合理调

整和控制， 提高原纸的包装质量效果， 以避免过度包装、豪华包装造成的资源浪费。此

外， 要根据原纸的特性选择相应的工艺， 才能较好地提高产品的印刷质量。比如说， 表

面光亮、光泽性能不好的纸张或纸板，要是印刷吸墨量比较大的版面， 若采用胶印工艺进

行印刷， 质量效果势必不如人意， 而根据印刷数量和版面的结构特性， 酌情选用柔印、

凹印或丝印工艺进行印刷，质量效果就会得到较好的兼顾， 并且不合格品也会大大降低。 

② 选择环保型的油墨进行印刷。油墨是影响产品印刷质量和生产消耗的主要材料之一， 从

绿色环保和维护可持续发展的生产工艺出发， 油墨应具有无毒、无味，不含铅、铬、镉、

汞、砷、钡、荧光等有害物质， 以及其它有害溶剂等， 因此， 选用无有害物质或有害物

质含量低于相关标准的油墨进行印刷， 是印刷企业应有的社会责任。尤其是对于涉及食品

包装的印刷产品， 一定要采用环保型的油墨进行印刷， 由于水性油墨的稀释剂是水和乙

醇， 属于无毒性溶剂， 安全相对系数较高， 可较好地避免包装物上的油墨通过迁移等方

式污染了食品。所以， 凹印或柔印工艺应选择环保的水性油墨进行印刷。凸印、胶印还可
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用U V 油墨进行印刷， 其干燥速度快，可避免因为使用喷粉防粘而产生的污染问题。另

外，胶印工艺还可以用大豆环保油墨印刷， 因为它是采用大豆油来替代油墨中的矿物油， 

制成的豆油基油墨取代普通石油基油墨， 可较好地避免对产品的污染。 

③ 选择合适的印版进行印刷。相对而言， 胶印工艺的P S 版是最经济型的版材， 特别是C 

T P 制版工艺的应用， 使P S 版更趋于绿色环保的方向发展。但是， 不同品牌的P S 版， 

价格和印刷质量效果， 也存在一定的差异。根据笔者的生产管理工作体会， 要充分兼顾

好版材采购成本和印刷质量， 很重要的一点， 就是要根据印刷版面的特点， 合理选用版

材， 才能使印刷生产效率、质量和生产成本控制实现最大化。如P – V I 型P S 版由于表

面涂层较薄， 并且有不均匀的情况， 晒制网纹版容易造成网纹版面深浅不一致现象， 特

别是晒制平网结构的版面， 更容易使印品网纹版面深浅出现明显的差异，影响产品的印刷

质量。但是， 用该版材晒版后的版面脏点少， 修版时间浪费少， 所以， 较适合于版面

空白部位大的产品。而P – V F 型的P S 版材的涂层厚而均匀，但是，晒版后版面的脏点较

多， 修版时十分费工费时， 并且印刷版面边缘的脏点，难以修干净，还很容易将印版修

坏。基于P S 版的这一特性， 我们就将该版材用于制作图案较大的版面或大面积的网点版

面， 这样出现脏点的概率就低了， 提高了晒版的生产效率。针对以上两种版材各自的特

性和生产上的利与弊， 以及我们公司产品结构的多样化， 我们将两种不同特性和价格的P 

S 版材， 分别都采购适当的数量， 这样， 使用时， 我们根据印刷产品版面的结构和特

点， 选择相应特性的版材进行制版， 如印品是满版的网纹版、线条版、实地版的， 我们

就采用P – V F 型的P S 版进行制作， 而对版面空白面积大， 以及以细小线条为主的版

面， 我们就采用P – V I 型的P S版材进行制作， 使生产效率、产品质量和版材成本都得

到了较好的兼顾。 

综上所述， 向绿色印刷工艺转变， 需要我们摆脱的认识上的误区， 绿色印刷工艺不是简

单的设备更新换代， 而是根据工厂的实际情况因厂制宜， 将生产的科学设计与生产过程

的合理控制相结合， 以促进企业的生产结构调整与工艺的转型升级， 这样， 才能走出一

条以生产低能耗、低排放、低污染为基础的绿色印刷生产发展模式。因此， 时代的不断发

展和进化， 要求我们应从思想上重视环境保护工作， 注重节约资源对企业对社会的积极

作用， 要正确处理好企业眼前利益与长远利益的关系， 才能使企业实现绿色印刷与经济

效益的双赢。__ 
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