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常见的胶印机拉规定位故障及排除方法 
资料来源：《广东印刷》2010年第1期 作者：颜勇 王永峰 

在印刷生产过程中，经常会因为胶印机的拉规定位问题造成停工、窝工或出现不

必要的浪费，造成了不少损失。常见的问题有哪些呢？  

  一、拉规过位 

  1.拉规弹簧力量过大。解决方法是减小拉规弹簧的力量。拉规弹簧的力量大小应

根据所用纸张的厚度决定。在印刷薄纸时，应相应采用力量较小的弹簧。 

  2.拉规盖板与拉规条的间隙过大。此间隙一般应该为0.1mm左右，调节拉规条上

的调节杆可以改变此间隙。 

  二、纸张拉不到位 

  1.拉规弹簧力量太小。解决方法是加大拉规弹簧的力量。在印刷厚纸时，容易出

现这类问题，此时应相应采用力量较大的弹簧。 

  2.拉规盖板与拉规条的间隙太小，在拉纸过程中会产生阻力影响纸张到位。此时

可以调节拉规球上的调节杆来改变此间隙使之不影响纸张的运动。 

  3.拉规条太低。在印刷厚纸时，如果拉规条太低，拉规球与拉规条不能对纸张产

生足够的拉力，纸张就不能及时到位。此时应该维修拉规条的驱动机构使之到合适位

置。 

  三、拉规条擦伤印品 

  这是齿形拉规条的固有故障。在正面印刷时，因为是先拉后印，痕迹不明显。在

进行纸张的反面印刷时，拉规条会与纸张的图文部分产生摩擦，如力量不合适，就会

出现擦伤痕迹。此时可以在拉规条上粘贴胶纸来减轻痕迹。但最彻底的办法就是换用

不带齿的拉规条。 

  对上述问题，会因为工作经验的不同，有不同的解决办法，以上方法仅供参考。 
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